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OST - 00. 00 WYMAGANIA OGOLNE (CPV 45000000-7)

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna dla inwestycji pn.:

ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE
POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32,
Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna OST-00.00 - Wymagania Ogoine odnosi sie do wymagan ogélnych wspolnych dla poszczegoinych
specyfikacji technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktére sg niezbedne w ramach realizacji inwestycji pn.:
»Przebudowa budynku mieszkalno-ustugowego w zakresie pomieszczen strazy gminnej i gabinetu stomatologicznego na
biura ZEAS w Dobrej”.

Przyjeto nastepujace oznaczenia :

OST - Ogdlna specyfikacja techniczna

SST - Szczegdtowe specyfikacje techniczne w zakresie robot budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowe specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu
Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentéw niezbednych przy udzielaniu zaméwien publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robot budowlanych, obejmujacy w szczegdlno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowo$ci wykonania poszczegdlnych robot.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne dotyczace realizacji robot w zakresie okre$lonym w
dokumentaciji technicznej dla zadania:

,Zmiana sposobu uzytkowania wraz z przebudowa budynku mieszkalno-ustugowego w zakresie pomieszczen strazy
gminnej i gabinetu stomatologicznego na biura ZEAS w Dobrej, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje
1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Szczegétowymi Specyfikacjami

Technicznymi: CPV

SST 01.00 Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe (45111000-8)
SST 02.00 Roboty murowe (45262522-6)
SST 03.00 Roboty konstrukcyjne (podciagi, nadproza) (45262400-5)
SST 04.00 Ktadzenie podtag (45432110-8)
SST 05.00 Pokrywanie $cian ptytkiami ceramicznymi (45430000-0)
SST 06.00 Oktadziny, sciany sufity z ptyt gipsowo-kartonowych (45400000-1)
SST 07.00 Montaz sufitéw podwieszonych modutowych (45421146-1)
SST 08.00 Roboty tynkarskie i malarskie (45410000-4 i 45442100-8)
SST 09.00 Montaz stolarki okiennej i drzwiowej (45421100-5)
SST 10.00 Montaz systemowych $cianek dziatowych (45421152-4)
SST 11.00 Montaz elementéw wykonczenia wnetrz (45421153-1)
SST 12.00 Montaz mebli zabudowanych (45421153-1)

Niezaleznie od postanowiert Warunkdw Szczegdlnych normy panfistwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach
Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Aprobata techniczna - niezalezna, pozytywna ocena techniczna wyrobu budowlanego, dla ktérego nie okreslono stosownej normy,
potwierdzajaca jego przydatno$¢ w okreslonych warunkach do zamierzonego zastosowania w budownictwie.

BiOZ - bezpieczenstwo i ochrona zdrowia.

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy.

Budynek - obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych
oraz posiada fundamenty i dach.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez upowazniong jednostke certyfikujaca, na podstawie wykonanej przez te jednostke
ocenie, potwierdzajacy zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami zasadniczymi odpowiednich norm lub aprobaty technicznej.

Deklaracja zgodnosci — dokument stanowigcy o$wiadczenie producenta, ze oferowany przez niego wyrob jest zgodny z
wymaganiami zasadniczymi norm lub aprobaty technicznej i dopuszczajacy go do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie. Wyroby przed wystawieniem deklaracji zgodnosci powinny by¢ poddane procedurze oceny zgodnosci i jesli wynika to
z odrebnych przepisow uzyskaé certyfikat zgodno$ci. Na wyroby posiadajace deklaracje zgodno$ci naktadane jest oznaczenie CE,
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jego zgodnos$¢ z odpowiednig normg lub aprobaty techniczng i dopuszczajacy go do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

Deklaracja wtasciwo$ci uzytkowych - wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego odnoszace sie do odpowiednich
zasadniczych charakterystyk wyrazone jako poziom lub klasa, lub w sposéb opisowy. Deklaracja wtasciwo$ci uzytkowych zastepuje
deklaracje zgodno$ci.

Dokumentacja — nalezy przez to rozumie¢ ogot dokumentow zwigzanych z inwestycjq, dokumentacja budowy - nalezy przez to
rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow czesciowych i
koricowych, w miare potrzeby rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w przypadku
realizacji metodg montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacja projektowa — zbior opracowan wykonanych przez Projektanta, dokumentacja powykonawcza — czarno-biata kopia
projektu z naniesionymi kolorem zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot.

Generalny Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna wymieniona w kontrakcie jako wykonawca prac budowlanych.

Grupy, klasy i kategorie robét - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okre$lone w Rozporzadzeniu Komisji (WE) Nr
213/2008 z dnia 28 listopada 2007r.

Harmonogram - zestawienie okresow wykonywania poszczegolnych etapow budowy.

Informacja BiOZ - opracowanie informujace 0 mozliwych zagrozeniach i sposobach ich zapobiegania, na podstawie ktorego
przygotowywany jest plan BiOZ.

Inspektor Nadzoru Autorskiego — osoba fizyczna wyznaczona przez Projektanta do zajmowania stanowiska w sprawach
projektowych, zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego (Inzynier) — osoba fizyczna posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, wyznaczona przez
Zamawiajacego, do zajmowania stanowiska w sprawach technicznych, zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego — opracowanie przygotowane przez rzeczoznawce ds. p.poz. na zlecenie Generalnego
Wykonawcy, precyzujace dobor i rozmieszczenie $rodkow p.poz. i znakow informacyjnych, a takze opisujgce sposob postepowania
w przypadku stwierdzenia zagrozenia, ze schematem drog ewakuacyjnych wigcznie.

Instrukcja obstugi, ew. techniczna lub eksploatacji — opracowanie przygotowane przez producenta lub dostawce urzadzenia lub
maszyny, okreslajace rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzalezno$¢ czynnosci obstugi, przegladow i zabiegow konserwacyjnych,
warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja obstugi bedzie rowniez sktadnikiem dokumentaciji powykonawcze;
obiektu budowlanego.

Inwestor - osoba prawna lub fizyczna, dla ktorej realizowana jest inwestycja. Inwestor moze wyznaczy¢ Zamawiajgcego, albo petni¢
jego obowigzki samodzielnie.

Istotne wymagania — wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow interesu wspolnego.

Kierownik Budowy — osoba fizyczna wyznaczona przez Generalnego Wykonawce do kierowania robotami budowlanymi, zgodnie z
odpowiednimi przepisami, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzone prace budowlane.

Kontrakt (umowa) — umowa wraz ze wszystkimi zatacznikami, pomiedzy Generalnym Wykonawca, a Zamawiajacym na realizacje
zamowienia.

Norma - dokument bedacy wynikiem normalizacji i standaryzacji, opublikowany przez jednostke normalizacyjng i powszechnie
dostepny. Stosowanie sie do norm jest dobrowolne, chyba, Ze dana norma zostata przywotana w dokumentacji projektowej lub
niniejszej specyfikacji, wowczas zapisy tej normy stajg si¢ obowigzkowe.

Norma europejska — norma kraju czlonkowskiego Unii Europejskiej, np. niemiecka (DIN).

Norma polska — PN - dokument o zasiegu krajowym, przyjety przez Polski Komitet Normalizacyjny i oznaczony, na zasadzie
wylacznosci — symbolem PN.

Norma polska przenoszaca norme zharmonizowang — PN-EN — dokument o randze normy, przenoszacy norme zharmonizowang
na zasieg krajowy.

Norma zharmonizowana — dokument przyjety przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji
Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie” (EN) lub ,dokumenty harmonizacyjne” (HD), niemajacy charakteru
normy, dopoki nie zostanie opublikowany w Oficjalnym Dzienniku Unii Europejskiej i nie zostanie przeniesiony przez co najmniej
jedno panstwo cztonkowskie Unii Europejskie;j.

Oferent — osoba prawna lub fizyczna, legalnie dziatajaca pod firmg majacg odpowiednie uprawnienia, doswiadczenie, potencjat
kadrowy i ekonomiczny, uczestniczaca w przetargu na wybor wykonawcy prac budowlanych.

Oferta Wykonawcy - oferta jaka w przetargu na wybor Wykonawcy ztozyt wybrany Oferent.

Polecenie — wszelkie wytyczne i obostrzenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru inwestorskiego czy autorskiego, a
takze nakazy i zakazy przedstawicieli organéw kontrolujgcych budowe, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajacg na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot
budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Prace budowlane - patrz roboty budowlane.

Prawo do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - tytut prawny wynikajacy z prawa wiasno$ci, uzytkowania
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wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do
wykonywania robét budowlanych.

Projekt - patrz dokumentacja projektowa.

Projekt budowlany (P.B.) - projekt schematyczny, stuzacy gtownie celom formalno-prawnym zwigzanym z uzyskaniem decyzji o
pozwoleniu na budowe, zawierajacy wszelkie uzgodnienia, postanowienia i decyzje administracyjne.

Projekt wykonawczy (P.W.) — opracowanie uzupetniajace i uszczegotawiajace zatozenia przyjete w Projekcie Budowlanym, w
zakresie i stopniu doktadnosci niezbednym do sporzadzenia przedmiaru rob6t, kosztorysu inwestorskiego i przygotowania oferty
przez Oferentow.

Projekt warsztatowy - opracowanie uzupeiniajace i uszczegotawiajace Projekt Wykonawczy, zawierajgce rysunki detali,
opracowane w takim stopniu doktadno$ci, aby umozliwi¢ jednoznaczne odczytanie i sprawng realizacje rob6t budowlanych.

Projekt montazowy — zestawienie elementéw sktadowych i opis sposobu montazu elementéw przygotowywanych niezaleznie od
budowy.

Projektant — nalezy przez to rozumie¢ osobe prawng lub fizyczng, wzglednie zespét osdb bioracy udziat w przygotowaniu
dokumentaciji projektowej, reprezentowany przez autora projektu.

Przedmiar robét - zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnoSci technologicznej ich wykonania, ze
szczegblowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy opis, oraz wskazaniem szczegdtowych specyfikacii
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem iloSci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Przetarg - procedura wytonienia sposrdd Oferentéw przysztego Generalnego Wykonawcy prac budowlanych.

Remont — wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a
nie stanowigcych biezacej konserwacii.

Roboty budowlane — prace polegajace na wznoszeniu, przebudowywaniu, rozbudowywaniu, nadbudowywaniu, odbudowywaniu,
montazu i remoncie, a nawet rozbiérce obiektu budowlanego.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sq mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow
jako$ciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia.

Roboty zabezpieczajace — prace wykonywane doraznie w celu zabezpieczenia elementow lub catej budowy do czasu podjecia
ostatecznych decyzji.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) lub w skrécie Specyfikacja Techniczna (ST) — opracowanie
zawierajace w szczegdlnosci zbiory wymagan, ktdre sa niezbedne do okre$lenia standardu i jako$ci wykonania robdt, w zakresie
wiasciwosci wyrobdw budowlanych, sposobu wykonania robét oraz oceny prawidtowo$ci wykonania.

Teren budowy — przestrzen, w obrebie ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez zaplecze
budowy.

Ustalenia techniczne — rozwigzania podane w dokumentacji projektowej, rozporzadzeniach, normach, aprobatach technicznych,
wytycznych i specyfikacjach technicznych.

Ustawa - aktualna (obowigzujaca) ustawa ,Brawo Budowlane”.

Wiasciwy organ — nalezy przez to rozumie¢ jednostki administracji panstwowej lub lokalnej, wtasciwe do rozpatrzenia danej sprawy,
w szczegblnosci przedstawicielstwa nadzoru architektoniczno-budowlanego i organy specjalistycznego nadzoru budowlanego.
Wspdiny stownik zaméwien — unijny system klasyfikacji produktéw, ustug i robét, oparty na kodach CPV.

Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna wymieniona w umowie jako wykonawca okreslonych prac.

Wyréb budowlany — wyrdb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wybordw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa,

Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna dziatajaca na zlecenie Generalnego Wykonawcy, na jego koszt i odpowiedzialno$¢.
Zamawiajacy — osoba prawna lub fizyczna, powotana do wytonienia Generalnego Wykonawcy i podpisania z nim umowy. W
przypadku gdyby Zamawiajacy nie zostat ustanowiony, sformutowanie to nalezy rozumie¢ jako Inwestor.

Zgodnos$é robdt — realizacja w petni odzwierciedlajaca zatozenia podane w dokumentacji, ewentualnie odbiegajaca od nich z
dopuszczalng w STWIOR tolerancjg, a je$li tolerancja nie zostata okre$lona, w przedziale przyjmowanym zwyczajowo dla tego
rodzaju robot.

Znak CE - oznaczenie wyrobu budowlanego, umieszczane na produkcie, majace forme deklaracji producenta, ze dany wyréb
spetnia wymagania dyrektyw tzw. ,Nowego Podejscia” Unii Europejskiej (UE). Dyrektywy te dotyczg zagadnien zwigzanych z
bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong Srodowiska, okre$laja zagrozenia, ktére producent powinien wykry¢ i
wyeliminowaé. Zatem, producent oznaczajac swéj produkt znakiem CE deklaruje, ze produkt ten nie zagraza zdrowiu, ani nie jest
szkodliwy dla Srodowiska naturalnego, nie tylko w postaci gotowej, ale réwniez na wszystkich etapach wytwarzania.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajacy w terminie okresSlonym w Umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz egzemplarz Dokumentacji Projektowej i komplet ST.
Na te okolicznos¢ zostanie spisany protokot przekazania terenu budowy.
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1.5.2. Dokumentacja projektowa.
Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego egzemplarze dokumentacji i komplet SST. Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé
rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowigce dokument przetargowy. Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze sie koniecznym
uzupetnienie dokumentaciji projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i SST na wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do
zatwierdzenia. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.
1.5.3. Zgodno$¢ robé6t z dokumentacja projektowa i SST..
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego
stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby byty w
catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w poszczegolnych dokumentach obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w umowie. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczern w dokumentach przetargowych, a o ich
wykryciu nalezy powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbieznoSci, opis
wymiarow jest wazniejszy od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonywane roboty oraz dostarczone materiaty musza by¢
zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjq techniczna. Dane okres$lone w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji technicznej
powinny by¢ uwazane za wielkosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu. Cechy
materiatow i elementow obiektow i budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty ich cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w
dokumentaciji projektowej lub specyfikacji technicznej to nalezy przyjaé tolerancje akceptowane zwyczajowe dla. danego rodzaju
robot.
W przypadku, gdy materialy lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub specyfikacjg techniczng i wptyneto to
niezadowalajgco na jakos¢ budowli lub obiektu, to takie materiaty i roboty nie zostang akceptowane przez Zamawiajgcego. W takiej
sytuacji elementy obiektu lub budowli powinny by¢ niezwtocznie rozebrane i zastapione innymi na koszt Wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaly itp. Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca powinien obwiesci¢
publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie w miejscach i ilo$ciach
okreslonych przez Inzyniera tablic informacyjnych. Tre$¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.
1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.
Ustalenia ogdlne dotyczace ochrony Srodowiska Wykonawca ma obowigzekzna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych
warunkow: ochrania¢ Srodowisko na terenie i wokét terenu budowy oraz unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spoteczne;j.
a) miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowac
zniszczen w Srodowisku naturalnym.
b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami;
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu;
- mozliwoscig powstania pozaru;
c) praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robét nie moze powodowaé zniszczen w $rodowisku naturalnym
d) materialy stosowane do robdt nie powinny zawieraC sktadnikow zagrazajacych Srodowisku, o stezeniu przekraczajacym
dopuszczalne normy.
Jezeli roboty prowadzone bedg na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okresli¢ w dokumentaciji projektowej lub SST i
uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej, technologie i czas robét ograniczajace w miare mozliwosci poziom
hatasu i jego ucigzliwo$¢ dla mieszkancow.
Wykonawca nie powinien stosowac innej technologii robét, o wiekszym poziomie hatasu, niz okreslona przez zamawiajacego pod
rygorem wstrzymania robét.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca powinien przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca powinien utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne
powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Maszyny i
urzagdzenia napedzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace przed
rozprzestrzenianiem sie iskier. Wykonawca, pod kierunkiem odpowiednich wtadz iflub stuzb albo samodzielnie, powinien na wiasny
koszt wygasi¢ pozar na terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany bezposrednio jako rezultat realizacji rob6t. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel
Wykonawcy.

6



1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materialy, ktére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga byé dopuszczone do uzycia.

Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogtyby przedosta¢ sie z wbudowanych materiatéw do wdd powierzchniowych iflub
gruntowych albo powietrza to materialy takie nie moga by¢ stosowane.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie
budowle lub elementy budowli wykonane z takich materiatéw powinny by¢ rozebrane i wykonane ponownie zwtasciwych materiatow.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na $rodowisko. Materialy, ktore sg szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakorczeniu robét ich

szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatdw od witasciwych
organéw administracji pafistwowej. Jezeli wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia wedtug warunkéw szczegétowych
kontraktu i zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasno$ci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robot, ktore majg by¢
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspofpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaC za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenia obciazen osi pojazddow.

Wykonawca dostosuje sie do wymaganych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu
robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo fadunkow. Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robot uszkodzonych w wyniku przewozu nadmiernie obcigzonych pojazdow i tadunkow.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia osob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca opracujeplan BIOZ przed rozpoczeciem
robot budowlanych.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od daty ich rozpoczecia
do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia robot przez Zamawiajacego. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu
ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekty i budowle lub ich elementy byty w
zadawalajgcym stanie przez caty czas do momentu odbioru ostatecznego.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne,
ktore sq w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie odpowiedzialny za ich przestrzeganie. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie ich wykorzystania.
1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i przepisow.

Gdziekolwiek powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spetniaé majq materialy sprzet i inne dostarczone towary, oraz
wykonane i zadane roboty, bedg obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania norm i przepisow, o
ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace
zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania, pod warunkiem wczesniej ich akceptaciji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robot Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie $wiadectwa badar laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czesci)
materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w
sposob ciggty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.




2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet
miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczyC Inzynierowi wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacq raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie
metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych
i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatow do Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skitadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robot, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwo$¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badZz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot niz te, dla ktorych zostaty
zakupione to koszt tych materiatow zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg si¢ niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko,
liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatlu w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru .

UWAGA: Wymienione w niniejszej dokumentacji marki materiatdw i wyposazenia sg referencja dla okreslenia standardu i
parametréw technicznych. Mozliwe jest stosowanie materiatdw i wyposazenia innych marek od wymienionych w
dokumentacji, (t.j. rownowaznych odpowiednikéw) pod warunkiem zachowania parametrow technicznych i wszelkich
innych cech materiatéw zawartych w Dokumentacji oraz uzgodnienia ich z projektantem i inwestorem.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i
iloSci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa,

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inzyniera, moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow umowy zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu
Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych fadunkow i w sposob ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych Robot i wlasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej, ST
i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa,

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem
przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz
poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich
elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez
Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostang, jesli
wymagaé tego bedzie Inzynier — Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot
lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow Robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych
w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni
wyniki badari materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do$wiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg wykonywane
nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wspdtpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacjg dokumentacii projektowej i specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkow umowy przez Wykonawce. Jest on rowniez upowazniony do kontroli wszystkich
robot i kontroli materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych. Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych
wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej
i specyfikacji techniczne;.

Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu pod
grozbg zatrzymania robot. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ).
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera, InspektoNadzoru programu zapewnienia
jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, moZliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujagce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg, Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.
Program zapewnienia jakoSci bedzie zawieraé:
a) czes¢ ogolng opisujaca;
- organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
- BHP, plan BIOZ,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementow Robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych Robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw mechanizmow sterujacych, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi);
b) cze$¢ szczegotowq opisujacg dla kazdego asortymentu Robot:
- wykaz maszyn i urzadzer stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,
- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow Robot,
- Sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci Robét.
Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robot i jakoSci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, bada materiatow
oraz Robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,
ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz Robot z czestotliwoScig zapewniajaca stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w ST, normach i wytycznych.

W przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot
zgodnie z Umowa,

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje,
zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. JezZeli niedociggniecia te bedg tak
powazne, ze mogg wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatow i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek.

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobiernstwem wytypowane do badan.

Inzynier, Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywaé¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie
okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera, Inspektora Nadzoru.

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow u
zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatow i
Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moZe pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze
raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z
Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobieraniaprobek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja;

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymiokre$lonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:

- Polskg Norma, lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong
w pkt 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot bedzie posiada¢
te dokumenty, okre$lajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

1. Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badar beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

2. Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego iWykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego.
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Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedq dotyczyé przebiegu Robot, stanu bezpieczefstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonata zapisu, z podaniem
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedaq czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera — Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegolnoSci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow Robot,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegolnych elementow Robot,

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbiorow Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentaciji Projektowe;j,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycije, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Whpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma
uprawnient do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

2. Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow Robot. Obmiary
wykonanych Robot przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty
te stanowig zataczniki do odbioru Robot.

Powinny by¢ udostepnione na kazde Zzyczenie Inzyniera.

4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt 1-3, nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robot,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe

odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ryczalt

W niniejszym przedmiocie opracowania nie obowigzuje obmiar robét. Podstawg rozliczenia robét jest kwota ryczattowa, okreslona
na etapie przetargu, wynikajaca ze Specyfikacji Technicznej, Dokumentaciji Projektowej i przedmiaru robot.

Kwota ryczattowa jest ostateczng i nie podlega negocjacjom, a tym samym zmianom. Dlatego tez Wykonawca na etapie
sktadania oferty winien uwzgledni¢ koszty bezpo$rednie zwigzane z realizacja rob6t i wkalkulowa¢ w cene ryczattowa, koszty
pozostate, a tym samym niezbedne do prawidtowej realizacji przedmiotu zaméwienia.
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8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koricowemu.

e) odbior pogwarancyjny

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogolnego postepu Robot.
Odbioru Robot dokonuije Inzynier, Inspektor Nadzoru.
Gotowo$¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera, Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
8.2. Odbior czesciowy.
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot dokonuje Inzynier, Inspektor Nadzoru.
8.3. Odbior wstepny Robét.
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich iloSci, jako$ci i warto$ci.
Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika
Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow, oceny
wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot uzupetniajacych i Robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub Robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robot w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.
8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru ostatecznego Robot sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji
Umowy.
2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).
3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaly).
6. Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z STB
7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow zgodnie z STB
8. Opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badar i pomiarow zatgczonych do dokumentow odbioru,
wykonanych zgodnie z STB i PZJ .
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom urzadzen.
10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza Robot i sieci uzbrojenia terenu.
11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
12. Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.
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8.4. Odbiér koricowy.

Odbior koricowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3.
,Odbior wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne.

Podstawg pfatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycii
kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ wyceny danego elementu robot wg
naktadow cenotworczych podanych w ofercie zgodnie z faktycznych obmiarem dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:

- robocizng bezpo$rednig wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac
budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona cena podana przez Wykonawce jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ dodatkowej zaptaty.

9.2. Realizacja ptatnosci

potwierdzonych w Rejestrze obmiaru zatwierdzonymi przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wg. zasad podanych w pkt. 9.1. na
nosnikach cenotworczych przyjetych w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Ptatno$¢ za roboty budowlane wykazane w ,HARMONOGRAMIE RZECZOWO FINANSOWYM” nastapi na podstawie faktury
wystawionej po podpisaniu protokotu odbioru czesciowego danego elementu rozliczeniowego. Warunki ptatnosci jak dla robot
objetych zamowieniami publicznymi. Szczegoty okreslone zostang w Umowie o roboty budowlane. Ptatno$ci zostang potwierdzone
kosztorysami powykonawczymi wg. faktycznego obmiaru robot .

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze panstwowe jak i lokalne oraz inne
regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét.
Najwazniejsze z nich to:
10.1. Ustawy
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z p6zniejszymi zmianami.
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004r. Nr 19, poz. 177 z pézn. zm.).
Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr 80/2003) wraz z p6zniejszymi
zmianami
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - 0 ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).
Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, p6z. 1321 z pdzn.zm.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 627 z pdzn. zm.).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz.U. nr 92, poz. 880),
Ustawa z 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. 2013, poz. 21)
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. nr 204, poz. 2087.
Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko z dnia 9 listopada
2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)
Ustawa z dnia 04.02.1994 r. — Prawo geologiczne i gérnicze (Dz. U. nr 27, poz. 230, z 1980 r. z p6zniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. z 2000 r. Nr 100, poz. 1086, Nr 120, poz. 1268, z
2001 r. Nr 110, poz. 1189, Nr 115, poz. 1229, Nr 125, poz. 1363, z 2003 r. Nr 162, poz. 1568, Nr 166, poz. 1612, z 2004 r. Nr
10, poz. 76),
10.2. Rozporzadzenia
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690)
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemoéw oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).
13

@~

—_ =2 O 0o NO O~

QN
w




Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okre$lenia polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania
lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczefstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, p6z. 1126).

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okre$lenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw rob6t budowlanych
okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym (Dz. U. Nr 130, poz. 1389).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobdw deklarowania wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.Nr198.p0z.2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 198, pdz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom |, 11, 1lI, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie placu budowy i urzadzen pomocniczych oraz organizacja robét budowlanych.
Ogoine warunki realizacji obiektéw budowlanych powinny spetnia¢ wymagania okres$lone w uchwale nr 11 Rady Ministréw z dn.
11.02.1983r.(MP nr 8, poz.47, zm. MP z 1985 r.nr37, péz. 210).
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SST 01. 00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE (CPV 45111000-8)

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z przygotowaniem
placu budowy, rozbiorkg, wyburzeniami i demontazem elementow konstrukcyjnych i wykoriczeniowych dla zadania pn.: ,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN
STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz.
nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbior wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robot budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwosci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty ujete niniejsza SST obejmujg cato$¢ czynnosci, ktore majg na celu przygotowanie placu budowy, wykonanie rozbiorek,
wyburzeri i demontazy.

Wymogi ogolne zawarte w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 w sprawie bhp podczas wykonywania robot
budowlanych. (DZ.U. nr 47.p0z.401 z 2003r)

Zakres robét przygotowawczych objetych przez Specyfikacje:

- zabezpieczenie terenu budowy: zabezpieczenie, drog, wejs¢ i przejse,

- przygotowanie zaplecza socjalno-sanitarnego pracownikow,

- zapewnienia wszelkich mediow potrzebnych do realizacji zadania (woda , prad, tacznosé),

- zapewnienie o$wietlenia placu budowy,

- urzadzenie sktadowisk materiatow w tym zabezpieczenie materiatow niebezpiecznych,

- wyznaczenie i zabezpieczenie stref gromadzenia i usuwania odpadow,

- zapewnienie $rodkow ochrony pozarowej i doraznej pomocy medycznej,

- zabezpieczenie istniejacych elementow otoczenia przed konsekwencjg przeprowadzanych prac budowlanych w tym
zabezpieczenie przedostawania sie do gruntu materiatow szkodliwych dla $rodowiska,

Zakres robot rozbiérkowych objetych przez Specyfikacje:

Roboty rozbiérkowe wewnetrzne

- rozbiérka $cian dziatowych niekonstrukcyjnych murowanych z cegty gr.12 i lekkich z plyt gk gr 12cm

- rozbidrka fragmentow $cian konstrukcyjnych w celu wykonania nowych otworéw o wym. 353x320cm i 124x320cm

- rozbidrka fragmentéw $cian zewnetrznych w celu wykonania nowych otworéw okiennych o wym. 112x184cm ( 2szt.)

- demontaz stolarki drzwiowej wewn. i zew. wraz z o$cieznicami

- demontaz parapetow wewnetrznych

- zerwanie wykladzin pcv

- skucie ptytek ceramicznych ze $cian i podidg

- demontaz sufitdw z ptyt gk (w holu do poziomu spodu belek konstrukcji stropu)

- demontaz Zaluzji zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWIOR) i postanowieniami Kontraktu (Umowy). Okre$lenia podstawowe opisano w
specyfikacji ogdlnej OST- 00.00 Wymagania ogéine.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogélne.

2. MATERIALY

Zgodnie z OST-00 Wymagania ogolne.

Materiatami sa;

- gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (zlom stalowy i kolorowy), papa i
materiaty bitumiczne, tworzywa sztuczne.

- rusztowania wraz z catym ich wyposazeniem i urzadzeniami zapewniajacymi bezpieczenstwo pracy na wysokosciach,

- ogrodzenia zabezpieczajace teren budowy oraz wewnetrzne kurtyny wydzielajace zabezpieczajace teren budowy,

- rury metalowe, farby fluorescencyjne, pale, stupki.
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3. SPRZET

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:
teodolity, niwelatory, dalmierze, tyczki, taty, tasmy stalowe, tomy, kilofy, oskardy, mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i
drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty wewnetrzne inny sprzet elektrotechniczny.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na Srodowisko i
jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Transport powinien by¢ przyjety zgodnie ze specyfikacja, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inzyniera.

Transport gruzu samochodem wywrotka. Odwiezienie drewna, ztomu, szkia i gruzu na odpowiednie sktadowiska. Odpady nalezy
przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie zanieczyszczaly Srodowiska. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

Transport materiatéw niebezpiecznych zabezpieczony zgodnie z warunkami zawartymi w niniejszej specyfikacji. Nie nalezy uzywaé
gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt. 5.
5.2. Roboty przygotowawcze i zabezpieczenie placu budowy
Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:,
- wyznaczy¢ strefe bezpieczenstwa wokdt obiektu budowlanego. Musi uwzglednia¢ obszar potencjalnego upadania materiatow z
rozbieranych elementéw i by¢ powiekszona o strefe pracy i niezamierzonego oddziatywania sprzetu i narzedzi uzywanych do robét,
- wyznaczy¢, oznakowac i w miare potrzeb ogrodzi¢ wszystkie przej$cia i przejazdy znajdujace sie w strefie bezpieczenstwa,
- odtgczy¢ zasilanie remontowanej czesci obiektu budowlanego w media (prad, gaz, woda, co. itp.). Prace te winny by¢ wykonane
przez pracownikow wiasciwych instytuciji lub zaktadéw. Ich wykonanie nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika budowy.
- zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, znajdujace sie w strefie bezpieczenistwa budynki, urzadzenia uzyteczno$ci publicznej, latarnie,
stupy z przewodami, drzewa, nawierzchnie jezdni i chodnikow, itp.
- zaktualizowa¢ ocene stanu technicznego obiektu pod katem warunkdw i mozliwo$ci prowadzenia rob6t rozbiorkowych,
- zainstalowa¢ odpowiednie urzadzenia do usuwania z budynku materiatbw pochodzacych z rozbiérki,
- zaznajomi¢ pracownikow, zatrudnionych przy pracach rozbidrkowych, z zakresem robot, kolejnoscig ich wykonywania,
rozwigzaniami konstrukcyjnymi wystepujacymi w remontowanym obiekcie,
- wyposazy¢ pracownikéw w niezbedng odziez robocza, hetmy, okulary i rekawice ochronne..
5.4. Roboty rozbidrkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
Elementy betonowe, ceglane rozebra¢ recznie lub mechanicznie.
Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz innych materiatéw. Materiaty
z rozbiorki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach
schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i inne, ktére moze rozwiewa¢ wiatr nalezy
przykry¢ plandekami lub siatka.
Przy skladowaniu materiatow z rozbiorki odlegtos¢ stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:
- 0,75m - od ogrodzenia i zabudowan,
- 5,00m - od statego stanowiska pracy.
Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o szerokosci co najmniej 1 m oraz przejazdy o
szerokosci odpowiadajacej gabarytowi natadowanych Srodkow transportowych i powiekszoneyj:
- 2m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3 m przy ruchu dwukierunkowym Ssrodkdw poruszanych sitg mechaniczng,
- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o0 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkow poruszanych przy pomocy sity ludzkiej.
Elementy nadajace sie¢ do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.
Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ od najwyzszej kondygnacji w dét. Uzyskany materiat i gruz nalezy sukcesywnie usuwaé ze
stropow poprzez rynny lub rury zsypowe do gruzu. Nie wolno dopusci¢ do sytuacji nadmiernego gromadzenia sie materiatow i gruzu
na stropach,szczegodlnie drewnianych gdyz grozi to ich zawaleniem.
5.4.1. Rozbiorka $cian dziatowych murowanych.
Rozbiérke lub wyburzenie dziatowych $cian murowanych rozpoczyna si¢ od skucia tynku.
Rozbiérki nie wolno wykonywac poprzez zwalanie ich na strop, gdyz w ten sposéb mozna spowodowac zawalenie sie tego stropu, a
w konsekwencji nizszych stropdw, co moze sta¢ sie przyczyna runiecia catego budynku. Ze $cianek tynkowanych nalezy usunaé
tynk, a nastepnie rozbieraé je kolejno warstwami zaczynajac od najwyzszej stosujac w tym celu lekkie, przestawne rusztowania.
Niedopuszczalne jest rozbieranie $cianek od dotu lub od $rodka wysoko$ci gdyz grozi to oberwaniem fragmentéw pozostawionych
powyzej miejsca rozbierania, ktore w kazdej chwili mnoga sie oberwaé i spowodowac wypadek na budowie.
O wyborze metody wykonywania rozbiorki $cian decydujg kazdorazowo warunki prowadzenia roboét, dlatego tez nalezy doktadnie
zbadaé mury w zakresie, jakosci cegly i rodzaju uzytej zaprawy. Ponadto ocena ta musi uwzgledniaé usytuowanie budynku
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przeznaczonego do rozbidrki w stosunku do sasiednich budynkdéw, ruchu ulicznego i elementdéw otoczenia. Zaleznie od oceny
rozbiérke wykonuje sie recznie (uzywajac miotow i kiloféw) albo mechanicznie — uzywajgc mtotdéw elektrycznych i pneumatycznych
oraz pit tarczowych.

- Rozbidrka reczna

Stosuje sie ja wtedy, gdy warunki usytuowania budynku przeznaczonego do rozbiérki nie pozwalajg na zastosowanie innej metody
wyburzenia. Wykonuje sie ja za pomoca kilofow, lub przy uSyciu recznych urzadzen mechanicznych (elektronarzedzi). Przy
rozbiéree $cian naleSy bezwzglednie przestrzega¢ odpowiednich przepiséw bhp. Zgodnie z tymi wymaganiami robotnicy zatrudnieni
przy rozbiorce powinni pracowaC w pasach ochronnych umocowanych w sposéb zabezpieczajacy pracownika przed upadkiem na
ziemie.

5.4.2. Poszerzanie otwordw istniejacych.

Podstemplowa¢ strop przy Scianie.

Wykonaé otwor powigkszony na oparcie belek stalowych. (zalecane przy $cianach o grubosci wiekszej niz 30cm osadzac belki
pojedynczo, nastepnie dalej powigksza¢ otwor z drugiej strony $ciany)

Osadzi¢ belki gtéwne podciagow (patrz rzuty), na poziomie wg projektu architektonicznego. (zalecane przy $cianach o grubosci
wigkszej niz 30cm osadzaé belki pojedynczo, nastepnie dalej powigksza¢ otwér z drugiej strony $ciany)

Przestrzen pomiedzy belkg stalowg a $ciang wypetni¢ zaprawg rozprezna, belki od spodu potaczyé przewigzkami ze stali S235JRG2
5x50 mm w rozstawie co 20cm

Po zwigzaniu zaprawy zdja¢ stemple.

5.4.3. Nadproza stalowe.

Przed przystapieniem do prac nalezy tymczasowo podstemplowaé strop na dtugo$ci projektowanego nadproza stalowego. Rozstaw
stempli nie powinien by¢ wigkszy niz 0,9m.

W miejscu oparcia belek stalowych wykona¢ poduszki betonowe z zatopionymi markami stalowymi. Poduszki betonowe wykona¢ na
potowie szerokosci Sciany i wysokosci 20cm.

Na diugosci catego nadproza po jednej stronie Sciany wykona¢ poziomg bruzde do obsadzenia belek stalowych. Nalezy
zdemontowac potowe istniejacego nadproza.

Bruzde wykuwac o jak najmniejszych wymiarach umozliwiajacych osadzenie belek.

W przygotowanej bruzdzie umiescic belki (potowa ilosci belek przypadajacych na nadproze).

Podbi¢ belki klinami stalowymi (np. wykonanymi z ptaskownika) co ok. 30cm tak, aby doktadnie przylegaly na catej diugosci do
wykonanej bruzdy.

Przystapi¢ do montazu belek z drugiej strony (analogicznie). Nalezy zagwarantowa¢ min. 20cm oparcia belki stalowej na murze.
Wykonac¢ potaczenie potek dolnych belek nadprozowych za pomoca przewigzek z blachy gr. 6mm.

Rozebra¢ $ciane pod belkami. Zamontowane belki stalowe owing¢ siatkq stalowg typu Rabica i oszpatdowa¢ zaprawg cementowa,
W trakcie prowadzenia rob6t wyburzeniowych nalezy obserwowa¢ zachowanie sie konstrukcji murowej w momencie przejmowania
przez nig obcigzen. W przypadku stwierdzenia niepozadanych zjawisk (ugiecie konstrukcji, pekniecia itp.) nalezy przerwac roboty i
skontaktowac sig z Projektantem.

5.4.4. Rozbidrka stolarki okiennej i drzwiowej, rolet i elementéw stalowych.

Demontaz rozpoczyna si¢ od oderwania opasek listew i cwieréwatkow maskujacych.

Nastepnie usuwa sie materiat uszczelniajacy oraz odcina elementy kotwigce. Do prac towarzyszacych i tymczasowych zalicza sie:

- odkucie tynkéw wewnetrznych o$ciezy,

- demontaz parapetéw wewnetrznych, zewnetrznych i progdw drzwiowych,

- skucie skorodowanych, zewnetrznych, spadkéw z zaprawy cementowej, pod obrobki blacharskie,

- zabezpieczenie otwordéw okiennych ostonami z folii lub piyt pilsniowych.

Demontaz rolet i elementéw stalowych jest zwigzany z wykuciem (lub odcieciem) elementéw kotwigcych je w podiozach Ilub
$cianach.

5.5. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

- Po zakoriczeniu robét rozbidrkowych, Wykonawca winien oczy$ci¢ catg strefe objeta robotami oraz tereny okoliczne.

- Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkéw, na ktorych osiadt pyt wytworzony w trakcie robét
rozbidrkowych.

- Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach.

- Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkéd znanych w
momencie odbioru robét.

5.6. Przechowywanie gruzu

Elementy do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.

5.7. Wyw6z gruzu i innych elementdw pochodzacych z rozbidrki

Gruz i inne elementy pochodzace z rozbidrek beda wywozone w miare postepowania robét rozbiérkowych. Gruz i inne elementy
pochodzace z rozbiorek bedg tadowane na samochody ciezarowe dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozone na
autoryzowane wysypiska.

Papa bedzie wywozona w miare postepowania robét rozbiérkowych. Papa bedzie tadowana na samochody ciezarowe dojezdzajace
do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska i utylizowana.
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6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci rozbiorek polega na sprawdzeniu kompletnoci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozeh na miejscu.
Kontrole jako$ci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg zasad okre$lonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7. OBMIAR ROBOT.
Zasady ogdlne zostaty okre$lone w OST-00 ,Warunki ogoine”.
Szczegotowe wymagania okresli inspektor nadzoru w trakcie realizacji robot, o ile zajdzie taka potrzeba.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST- 00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich iloci, jakosci i
wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogolne” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz pfatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegbtowych ustaleri umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z pdzn.zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 112, poz. 1206),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw formularzy stuzacych do
sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawier danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych przepisdéw bezpieczenistwa i
higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami Krajow UE
lub w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo.

- Szczegotowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia
28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pozniejszymi zmianami.
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SST 02. 00 ROBOTY MUROWE (CPV 45262522-6)

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot murowych dla zadania pn.:
ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE
POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32,
Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze rob6t i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00. , Wymagania Ogélne”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty ujete niniejszg SST obejmujg catos¢ czynnosé, ktore majg wykonanie rob6t murowych w przebudowywanym obiekcie.
Zakres robét murowych obejmuje:

- podmurowanie otworu drzwiowego w $cianie zewnetrznej

- uzupetnienie ubytkow spoin i przemurowanie $cian z uwagi na uszkodzenia rozbiérkowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacii
0g6lnej OST- 00.00 Wymagania ogoine.

Mur - pionowa cze$¢ budowli wykonana z materiatu ceramicznego, kamienia naturalnego, drewna itp. Mur moze by¢ zbudowany z
prefabrykatow potaczonych zaprawg budowlang (np. kamienie, cegly, bloczki betonowe itp. potaczone zaprawg wapienng,
cementowa lub inng podobna) lub tez moze by¢ wykonany z materiatu jednorodnego, np. odlany z betonu lub ulepiony z gliny.

Cegta — materiat budowlany w ksztatcie prostopadio$cianu (takze klina, wycinka pierscienia kotowego lub ksztattki) uformowany z
gliny, wapna, piasku, cementu (bloczki betonowe) lub innych surowcéw mineralnych, ktéry wytrzymatos¢ mechaniczng i odporno$¢
na wplywy atmosferyczne uzyskuje poprzez proces suszenia, wypalania lub naparzania parg wodng. Cegly stuzg m.in. do
wznoszenia $cian, muréw, filarow, stupéw, a takze fundamentéw i $cian fundamentowych.

Roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki budowlanej, betondéw
wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Konstrukcja murowa nie zbrojona - konstrukcja wykonana z elementéw murowych tgczonych przy uzyciu zapraw budowlanych,
Konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie - konstrukcja wykonana z elementéw murowych taczonych przy uzyciu zapraw
budowlanych, zawierajgca zbrojenie poprzeczne umieszczone w poziomych spoinach wspornych,

Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i przenosi obcigzenia,
Scianka dziatowa - przegroda pionowa w budynku, konstrukcja ktérej nie jest przystosowana do przenoszenia obciazen ze stropéw
wyzszych kondygnacji, dzielaca wnetrze.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogélne.

2. MATERIALY

Do podstawowych materiatow naleza;

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna kl. 3 i 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezta betoniarskiego
(obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego zatwierdzenie receptur na wytwarzane zaprawy wytwarzane na budowie),
Zaprawa cementowa kl. 5 10 MPa - wykonaé w weZle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzong receptura przez Inspektora
nadzoru.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem ZuZla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
Z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
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obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Cegta ceramiczna petna kl. 15 — 25x12x6,5 zamurowania w $cianach konstrukcyjnych, kominy, Scianki dziatowe w czesci istniejacej,
cegta petna wypalana z gliny-zwykta zgodnie z wymaganiami — PN-75/B-12001

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania
materiatow oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do
zatwierdzenia przez Inzyniera.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inzyniera.

3. SPRZET

Do wykonania robot murarskich nalezy stosowa¢ sprzet odpowiedni do tego rodzaju robot.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot murarskich, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego wymaganego przez producenta zastosowanych cegiet.

Podstawowe narzedzia: skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, faty kierujgca i murarska, warstwomierz
narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra, rusztowanie,wyciag jednomasztowy, elektronarzedzia itp.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Transport materiatow na budowe moze odbywaé sie dowolnymi $rodkami transportu: samochod ciezarowy, roztadunek reczny lub
mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna. Cegly nalezy dostarcza¢ na budowe na paletach
zabezpieczonych folig termokurczliwg przed niekorzystnym dziataniem czynnikow atmosferycznych. Folia ta umozliwia
przechowywanie cegiet na budowie nawet przez diuzszy czas. W trakcie prowadzenia robot budowlanych zaleca sie sukcesywne
rozpakowywanie palet i wyjmowanie z nich tylu cegiet, aby mogty by¢ wmurowane w ciggu jednego dnia pracy. Cegty, ktore nie
zostaty wbudowane nalezy starannie zabezpieczy¢ folig,

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot podano w OST.00.00. “Wymagania ogolne”.

5.1. Wykonanie robdt murowych.

1. Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych grubosci spoin oraz zgodnie z
rysunkami roboczymi. W pierwszej kolejno$ci nalezy wykonac Sciany nosne.

2. Mury nalezy wznosi¢ réwnomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Roznica pozioméw wznoszenia nie powinna
przekracza¢ 4m w przypadku murow z cegty i 3,0m w przypadku muréw z blokéw i pustakéw. W miejscach potaczen muréw
wznoszonych niejednocze$nie nalezy stosowaé zazebione strzepia koricowe. Przy wiekszych réznicach poziomdw wznoszenia
nalezy stosowac strzgpia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

3. Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczone przed oddziatywaniem warunkow atmosferycznych (np.
niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.

4, Warunki wykonania konstrukcji z elementdw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewniaC wigzanie i
twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi.

5. Zamurowania otwordw w istniejacych Scianach, przemurowania do oSciezy itp. wykonac na strzepia budowlane co trzy warstwy
cegly.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdine zasady kontroli.

Ogoine wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST 00.00 ,Wymagania ogoine”

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.

Inspektor nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywac kontroli i pomiaréw sprawdzajacych zachowanie reziméw wymiarowych —

pionu, poziomu $cian i ich elementéw, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru.

6.3. Tolerancje wykonania.

Wymagania ogdine

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. jesli w ustaleniach projektowych wymagania dotyczace tolerancji nie

sq podane, stosuje sie klase N1. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku wykonywania elementéw szczegélnie istotnych z punktu

widzenia niezawodnos$ci konstrukcji o powaznych konsekwencjach zniszczenia oraz zaleznosci od specyfiki wymagan zwigzanych z

uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu.

Dokfadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ 1mm.

Odchylenia poziome wzdtuz usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych

osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian i filaréw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu odniesienia. W

przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjac dziatania korygujace.

Sciany

Dopuszczalne odchytki wymiaréw i usytuowania $cian jednej kondygnacji nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy.
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacii budynku na wysokos$ci hi [mm] w stosunku do
osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wigksze niz:

hi/300 n przy klasie tolerancji N1,

hi/400 n przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchytki wymiardw i usytuowania $cian jednej kondygnacji

Klasa tolerancji
Odchytka [mm]

N1 N2
Wysokos¢ i diugo$¢ dla kazdego pomieszczenia 20 10
Usytuowanie Sciany w planie w stosunku do osi pomiarowe; 10 5
Odlegtos¢ sasiednich Scian w Swietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysoko$ci h h/300 h/400
Wygiecie z ptaszczyzny Sciany 10 lub h/750 5 lub h/1000

Dopuszczalne odchytki grubosci muréw nie powinny przekraczac:

¢ 10 mm w przypadku muréw petnych oraz

e 20 mm w przypadku murdw szczelnych.

Dopuszczalne odchylenie Scian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno by¢ wieksze niz:
a) naodcinku 1m;

¢ 5 mm przy klasie tolerancji 1N,

* 3 mm przy klasie tolerancji N2.

b) na odcinku catej $ciany:

e 20 mm przy tolerancji N1,

e 10 mm przy tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub diugo$ci w metrach) na kazdym poziomie nie powinno by¢ wigksze
niz:

e 20 mm przy L:S 30m,

e 0,25 (L+50) przy L>30m, i nie wieksze niz 50mm.

Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otworéw w Swietle oscieznic nie powinno by¢ wigksze niz:
a) przy wymiarze otworu do 1,0 m

e +15,-10 mm przy klasie tolerancji N1.

e 46, -3 mm przy klasie tolerancji N2,

b) przy wymiarze powyzej 1,0 m

e +15,-10 mm przy klasie tolerancji N1,

e +10, -5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie muru o diugosci L (w mm) powodujace jego sktonnos¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno
by¢ wieksze niz:

e L/100020 mm przy klasie tolerancji 1N

» L/200010 mm przy klasie tolerancji 2N

5.2. Kontrola, badania i odbidr robét.

W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozréznia sie dwie klasy kontroli wykonania elementéw konstrukcji:

* | -klasa kontroli zwykfej

|l - klasa kontroli rozszerzonej

Kontrola dotyczy wiasciwosci stosowanych wyrobdw i materiatdw oraz wykonania robét. Klasa kontroli moze odnosi¢ sie do
wykonanej konstrukciji, okre$lonych elementéw konstrukcji lub okreslonych operacji. Jesli w ustaleniach projektowych nie stwierdza
sie inaczej, przy wykonywaniu rob6t murowych stosuje si¢ klase kontroli 1. Kontrole rozszerzong zaleca sie w przypadku
wykonywania konstrukgji lub elementéw szczegéinie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci i 0 powaznych konsekwencjach
zniszczenia oraz w przypadku szczegdlnych wymagan funkcjonalnych.

Dokumentacja z dziatan i wynikéw kontroli powinna zawieraC wszystkie dokumenty planowania, rejestr wynikdw oraz rejestr
niezgodnosci i dziatan komercyjnych. Doktadnos¢ wymiardéw i usytuowania naroznikow oraz wybranych $cian budynku podlega
kontroli ciagtej.

5.3. Badania materiatdw i wyrobdw.

Badania wtaSciwosci materiatéw i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami podanymi w normach i
aprobatach technicznych. Potwierdzenie wtasciwosci materiatéw i wyrobdw z kazdej dostawy powinno by¢ podane:

» w zaswiadczeniach z kontroli
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¢ winnych dokumentach.

Kazda dostawa materiatdw lub wyrobéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci. Transport,
dostawa, odbidr i przechowywanie materiatéw powinn by¢ zgodne z wymaganiami norm i aprobat technicznych. Przy odbiorze
elementdw murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw i asortymentu elementéw murowych z

wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady ogdlne zostaty okre$lone w OST-00 ,Warunki ogoine”.
Szczegotowe wymagania okresli inspektor nadzoru w trakcie realizacji robot, o ile zajdzie taka potrzeba.

8. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpisow do dziennika budowy i sprawdzeniu z
dokumentacjg projektowa i rejestrem obmiaru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogéine” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé tych robot obliczona na podstawie
szczegbtowych ustaleri umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B- 14503  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
PN-68/B- 10020  Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B- 30302  Wapno suchogaszone do celow budowlanych

PN- 74/B-3000

Cement Portlandzki

PN-69/B-10023 - Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.

Wymagania i badania przy odbiorze;

PN-B-12003:1975 Cegty petne i bloki drazone wapienno-piaskowe.

PN-EN 845-2:2004
PN-EN 998-2:2004
PN-EN 846-2:2002
PN-EN 1015-17:2002
PN-EN 1015-6:2000
PN-EN 1015-2:2000
PN-EN 1015-9:2001
PN-EN 1015-12:2002

PN-EN 1015-1:2000
PN-EN 1015-19:2000

PN-EN 1015-11:2001

PN-EN 1015-4:2000
PN-EN 1015-21:2003

PN-EN 480-13:2004
PN-EN 1015-18:2003
PN-EN 1015-7:2000
PN-EN 1015-10:2001
PN-EN 998-2:2004
PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 934-3:2004

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw Czes¢ 2: Nadproza

Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 2: Zaprawa murarska

Metody badan wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw Czes$¢ 2: Okreslenie nosnosci na
wyrywanie z zaprawy prefabrykowanego zbrojenia do spoin wspornych.

Metody badar zapraw do muréw Cze$¢ 17: Okreslenie zawarto$ci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie
w $wiezych zaprawach.

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie gestosci objetoSciowej $wiezej zaprawy.

Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 9: Okreslenie czasu zachowania wlasciwosci roboczych i
czasu korekty $wiezej zaprawy.

Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza stwardniatych
zapraw na obrzutke i do tynkowania.

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie rozktadu wielkosci ziarn (metodq analizy sitowej).
Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie
stwardniatej zaprawy.

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).
Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 21: Okreslenie odpowiednio$ci jednowarstwowych zapraw na
obrzutke do podtozy.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Metody badan Czes¢ 13: Wzorcowa zaprawa do muréw
przeznaczona do badania domieszek do zapraw.

Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 18: Okreslenie wspotczynnika absorpcji wody spowodowane;
podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

Metody badan zapraw do muréw. Okre$lenie zawartosci powietrza w $wiezej zaprawie.

Metody badar zapraw do murdw Cze$¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej stwardniatej zaprawy
Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu).

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Cze$¢ 3: Domieszki do zapraw do muréw Definicje,
wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie.
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PN-EN 1015-19:2000 /A1:2005 Metody badan zapraw do muréw. Okre$lenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania (Zmiana A1).

PN-EN 1015-17:2002 /A1:2005 Metody badar zapraw do muréw. Czes¢ 17: Okre$lenie zawarto$ci chlorkéw rozpuszczalnych
w wodzie w $wiezych zaprawach (Zmiana A1).

PN-EN 1015-3:2000 /A1:2005 Metody badan zapraw do muréw. Okre$lenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg
stolika rozptywu) (Zmiana A1).

PN-EN 934-3:2004 /AC:2005 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 3: Domieszki do zapraw do murow.

Definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Cze$¢ | — Roboty ogolnobudowlane. MBiPMB i ITB.
Warszawa 1977 Wydanie Il

23



SST 03.00 ROBOTY KONSTRUKCYJNE (PODCIAGI | NADPROZA) (CPV 45262400-5)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot konstrukeji stalowych dla

zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W

ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul.

Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze rob6t i musi by¢ stosowana razem z

specyfikacjg ogolng OST- 00.00. , Wymagania Ogélne”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych

w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbiér wymagan w

zakresie sposobu wykonywania robdt budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania

dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz

konstrukcji stalowych wystepujacych w przebudowywanym obiekcie, a w szczegdlnosci:

- wykonanie nadprozy stalowych nad poszerzanymi i nowoprojektowanymi otworami w $cianach istnigjacych z belek stalowych
IPE160, IPE 240 i HEA 160 ze stali St3S, przewigzki z ptaskownikéw 5x50 ze stali S235JRG2.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami

Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacii

0g6lnej OST- 00.00 Wymagania ogoine.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i

poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

Do konstrukciji stalowych stosuje sie :

2.1, Wyroby walcowe gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3SX, $t3SY wg PN-88/H-84020
a) Dwuteowniki IPE160 i 240 i belki HEA 160

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach wg projektu

b) Blachy

Blachy uniwersalne wg PN-83/H-92203

Balchy uniwersalne dostarcza siew grubo$ciach 6 — 40 mm,

szeroko$ciach 160 — 700 mm i dtugosciach dla grubo$ci do 6 mm do 6,0 m
dla grubosci 8 — 25 mm do 1,0 m z odchytkg do 250 mm

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy

c) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubo$ciach 5 - 140 mm

Zalecane wymiary

Zakres grubos¢ Zalecane formaty
mm mm
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
Powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1500x6000
1750x3500

Tolerancja wymiarowa wg. ww. normy

Uwaga :do produkciji elementéw z blach, a szczegdlnie blach weztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych.

d) Bednarka wg. PN-76-H-92325 Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1,5 — 5 mm i szeroko$ciach 20 — 200mm w kregach o
masie :
= przy szeroko$ci do 30 mm — do 60 kg
= przy szerokosci 30 — 50 mm —do 100 kg
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przy szeroko$ci 50 do 100 mm — 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg. ww. normy
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o diugosci :

przy Srednicy do 25 mm-3-10m
przy Srednicy 25-50 mm-3-9m

2.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte ( dwuteowniki, ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte) wg normy
BN-75/0644/22.

Produkuie sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St3SX i St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej
doktadno$ci wykonania.
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Whiasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-88/H-84020 i BN-75/0644-22
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy, naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym
okiem

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktoSci,
wgniecenia, chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli :

mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubo$ci od 25 mm, 0,7 mm dla walcéwki o grubo$ci wiekszej

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu.

Atest powienien zawierac :

- znak wytworey

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatéw walcowanych na profilach lub na wywieszkach metalowych

Odbior konstrukciji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni
wraz z o$wiadczeniem,ze usterki w czasie odbioru miedzyoperacyjnego zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.3 Laczniki.
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

2.3.1
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Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-

91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546

Elektrody EA-146 sq to elektrody grubootulne przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych do obcigzenia

statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢ :

- zaSwiadczenie jakoSci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta

Sruby

Do konstrukciji stalowych stosuje sie :
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 S$ruby z tbem szesciokatnym wg. PN-85/M-82101 $rednioktadne klasy :
- dla $rednic 8 — 16 mm -4.88 -1l
- dla $rednic powyzej 16 mm - 5,6 — I
= stan powierzchni wg PN-84/M-82054/01
= tolerancje wg. PN-02/M-82054/02
= wlasno$ci mechaniczne wg. PN-82/M-82054/0
* $ruby fundamentowe wg. PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W, Z lub P
 nakretki szesciokatne wg PN-86/M-82144
= wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M/82054/09
» podkiadki okragte zgrubne wg PN-78/M-82005
» podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
 podktadki klinowe do ceownikéw wg. PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtdwkach
Powtoki malarskie
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2.3.3.1  Materiaty do przygotowania powierzchni.
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw
malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002.

23.3.2 Farby
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢
zgodne z normami PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN I1SO 12944-15:2001

2.4 Sktadowanie materiatdw i konstrukcji.

« Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatcaniem. Elementy w sposob umozZliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢ w miare mozliwoéci sktadowane w sagsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu, oczysci¢ i naprawi¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegto$ci 2,0 do 3,0 od siebie.

 Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed wilgocia.

 Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzyniach lub beczkach.

2.5 Badania na budowie.
2.5.1 Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
252  Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem :

- jakosci materiatow, spoin, otworéw na Sruby

- zgodnosci z projektem

- zgodnosci z atestem wytwdrni

- jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii

- jako$ci powtok antykorozyjnych

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wyciggarek, dzwignikow, podnos$nikdw i innych urzadzen. Wszelkie
urzagdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

3.2. Sprzet do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej
Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

3.3. Sprzet do robdt spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zlgczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.5. Sprzet do potaczen na Sruby i kotwy .
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet. Do kotew stosowac urzadzenia zalecane przez producenta.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg stateczno$ci.

Sposob sktadowania wg. punktu 2.4.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste bez naderwan, gradu i zadziordw, naciekdw i rozpryskdw metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni prostowania

i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapié rysy i pekniecia.

5.3.Skfadanie zespotéw

5.3.1. Czesci do skladania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg

niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnos$ci i wykonania potgczen wg.

ponizszych wytycznych.

5.3.2. Potgczenia spawane

a) Brzegi do wraz przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny

wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania potaczenia i wielkoci progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm

spawalniczych.

b) Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od normowej 0 20% , a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza,

0 5% - dla spoin czofowych ,

0 10 — dla pozostatych .

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach grubosci spoiny .

Niedopuszczalne sg peknigcia , braki przetopu , kratery i nawisy lica .

c) wymagania dodatkowe takie jak :

- obrdbka spoin

- przetopienia grani

- wymagana technologie spawania moze zleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy

c) Zalecenia technologiczne :

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupefniajgcym spawaniem , natomiast pekniecia , nadmierng ospowato$¢ , brak
przetopu , pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie

5.3.3. Potaczenia na $ruby

- dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka , aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek , przy zachowaniu warunku ,

ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje

- nakretka i feb Sruby powinna bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym

5.4. Zabezpieczenie przed korozja.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-7:2001

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna sie miesci¢ w granicach +5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od

temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wigksza niz 80%

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone zgodnie z obowigzujgcymi normami i zaleceniami producenta

zestawu malarskiego, a nastepnie zagruntowane za pomocg srodkéw gruntujacych.

Warstwe nawierzchniowg wykona¢ za pomoca materiatow bedacych elementem danego zestawu malarskiego.

Metody nanoszenia powtok malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera.

5.5. Montaz konstrukcji

541. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng i przy udziale Srodkéw , kidre zapewnig osiggniecie

projektowanej wytrzymato$ci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukgji. Kolejne elementy moga by¢ montowane

po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan ptytkowych kotew stalowych oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia

rzednych obiektu,

- poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowanymi.

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstatych podczas transportu i sktadowania.
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Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka
odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej 5mm
odchylenie stupa od pionu 15mm
strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wigcej niz 15mm
wygiecie belki /750 lecz nie wigcej niz 15mm

Nadproza

W miejscu poszerzen otworéw zaprojektowano nadproza stalowe oparte na istniejacych $cianach . W rejonie wykonywanych
nadprozy nalezy przed rozpoczeciem rob6t podstemplowaé elementy konstrukeyjne opierajace si¢ na niniejszych nadprozach .
5.4.2. Kolejno$¢ prac:

1.Podstemplowac strop przy Scianie.

2.Wykona¢ otwor powiekszony na oparcie belek stalowych. (zalecane przy $cianach o grubo$ci wiekszej niz 30cm osadzac belki
pojedynczo, nastepnie dalej powiekszac otwdr z drugiej strony $ciany)

3.0sadzi¢ belki gtowne podciggdw (patrz rzuty), na poziomie wg projektu architektonicznego. (zalecane przy $cianach o grubosci
wigkszej niz 30cm osadzaé belki pojedynczo, nastepnie dalej powigksza¢ otwér z drugiej strony $ciany)

4 Przestrzen pomiedzy belkg stalowa a $ciang wypetni¢ zaprawa rozprezna, belki od spodu potaczy¢ przewigzkami ze stali
S235JRG2 5x50 mm w rozstawie co 40cm

5.Po zwigzaniu zaprawy zdjac stemple.

Ze wzgledu na skomplikowany charakter prac , przed ich rozpoczeciem konieczne jest opracowanie planu bezpieczefstwa i
organizacji robdt , ktory musi zawiera¢ opis technologii rob6t dostosowany do wyposazenia technicznego i do$wiadczenia
wykonawcy . Belki stalowe potaczy¢ ze sobg za pomocg $rub M16 . Miedzy gdrne pétki belek i Sciane wbija¢ co 30cm kliny stalowe z
blachy , szczeline wypetni¢ zaprawa montazowa niekurczliwa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektowanymi wymaganiami podanymi w punkcie 5 .
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady ogdlne zostaty okre$lone w OST-00 ,Warunki ogoine”.
Szczego6towe wymagania okresli inspektor nadzoru w trakcie realizacji rob6t, o ile zajdzie taka potrzeba.

8. ODBIOR
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpisow do dziennika budowy i sprawdzeniu z
dokumentacjq projektowa i rejestrem obmiaru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogolne” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz pfatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegotowych ustalen umownych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-066200 — Konstrukcje stalowe budowlane . Wymagania i badania .

PN-88/H-84020 — Stal niestopowa konstrukcyjna ogoinego przeznaczenia . Gatunki

PN-91/M-69430 — Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania . Ogoine badania i wymagania

PN-75/M-69703 - Spawalnictwo . Wady ztaczy spawanych . Nazwy i okreslenia.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania tukowego stali odpornych na
petzanie. Klasyfikacja.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody przygotowania
powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody przygotowania
powierzchni. Cze$¢ 2: Obrobka strumieniowo — $cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

28



SST 04.00 KLADZENIE PODLOG (CPV 45432110-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
kladzeniem podiég w ramach zadania pn.. ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU
MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA
BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00. , Wymagania Ogdine”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowien publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wiasciwosci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :

- pokrycia podtég wyktadzinami obiektowymi PCV

Niniejszy opis nalezy rozpatrywaé tacznie z cze$cig rysunkowa (dokumentacja techniczng) przekazana przez Inwestora.
Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne
prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacji ogoine;
OST- 00.00 Wymagania ogéine.

Wykladzina PCV homogeniczna - (lub inaczej jednowarstwowa) jest jednolita na catej swojej grubo$ci, ktora stanowi tzw. warstwe
Scieralng, uzytkowa. Charakteryzuje sie klasg Scieralnosci P lub, nieco rzadziej, T. Wzornictwo to na ogdt przypadkowy,
niepowtarzalny uktad smug, granulek powstatych w procesie prasowania surowca, ktdrym jest mieszanka tworzywa PCV
i wypetiaczy mineralnych.

Wyktadzina PCV heterogeniczna - (lub inaczej wielowarstwowa) sg zbudowane z trzech lub wigcej warstw. Powtoka $cieralna — to
w 100% czyste, bardzo wytrzymate PCV, pod nig znajduje si¢ warstwa dekoracyjna czyli wzér i dalej warstwa przemystowa
(najczeSciej przemystowe PCV lub pianka poliuretanowa). Norma stanowi, ze wszystkie wyktadziny tak zbudowane majg nadang
grupe $cieralnosci T. Wykfadziny wielowarstwowe moga mie¢ powtarzalne wzory, np. drewna, gdyz majg drukowang warstwe
dekoracyjng, widoczng pod przejrzystym PCV.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogélne.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogoinej Specyfikacji Techniczne;.

Rodzaj , kolorystyka, cechy techniczne wymagaja akceptacji Zamawiajacego przed wbudowaniem.

2.2. Wymagania szczegdtowe

2.2.1 Wyktadzina z PCV, heterogeniczna, rulonowa, antyelektrostatyczna, przeciwposlizgowa, trudnozapalna, o grubosci min.
2,0mm i grubo$ci warstwy uzytkowej wyktadziny 0,3mm; z grupy $cieralno$ci 31, klasa reakcji na ogien min. Crs1. Wykladzina
powinna by¢ odporna na $cieranie, dziatanie promieniowania UV i powszechnie stosowanych Srodkéw pielegnacyjnych.

2.2.2 Klej do wyktadzin - Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem sie do wskazan
producenta (np.: Uzin, Henkel, Kiesel lub rbwnowaznych)

2.2.3 Sznur spawalniczy - nalezy stosowa¢ sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii materiatow powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jako$ci wyrobow.

Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane sktadniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci na
Sciskanie oraz typ probek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dang partie
materiatu.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowa¢ Srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobny sprzetem do wykonania robot objetych
niniejsza ST.
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Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

- $rodki transportu do przewozu materiatéw,

- betoniarki do przygotowania zapraw,

- palnik na propan - butan

- drobny sprzet pomocniczy, narzedzia reczne i mechaniczne.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru.

Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wplywem czynnikdéw
atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

OgoIne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Do ktadzenia wyktadzin mozna przystapi¢ po zakofczeniu wszystkich innych rob6t budowlanych i instalacyjnych.

5.2. Zakres wykonania Roboét

5.2.1. Posadzka z rulonowego tworzywa sztucznego (wyktadziny PCV)

Wyktadzine z tworzywa sztucznego nalezy klei¢ do podioza na catej powierzchni. Styki sgsiednich pasm taczy¢ spawaniem. Spawy
wyréwnac¢ w ptaszczyznie posadzki. Cokoliki na wysokosci 10 cm wywing¢ na Sciane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét

Ogoine zasady kontroli jakosci robot podano w Ogoinej Specyfikacji Techniczne;.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz

sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadow,

- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robot.

6.2. Zakres kontroli

Badania w czasie prowadzenia Robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora nadzoru na biezgco, w miare postepu robot,
jako$ci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodno$ci wykonywanych robot z dokumentacija projektowa i wymaganiami ST.
W szczegdlno$ci obejmuja;

— badanie dostaw materiatow

- kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii)

— kontrola poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— oceng estetyki wykonanych robot

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz

sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa i
Norm.

7. OBMIAR ROBOT

OgoIne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej. Podstawa

dokonywania obmiardw, okre$lajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robot.

Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 wykonanej podtogi i posadzki.

Prowadzenie szczegdtowych obmiardw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane beda na
podstawie cen jednostkowych i ilodci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia
przejsciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowal zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Odbiér powinien obejmowac:
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- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych;

- badania prosto liniowoéci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchyler z

doktadno$cig 1 mm.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogélne” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz pfatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegotowych ustalen umownych.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.
PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i elektrycznych wtasciwosci
uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -montazowych, tom | -Budownictwo ogéine.
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SST 05.00 POKRYWANIE SCIAN PLYTKIAMI CERAMICZNYMI  (CPV 45430000-0)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru okfadzin
ceramicznych powierzchni pionowych dla zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU
MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA
BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze rob6t i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00. , Wymagania Ogélne”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3 Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie:

oktadzin powierzchni pionowych ptytkami ceramicznymi w pomieszczeniach wilgotnych.

Prace prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

« staranne oczyszczenie podtfoza,

* uzupetnienie ubytkow w podtozu zaprawg cementowg,

+ gruntowanie chtonnych, zapylonych powierzchni podktadem gruntujacym

+ wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z ptynnej folii wraz z wklejeniem tasm uszczelniajacych

+ doszczelnienie przejs$¢ rurowych i innych kolizj,

* klejenie oktadzin ceramicznych na kleju,

* spoinowanie ptytek zaprawg,

* wypetnienie fug w narozach i nad szczeling dylatacyjng wypetniaczem silikonowym i sznurami

dylatacyjnymi.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacji ogoine;
OST- 00.00 Wymagania ogdlne.

podtoze - element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie izolacja,

warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza,
warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza,

szczeliny dylatacyjne - wykonane miedzy dwiema cze$ciami budynku, budowli lub miedzy polami podtoza betonowego. Pozwalajg
na akomodacje odksztatcen lub wzajemnych ruchéw poszczegdlnych czesci budowli.

szczeliny przeciwskurczowe - dzielg wieksze powierzchnie podktadéw betonowych na mniejsze pola, w celu wymuszenia
powstawania rys skurczowych w kontrolowany sposéb lub przeniesienia odksztatcen spowodowanych skurczem. Szczeliny
przeciwskurczowe stosuje si¢ w posadzkach z zaprawy cementowej i w posadzkach betonowych. Dzielg one podktad na pola o
powierzchni nie wiekszej niz 36m2, przy dtugosci boku prostokata nie przekraczajacej 6 m. Na zewnatrz pomieszczen szczeliny
dylatacyjne dzielg podioze na pola nie przekraczajqg 9m2, przy najwiekszej dtugosci boku 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w
podktadzie cementowym sg wykonywane jako naciecie o gteboko$ci 1/3 grubo$ci podktadu.

tasma uszczelniajaca — elastyczna taSma umieszczona miedzy dwiema czesciami podioza przedzielonego szczeling dylatacyjng,
(przeciwskurczowa) lub w narozach. Zadaniem tasmy jest uciaglenie izolacji w miejscach narazonych na zarysowania. Dostarczana
na budowe w rolkach oraz w

formie gotowych ksztaltek.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja, projektowa, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t opisano w specyfikacji ogoinej ST- 00.00 Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

2.1 Podkiad penetrujacy

Gotowy do uzycia - bezrozpuszczalnikowa zawiesina zywicy sztucznej - podktad polepszajacy przyczepno$¢ uszczelnien
przeciwwilgociowych oraz zapraw klejowych i samopoziomujacych.

Na wszystkie typy chtonnych, mineralnych podtozy.

Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20 °C i wilgotno$ci 60%)

32




+ schnigcie przy chtonnym podtozu: ok. 15 minut.

+ schnigcie przy matowo wilgotnych podtozach: ok. 12 godzin

« temp. podtoza: > +5°C

+ temp. uzycia: > +5°C

* ciezar wiasciwy: 1 g/lcm3

« Zuzycie: ok. 150 g/m2 w zalezno$ci od wtasciwosci i chtonno$ci podioza oraz rozcieficzenia.

* Kolor: w zaleznosci od rodzaju podktadu

2.2 Folia w ptynie

Jednoskfadnikowa - gotowa do uzycia, bezrozpuszczalnikowa i nieprzepuszczajgca wody — masa uszczelniajgca. Daje trwale
elastyczne uszczelnienie bezspoinowe i bezszczelinowe.

Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20°C i wilgotnosci 60%)

+ utwardzanie: po 8 dniach

+ temp. uzycia: > +5°C

+ uktadanie ptytek: po ok. 24 godz.

* grubo$¢ warstwy: min.1 mm

* kolor: w zaleznosci od rodzaju folii

Ptynna folia jest wodng dyspersjg zawierajacq zywice akrylowa, wypetiacze i dodatki modyfikujace.
Dostarczona na miejsce wbudowania folia powinna spetnia¢ nastepujace parametry:

Wihasciwosci i wymagania

Wyglad zewnetrzny: masa bez grudek i zanieczyszczer mechanicznych

Konsystencja robocza: masa o konsystenciji gesto-ptynnej, dajaca sie fatwo rozprowadza¢ na betonowym podtozu za pomocg pedzli,
watkéw lub szpachli

Gestos¢ pozorna, kg/dm3: 1,50 +/- 10%

Czas wysychania, godz.: 0,5

Zawarto$¢ wody, %: <30

Sptywnos$¢ z powierzchni pionowych: Brak sptywu

2.3 Elastyczna zaprawa klejaca

Mineralna, modyfikowana wysokiej jakosci polimerami, tiksotropowa, wodo- i mrozoodporna, wigzaca
hydraulicznie o wydiuzonym czasie otwartym, elastyczna zaprawa klejowa do podtozy o podwyzszonych wymaganiach.
Do klejenia metoda cienkowarstwowa,

Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20 °C i wilgotno$ci 60%)

+ zapotrzebowanie wody: ok. 0,24 dm3/kg = 6dm3/25kg

* czas lezakowania: nie dotyczy

* czas otwarty: ok. 30 min.

* czas korygowania: ok. 5 min.

* czas uzycia: ok. 4 godz.

+ Czas dojrzewania: ok. 15 min.

* grubo$¢ warstwy: max. 5 mm

2.4 Fuga

Fuga wodo- i mrozoodporna, wysoce uszlachetniona i barwiona, hydraulicznie utwardzajaca zaprawa
do spoinowania z efektem perlistym. Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na Scieranie i zarysowanie.
Dopuszczona do kontaktu ze Srodkami spozywczymi.

Do uzytku wewnetrznego i zewnetrznego. Do wykonywania fug o szerokosci 2 - 7 mm.

Stosowac: do wszystkich rodzajow ptytek ceramicznych i mozaiki przy zwigkszonych obcigzeniach
statycznych i termicznych; przy ogrzewaniu podtogowym oraz w pomieszczeniach "mokrych".

Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20 C i wilgotnosci 60%)

+ zapotrzebowanie wody: ok. 0,30 dm3/kg

+ ok. 15 min. czas lezakowania:

* czas uzycia: ok. 2 godz.

+ Czas dojrzewania: ok. 5 min.

* czas utwardzenia: ok. 24 godz.

+ zakres szerokosci fugi: 2 - 7. mm

2.5 Silikon

Jednokomponentowa, szybkowigzaca (octanowa) masa silikonowa, odporna na wody termaine, wode
morska, dopuszczona do stosowania w zbiornikach wody pitnej, odporna na algi, bakterie i grzyby.
Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20 C i wilgotnosci 60%)

+ Twardo$¢ Shore: ok. 35

+ wydtuzalnos¢: ok. 25%

« temp. uzycia: od +5°C do +35°C

+ odpornos¢ na temperature: od -50°C do +180°C
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2.6 Tasma uszczelniajaca

Elastyczna tasma uszczelniajaca z noénikiem z biatej azurowej dzianiny o eliptycznych oczkach. Na

no$niku natozony jest centralnie pas z tworzywa sztucznego w kolorze z6itym. Z jednej strony w

tworzywo wklejony jest pas flizeliny.

Wzmacnia i uszczelnia naroza wewnetrzne i zewnetrzne oraz przerwy dylatacyjne.

Jest odporna na dziatanie kwasow i tugdw.

Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20 C i wilgotnosci 60%)

* kolor: nie okresla sie

* grubos¢: 0,70 mm

+ szeroko$¢: 120, 200 lub 240 mm

+ uszczelnienie (pas tworzywa): 70 mm

wytrzymatos¢ na zerwanie strefy bez tkaniny:

* wzdtuzne: >5,0 MPa

* poprzeczne: >2,0 MPa

+ gramatura: 600 - 800 g/m

+ wodoszczelnos¢: pow. 0,5 Mpa.

Elementy uzupetniajace:

+ tadma uszczelniajgca naroznik wewnetrzny

+ tadma uszczelniajgca naroznik zewnetrzny

* manszeta uszczelniajgca do uszczelnienia przejsé rurek instalacyjnych przez $ciany — ma postaé

kwadratu o boku dtugo$ci 130mm wykonanego z elastycznego tworzywa sztucznego posiada obrzeze z wiokniny umozliwiajacej

trwate potaczenie z powlokg izolacyjng

* kotnierz uszczelniajacy $ciany — ma posta¢ kwadratu o boku dtugo$ci 350mm wykonanego z tkaniny z tworzywa sztucznego o

splocie widkien tworzacym eliptyczne oczka w kolorze biatym z obustronnie natozonym tworzywem EPDM. Manszeta posiada brzegi

z niepokrytg tkaning .

2.7 Uniwersalny podkiad silikonowy

Gotowy do uzycia, rozpuszczalnikowy podktad zywiczny szczegolinie przeznaczony do polepszania przyczepnosci mas silikonowych

do podtozy. Przeznaczony na wszelkie porowate podfoza odporne na dziatanie rozpuszczalnika. Do gruntowania brzegdw spoin na

materiatach porowatych przy panujacympodwyzszonym obcigzeniu woda, brzegdw spoin dylatacyjnych i innych.

Dane techniczne:

* Zuzycie: ok. 100 ml na ok. 15mb

+ Czas wysychania: od 20-60 min.

2.8 Uniwersalna powloka uszczelniajaca

Elastyczna, bezrozpuszczalnikowa do stosowana na zimno, 2-komponentowa, poliuretanowa masa uszczelniajaca. Tiksotropowa -

dobra przyczepno$¢ do powierzchni pionowych bez efektu sptywania.

Zwigzana powtoka jest trwale elastyczna, odporna na uderzenia, zarysowanie, tarcie oraz posiada wysokg odpornos¢ chemiczna.

Do wykonywania uszczelnien bezposrednio pod ptytkami ceramicznymi w basenach, oczyszczalniach Sciekdw, kuchniach

zbiorowych, przemystowych pomieszczeniach mokrych, natryskach, tazniach itp.

Dane techniczne:

* Zuzycie: ok. 1,4 kg/m2/warstwe

+ Czas obrébki: 30-40 min.

+ Temp. obrobki: od +10°C do +30°C

* Temp. podtoza: powyzej +14°C.

2.9 Sznur dylatacyjny

Sznur polipropylenowy lub poliuretanowy, nienasiakliwy i elastyczny do wstepnego wypetniania szczelin dylatacyjnych lub spoin.

Zmniejsza zuzycie materiatu uszczelniajacego i umozliwia wypetnienie szczelin dylatacyjnych.

Dostepne $rednice:

+ 6mm

+10mm

*15mm

+ 20mm

+30mm

*40mm

2.10 Materiat oktadzinowy

Materiat oktadzinowy (ptyty z gresu, kamienia naturalnego, ptytki ceramiczne) - zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.

2.11 Zaprawa cementowa do naprawy powierzchni

Gotowg mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 2,5 mm oraz cementu do stosowania na zewnatrz i wewnatrz

budynkéw. Zaprawa powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 13813:2003 “Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania

Materiaty. Wiasciwo$ci i wymagania” Dla poprawy przyczepno$ci i urabialno$ci do przygotowania zaprawy zastosowaé emulsje

sczepna (zgodnie z kartg techniczng i instrukcjg Producenta)

Przy malym zakresie prac naprawczych, niewielkich ubytkach ale w trudnych i narazonych na uszkodzenia miejscach (np. narozniki
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czy krawedzie) zaleca sie stosowanie szpachli do betonu.

2.12 Zaprawa wyréwnujaca

Wodo- i mrozoodporna, szybkowigzaca, hydraulicznie utwardzajaca zaprawa specjaina.

Do uzytku wewnetrznego i zewnetrznego. Do wyrownywania Scian i podidg przed uktadaniem ptytek ceramicznych i wylewaniem
mas samopoziomujacych w pomieszczeniach mieszkalnych i przemystowych, natryskach, elewacjach. Przeznaczona do likwidacii
zagtebien skurczowych, gniazd zwirowych, uszkodzonych naroznikow i kantéw; do osadzania w podtozu wolno lezacego zbrojenia,
zamykania otworéw i pustek powstatych w trakcie prac montazowych oraz do usuwania nierdwnosci w prefabrykatach betonowych;
w budowlach naziemnych i podziemnych.

Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20 C i wilgotnosci 60%)

+ zapotrzebowanie wody: ok. 0,20 dm3/kg

+ temp. obrobki: +5 C do +30 C

* gestos¢ nasypowa: ok. 1,40 kg/dm3

* czas uzycia: ok. 30 min.

+ Uktadanie ptytek: po ok. 4 godz.

2.13 Woda

Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza mozna stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250
“Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Uwaga! Doboér ptytek sciennych ostatecznie nalezy uzgodnic¢ z Inwestorem.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podtoza - sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajacej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka lub naczynie i mieszadto wolnoobrotowe
- do naktadania - sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

- do ciecia tasmy - nozyczki.

- do nakfadania kleju — paca zgbata

- do uktadania ptytek - poziomica, przecinarka z tarcza diamentowg lub korundowg

- do spoinowania — rakla gumowa, gabka.

4. TRANSPORT

4.1 Materialy.

Materiaty sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu
wielkoScig dostosowanego do iloéci fadunku.

tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i

pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem.

4.2 Materiaty oktadzinowe

Materialy oktadzinowe przewozi¢ $rodkami transportu dostosowanymi wielkoscig do iloSci i wagi materiatu na paletach
zabezpieczonych przed przesuwaniem i wywréceniem lub (przy mniejszych

ilosciach) w zamknietych kartonowych pudtach.

4.3 Woda

Wode (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Zabrania sig przewozenia i przechowywania wody

w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ nosne, réwne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan, nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatow,
warstw i substancji zmniejszajacych przyczepnosc¢.

Mleczko cementowe i luzne czesci usunaé przez piaskowanie lub hydropiaskowanie.

Mury z cegiet nalezy wyspoinowac réwno z licem cegiet zaprawg cementowg z dodatkiem Srodka szczepnego.

Gniazda Zzwirowe w betonie oraz wykute do gteboko$ci 2 cm miejsca po Sciggach szalunkowych uzupetié zaprawg cementowg z
dodatkiem $rodka emulsja sczepna lub zaprawg wyréwnujaca.

Podtoza gruboziarniste, np. betonowe piyty szalunkowe i bloczki fundamentowe wyszpachlowaé zaprawa cementowg z dodatkiem
Srodka emulsja sczepna.

Silnie chfonne podtoza, beton komérkowy i podioza zawierajace gips nalezy zagruntowaé preparatem podktadem gruntujgcym
(zabarwienie umozliwi kontrole jakosci przeprowadzonych prac) . Podtoza betonowe i cementowe nalezy zwilzy¢ wodg do stanu
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matowo-wilgotnego.

Aplikacja materiatu powinna odbywac¢ sie albo na matowo-wilgotne, albo na zagruntowane podtoze.

W naroza wewnetrzne oraz potgczenia $cian z posadzka nalezy wklei¢ tasmy i elementy uszczelniajace wg opisu z pkt.5.3 i dalej.

5.2 Wykonanie izolacji

5.2.1 Przygotowanie masy ptynna folia

Ptynna folia dostarczana jest w postaci masy gotowej do uzycia.

5.2.2 Naktadanie masy ptynna folia

Preparat ptynna folia nanosi¢ bezposrednio z pojemnika — uzywajac odpowiedniego pedzla, watka lub szpachli - réwnomierng

grubo$cig warstwy. Do uzyskania zalecanej grubosci warstwy (2 mm) konieczne jest 2-krotne naniesienie folii.

Nanoszenia kolejnej powtoki dokonywaé po odpowiednim przeschnieciu poprzedniej. Styki $cian i podtég zazbroi¢ tasma

uszczelniajgca, natomiast przy wpustach rur instalacyjnych czy innych wystajacych lub wklestych detalach zastosowaé manszety lub

kotnierze uszczelniajgce.

5.3 Zabezpieczania narozy i szczelin

5.3.1 TaSma uszczelniajaca

Naroza - styki posadzek ze Scianami, szczeliny dylatacyjne i potaczenia powierzchni réznomateriatowych nalezy zabezpieczy¢ przez

wklejenie elastycznej, odporng na rozrywanie tasmy uszczelniajacej. Tasma ta précz standardowego wyrobu o szerokosci 12, 20 i

24 cm posiada uzupetniajace wyroby do zabezpieczen naroznikdw wewnetrznych, zewnetrznych, manszety uszczelniajace przejscia

rurek instalacyjnych przez $ciany i kotnierze uszczelniajace

Wklejenie wykonuje sie w nastepujacy sposab:

+ wzdiuz szczeliny dylatacyjnej, naroza po obu stronach krawedzi (wczesniej zagruntowanych) nanies¢ preparat uszczelniajacy

ptynna folie 0 szeroko$ci co najmniej 2 cm wigkszej od szerokosci tasmy,

+ utozy¢ tadme na $wiezym uszczelnieniu, rownomiernie i bez fatd,

+ docisna¢ tasme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec jq ptynng folia,

+ szeroko$¢ zaktadek przy taczeniu tasmy powinna wynosié¢ co najmniej niz 10 cm (zaktady sklei¢ preparatem ptynna folia).

Przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych miedzy pracujacymi elementami taSme uszczelniajaca nalezy utozy¢ w szczelinie w formie

litery Q wklejajac wg procedury jw. i wciskajac dodatkowo we wklesto$¢ sznur polipropylenowy o $rednicy dostosowanej do

szeroko$ci szczeliny dylatacyjnej.

5.3.2 Inne elementy.

Na uszczelnianych powierzchniach mogg by¢ montowane rézne elementy konstrukcyjne oraz technologiczne. Nalezy zwrécic

szczegblng uwage na potaczenie izolacji z kratkami Sciekowymi, korytami przelewowymi, przejsciami rurowymi, stupkami balustrad.

Zaleca si¢ stosowanie kratek $ciekowych wyposazonych fabrycznie w kotnierze uszczelniajace. Do potaczenia wezesniej wykonane;

izolacji z preparatu pitynna folia z obudowg kratek $ciekowych, przejs¢ rurowych, balustrad stosowa¢ uniwersalng powloke

uszczelniajaca.

Proporcje mieszania wagowo: komp. A : komp. B =6,25: 1.

Zuzycie: ok. 1,4 kg/m? na 1 mm grubosci warstwy.

5.4 Klejenie oktadzin ceramicznych

5.4.1 Przygotowanie masy klejowej

Do czystego naczynia wla¢ wode w proporcjach: 6 litrow wody dla worka 25 kg zaprawy klejowe; .

Mieszajac wolnoobrotowym mieszadiem (maksymalnie 300 obr/min) dodawaé stopniowo zawarto$¢ worka. Miesza¢ nalezy do

uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy. Odczeka¢ okoto 15 minut i jeszcze raz przemieszac.

Nie nalezy przygotowywaé porcji wiekszych niz moga by¢ zuzyte w ciggu 1 godziny.

5.4.2 Ukladanie ptytek na powierzchniach pionowych.

Okfadzine $cienng z pitytek mozna wykonywaé jedynie na warstwie izolacyjnej wykonanej zgodnie z pkt. 5.2. Prawidtowos¢

wykonania powinna by¢ potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotagczonym do dziennika budowy.

Do klejenia oktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakorczeniu procesu osiadania muréw.

Wykonanie oktadziny $ciennej powinno by¢ zgodne z projektem okre$lajacym rodzaj plytek, rodzaj zaprawy klejowej, grubo$¢

warstwy zaprawy, szeroko$¢ spoin, dylataciji itp.

Jezeli doszto do zabrudzenia lub zapylenia podtoza nalezy go oczyscic i zagruntowa¢ preparatem podktad penetrujacy.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania oktadzin z ptytek:

a) w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu oktadzin temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

b) rozpoczyna¢ uktadanie ptytek od krawedzi szczelin dylatacyjnych , uktad szczelin dylatacyjnych podtoza musi zosta¢ odtworzony

w uktadzie fug oktadziny ceramicznej (kamiennej czy klinkierowej)

c) powierzchnia $cian powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem na lezy usuwa¢ niezwlocznie w trakcie

wykonywana posadzki,

d) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosé i wysoko$¢ Sciany powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii

prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

+2mm na 1m i 3mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku pierwszego,

+ 3mm na 1m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego;

e) szerokos¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ stata,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane ze $ciang warstwg zaprawy klejowej na catej swej powierzchni (bez pustek powietrznych); w

przypadku ukfadania ptytek na schodach zewnetrznych, $cianach basendw zaleca sie naktadanie kleju na podtoze oraz na spodnig
36




czes¢ phytki,

g) w miejscu styku oktadzin ceramicznych z elementami statymi przechodzacymi przez Sciany miedzy krawedzig oktadziny
ceramicznej, a elementem statym nalezy wprowadzi¢ wypetnienie odksztatcalne silikonowe .

Wykonanie wymienionych czynno$ci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

Dla zachowania statej grubo$ci warstwy zaprawy klejowej nalezy uzywa¢ pac zebatych. Uzebienie pacy dobra¢ do wymaganej
grubosci warstwy klejowej. Zasady jak okre$la pkt. 5.4.2

5.5 Wypetnianie fug

5.5.1 Przygotowanie zaprawy do fugowania.

Do czystego naczynia wla¢ wode w proporcjach: 0,30 dm3 na 1 kg co oznacza 2,4 litra wody na 8 kg zaprawy (karton - jednostka
handlowa) .

Mieszajac wolnoobrotowym mieszadtem (maksymalnie 300obr./min) dodawa¢ stopniowo zawarto$¢ kartonu. Miesza¢ nalezy do
uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy. Po okresie dojrzewania - ok. 5 minuty, jeszcze raz przemieszac.

5.5.2 Spoinowanie

Do spoinowania przystapi¢ mozna po zwigzaniu i wyschnieciu zaprawy klejowe;.

Zaprawe do fug nalezy wprowadza¢ za pomocg szpachli gumowe;j i $cigga¢ nadmiar po przekatnej plytek. Po Sciagnieciu zaprawy
spoinujgcej zmy¢ powierzchnig sztywng gabka lub packa z gabka, a po wyschnieciu ponownie zmy¢ i nawilzyg.

Zaprawe do fug mozna stosowac przy temperaturach +5°C do +25°C. Chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, nie stosowa¢ przy
bezposrednim nastonecznieniu.

Naroza wewnetrzne oraz fugi nad szczelinami dylatacyjnymi nie wypetniaC zaprawg do fugowania.

Mozna w tym celu zastosowa¢ listwe drewniang o grubosci fugi, ktdra na czas fugowania wktada sie w szczeling majacg pozostaé
niewypetniona.

5.5.3 Spoinowanie narozy, szczelin

W naroza wewnetrzne oraz fugi nad szczelinami dylatacyjnymi, ktére w trakcie spoinowania pozostaly niewypetnione nalezy
starannie oczyscié. Do gruntowania brzegéw spoin na materiatach porowatych przy panujacym podwyzszonym obcigzeniu woda,
brzegbw spoin dylatacyjnych i innych stosowaé preparat uniwersalny podktad silikonowy. Nastepnie szczeling wypetnié silikonem.
Aby zabezpieczy¢ plytki przed zabrudzeniem mozna oklei¢ ich krawedzie tasma malarska.

Nadmiar kitu silikonowego zebra¢ plastikowym narzedziem dostosowanym do szeroko$ci fugi. Dzieki temu materiat zostanie
wcisniety w szczeling i docisniety do powierzchni kontaktowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Rodzaje odbioréw

Odbior fragmentu prac budowlanych lub catego elementu czy obiektu po ich wykonaniu polega na sprawdzeniu zgodnosci jego
stanu z wymaganiami podanymi w projekcie.

Wyré6znia sig:

+ odbidr przejSciowy, polegajacy na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z projektem pewnego etapu prac (przygotowanie podtoza,
wykonanie izolacji z folii w ptynie, wykonania okfadziny, fugowanie i silikonowanie sprawdzajac prawidtowo$¢ i kompletnos¢ ich
wykonania

+ odbiodr koricowy, obejmujacy sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania catosci zaprojektowanych prac budowlanych.

W odbiorze powinni uczestniczy¢ przedstawiciele inwestora oraz przedstawiciele wykonawcy.

6.2 Kolejnos¢ odbioréw prac

Roboty oktadzinowe, jako wieloetapowe, wymagajg odbioréw przej$ciowych, podczas ktdrych powinna by¢ skontrolowana jako$¢
wykonanych prac i ich zgodno$¢ z wymaganiami projektu technicznego.

W trakcie prac dotyczacych oktadzin sg wymagane nastepujace odbiory przejsciowe:

+ odbior podioza pod powtoke izolacyjng,

+ odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej,

* izolacje szczelin i narozy,

+ odbiér oktadziny .

Odbior koricowy nastepuje po zakoniczeniu cato$ci zaprojektowanych.

6.3 Wykaz dokumentéw niezbednych przy odbiorach przejsciowych

Przy wyszczegdlnionych powyzej odbiorach przej$ciowych powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

* opis techniczny i rysunki zawarte w projekcie, w ktdrym podano wymagania, jakie powinno spetnia¢ podtoze, izolacje i oktadziny,

+ dziennik budowy,

* rysunki i pisemne potwierdzenia wszelkich ewentualnych uzgodnionych i dokonanych zmian,

« protokoty z odbioréw przej$ciowych prac poprzedzajacych,

+ wyniki badan sprawdzajacych wyroby posadzkowe lub podioZza oraz podktady (o ile byly wymagane w projekcie i wykonane).

6.4 Wykaz dokumentéw niezbednych przy odbiorze kohcowym

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

* projekt architektoniczno-budowlany wraz z rysunkami,

* dziennik budowy,

+ protokoty odbioréw przej$ciowych.
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6.5 Zakres czynnosci kontrolnych

Zakres podstawowych czynnoéci kontrolnych w trakcie odbioru, zaréwno przej$ciowego, jak i koricowego, obejmuije:

+ sprawdzenie kompletnoSci przedtozonej dokumentacji,

+ sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania robdt poprzedzajacych na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotéw odbioru,

+ sprawdzenie zgodno$ci z projektem zastosowanych wyrobow - na podstawie zapiséw j w.,

+ sprawdzenie jakosci wykonania wizualnie lub na podstawie przeprowadzonych w trakcie odbioru badarn sprawdzajacych, podanych
w p. 4.4.6 niniejszego opracowania oraz w projekcie.

6.6 Kontrola i badania przy odbiorach przejsciowych

6.6.1 Kontrola i badania materiatéw

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowac nalezy terminy przydatnosci, szczelno$¢ pojemnikéw,
zgodnos¢ wagowa.

Nalezy oceni¢ ptytki pod wzgledem zgodnosci kolorystyki (poszczegdine paczki powinny pochodzic z jednej serii produkcyjnej)

6.6.2 Kontrola i badania podtoza

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych podioza pod izolacje podtogi powinien obejmowacé:

+ sprawdzenie wizualne powierzchni podtoza pod wzgledem wygladu zewnetrznego, szorstkoSci, czystosci, zawilgocenia,

* sprawdzenie rozmieszczenia i wymiardw szczelin dylatacyjnych,

* sprawdzenie wytrzymato$ci betonu, muru czy tynku metodami nieniszczacymi. Wyniki kontroli podioza powinny by¢ zamieszczone
w dzienniku budowy.

6.6.3 Kontrola i badania izolacji

Odbiér izolacji przeciwwilgociowych, powinien nastepowaé po okreslonym czasie od wykonania izolacji — ptynna folia po 6
godzinach.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacych izolacji obejmuje:

* wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej; warstwa izolacji powinna by¢ ciagta, rowna, bez zmarszczek, peknigé i
pecherzy; izolacja powinna przylega¢ do podioza; rézne nasycenie koloru zwigzanej powtoki izolacyjnej moga by¢ spowodowane
rézna wilgotnoscig podtoza, nie wptywajg na szczelno$¢ wykonanej izolacii;

+ w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na biezaco kontrolowaé zuzycie zaprawy uszczelniajacej. To znaczy aplikowaé
jedno opakowanie gotowej zaprawy na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podioza;

+ gotowq warstwe izolacyjng mozna réwniez bada¢ metodami niszczacymi, pobierajac probki z powierzchni podtoza i badajac ich
grubo$¢ w laboratorium;

+ w przypadku zbiornikéw na wode powinna by¢ wykonana proba szczelno$ci.

6.6.4 Kontrola i badania oktadzin z ptytek

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacych oktadzin z plytek powinien obejmowac:

+ sprawdzenie prawidtowos$ci utoZenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie i porownaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

+ sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocq faty kontrolnej dtugo$ci 2m przykfadanej w dwaoch réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki; prze$wit miedzy fatg i powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadno$cig do 1mm,

+ sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz spoin na catej ich dtugosci i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

+ sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie opukanie posadzki miotkiem drewnianym; charakterystyczny gtuchy
dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem,

+ sprawdzenie grubo$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg, ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni
posadzki wielkosci | m2 nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5mm.

Wyniki kontroli posadzek powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w dzienniku budowy lub protokole
zatgczonym do dziennika budowy.

Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spefnia stawianego wymagania, odbieranych prac budowlanych nie mozna uzna¢ za
wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej. Podstawadokonywania obmiardw,
okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar
robot.

Jednostkg obmiarowa jest:

+ 1m2 - dla wykonania powloki uszczelniajacej z ptynnej folii z dokfadno$cig od 0,1m2. Z obliczonej powierzchni potraca sie
elementow wigksze od 0,25m2,

+ 1m2 - dla wykonanych oktadzin i wyktadzin z plytek ceramicznych,

+ 1 mb - dla wykonania elastycznych wypetnien narozy i spoin nad szczelinami dylatacyjnymi,

+ 1 mb - dla wklejenia taSm uszczelniajacych z doktadnoscig do 0,1m,

+ 1 szt. - dla wklejenia elementdéw uszczelniajgcych naroza oraz manszet czy kotnierzy

Prowadzenie szczegétowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na
podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnosza wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
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Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania rob6t dla potrzeb wystawienia
przejSciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 8.

Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione
pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczyé go do dokumentaciji odbiorowej budowy.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogolne” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegbtowych ustaleri umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtadciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtaciwo$ci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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SST 06.00 - OKLADZINY, SCIANY | SUFITY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
(CPV 45400000-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét oktadzinowych i
podwieszania sufitéw z plyt G-K dla zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU
MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA
BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00. , Wymagania Ogdine”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowien publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wiasciwosci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowo$ci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktdrych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
oktadzinowych, $cian i sufitow z plyt G-K,

- wykonanie sufitu podwieszonego El 30 z ptyt G-K typu F wg. rozwigzan systemowych p. poz systeméw (np. Rigips, Knauf, Nida lub
réwnowaznych)

- wykonanie $cian dziatowych z plyt G-K grubosci 12cm (obustronnie podwdjna ptyta GKF lub GKFl+folia paroizolacyjna, ruszt
stalowy 7,0cm ,wypetnienie wetna min, gr.7,0cm) i Scian dziatowych z ptyt G-K grubo$ci 8cm (obustronnie pojedyncza piyta GKF lub
GKFI+folia paroizolacyjna, ruszt stalowy 5,0cm ,wypetnienie wetna min, gr.5,0cm) i wg. rozwigzan systemowych (np. Rigips, Knauf,
Nida lub réwnowaznych)

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacji ogdlnej
OST- 00.00 Wymagania ogolne.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogoine wymagania dotyczace robét opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w,Wymaganiach ogélnych” pkt 2.1.
2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Plyty gipsowo-kartonowe

Plyty gipsowo-kartonowe typu F ogniochronne gr. 12,5 mm

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Lp. | Wymagania Zwykle
1. Powierzchnia réwna, gladka, bez uszkodzern kartonu, naroznikéw,
krawedzi
2. Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia gipsowego karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujac odklejania od
rdzenia
3. | Wymiary i tolerancje w mm:
grubosé 6,0+0,5; 12,5+0,5; 15,0£0,5
szerokos¢ 1200 (+0,0; -5,0)
dtugos¢ 2000-3000 (+0,0; -6,0)
ksztatt prostokatny, réznica diugosci przekatnych <5,0
4. | Masa 1 m2 w kg plyty o grubosci
6,0 5,5-6,5
12,5 <125
5. | Wilgotno$¢ w % <10,0
6. | Nasigkliwos¢ w %
7. Oznakowanie: napis na tylnej stronie nazwa, symbol rodzaju piyty, grubo$¢, PN data prod.
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Préba zginania

Grubos¢ Odlegtos¢ Obcigzenie niszczace w N Ugiecie w mm

nominalna podp6r w mm

piyty w mm Prostopadle Réwnolegle do Prostopadle do Réwnolegle do
do kierunku kierunku wtokien | kierunku widkien | kierunku widkien
wibkien kartonu kartonu kartonu
kartonu

12,5 500 600 180 0,8 1,0

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg
PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowg (nanoszong ogniowo)
charakteryzujaca sie :

- gruboscig =7um (100g/m2 lub =219 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie

masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczer wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podiozem i migedzy soba;

- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy
ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm- do uszczelniania potaczen
konstrukgji ze stropem i $cianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania okre$lajg
instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentéw.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikéw migdzy sobg oraz mocowania profili
w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe:

@ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5 mm x 55 mm,

@4,2mmx 70 mm,

blachowkrety samowiercace:

@ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@3,9mmx 11 mm,

@3,5mmx9,5mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,

PN-EN I1SO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Cze$¢ 4:
Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
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Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane
gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$lajg instrukcje
Producentéw dla poszczegdinych wyrobow.

Tasmy

Tasma do spoinowania z witdkna szklanego.

Tasma uszczelniajgca z PCW.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji technicznej (rozdziat 4 — sprzet)

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
$rodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej —p. 4 — transport.

4.2. Transport materiatdw

Transport materiatébw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

Roztadunek materiatow recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposob zmechanizowany przy pomocy
wozka widtowego o udzwigu min. 200kg.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.

Piyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na podktadach dystansowych. Pierwsza
ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety tasma stalowg. Wysoko$¢ sktadowania do pieciu pakietdw jednakowe;
ditugosci, jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ,Wymaganiach ogoinych” pkt 5 specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,

roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania zabudow po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy

po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.

Okfadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie

nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny byé suche i

dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobdw :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 70mm, umocowanych do podioza uchwytami azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.

- dla ptyto gr. 12,5 mm — 600 mm

Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wktada sie wetng mineralng. W tym
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przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od $Sciany (grubos¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to
osiagna¢ przy pomocy strzemion (tacznikéw) dystansowych.

Elementami taczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sg strzemiona blaszane typu montowane
przez podktadke elastyczna.

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia sie do tlumienia wszelkiego rodzaju
dzwiekoéw przenoszonych przez przegrode. Whasciwo$¢ ta moze zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona
podktadek z tadmy ttumigce;j.

Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecno$¢ wetny mineralne;.

Podobnie zwiekszeniu tlumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptyta gipsowo-
kartonowa.

5.4. Tyczenie rozmieszczenia plyt

- styki krawedzi podtuznych powinny byé prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraly sie
na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych
krawedzi opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé mocowana petna ilo$C plyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na
krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o szerokoci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do potowy
dtugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé
mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw migedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementdéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a
ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125¢m.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny Scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Je$li wymagajg tego warunki ogniowe, na
oktadzine stosuje sie plyty o podwyzszonej wytrzymato$ci ogniowej o grubosci 12,5, mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢
mocowane do elementow no$nych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utoZenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podiuzne wzdtuz elementdw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuije sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5. Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania
ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodow instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie plyty o szeroko$ci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm.
Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢
podniesione o ok. 10 mm.

U gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensaciji drgan i ugie¢ stropéw. Szczeling wypetnia sig kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje sie za pomocag wieszakéw lub dtugich wkretdw wkrecanych w profile.
Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia plyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili.
Po zamknieciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie ostateczng stabilno$¢. Przy wysoko$ci Sciany wiekszej od wysokoSci plyty
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od géry i od dotu. Sztukdwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

5.6. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie
wykonuje si¢ tasma papierowa, lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wci$niecie tasmy
zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoing
natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepng stosowane sg
dwa cykle tj. naklejenie taémy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg
nawierzchniowa,

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie jak w
przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy
nawierzchniowej, ktorg wykonuije sie na szeroko$ci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.
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5.7. Montaz sufitu podwieszonego.

Montaz sufitu podwieszonego El 30 wg. rozwigzan systemowych p. poz systeméw (np. Rigips, Knauf, Nida lub podobnych) wykonaé
catosciowo w systemie jednego producenta, Scisle wg wytycznych i specyfikacji technicznej producenta. Nie dopuszcza sie
mieszania systemow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét.

OgoIne zasady kontroli rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej - rozdziat 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac

budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zadwiadczenia o jako$ci i wystawione przez
producenta i odpowiednie certyfikaty oraz na sprawdzeniu wtadciwosci technicznych na podstawiebadan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczeg6Inosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady wykonywania obmiardw robét.

Ogolne zasady obmiaréw podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej — rozdziat 7.

Podstawg dokonywania obmiaréw okre$lajaca sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotaczony do dokumentacii
przedmiarowe;.

7.2. Jednostki obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanej obudowy $ciany, Scianki dziatowej i sufitu podwieszanego.

Prowadzenie szczegétowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na
podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnosza wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania rob6t dla potrzeb wystawienia
przejSciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét.

OgolIne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 8.

8.2. Odbiér podtozy

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.

Podtoze oczyscic¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacija

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
(z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ zamocowania piyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacii.

Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o diugosci 2,0
m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy tatq a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od pfaszczyzny
i krawedzi
od linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

Nie wigksza niz 2 mm i

w liczbie niewiekszej niz 2
szt na calej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 1,5 mm i
ogdtem nie wigcej niz 3 mm
w pomieszczeniach do 3,5
m wysoko$ci oraz nie wiece;
niz 4 mm w
pomieszczeniach — powyzej

Nie wigksze niz 2 mm i
ogdtem nie wiekszej niz 3
mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

Nie wigksza niz 2 mm
na dtugosci taty kontrolnej 2
m

3,5 m wysokosci

9.PODSTAWY PLATNOSCI

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogéine” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz pfatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegotowych ustalen umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornoéci ogniowej elementow nienosnych. Czes¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciagly do obrdbki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do obrébki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakoSci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.
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SST 07.00 - MONTAZ SUFITOW PODWIESZONYCH MODULOWYCH (CPV 45320000-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejsze] szczegbtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
montazem sufitow podwieszonych modutowych dla zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA
BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU
STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze rob6t i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00. , Wymagania Ogélne”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowo$ci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy konstrukciji sufitbw w systemie lekkiej zabudowy z ptyt 60x60cm,
zastepujace tynki sufitbw do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Zakres obejmuje wykonanie podwieszonego sufitu modutowego w korytarzu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukcja

- uporzadkowany zespét potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci.

Roboty budowlane przy wykonywaniu okfadzin z ptyt

- wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjq projektowa,

Sufit podwieszony

- sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajacy miejsca dla instalacii.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja, projektowa, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogélne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét.

Sufity podwieszane:

- plyty np. Armstrong Sahara (lub inne o rGwnowaznych parametrach),

- konstrukcja no$na

Sufity podwieszone z wypetnieniem ptytami 60x60cm z zastosowaniem profili poprzecznych.

Przeznaczony do stosowania w wszelkich pomieszczeniach wewnatrz budynku.

Konstrukcja nosna sktada sie z wsunietej konstrukcji nosnej mocowanej bezpo$rednio do sufitu. Ptyty mogg by¢ przeznaczone do
demontazu. System sktada sie z ptyt mineralnych 60x60 Ptyty np. Sahara Armstrong (lub inne o takich samych parametrach) to ptyty
o 15 mm grubosci, o odpornosci na wilgotno$¢ wzgledna powietrza 95% RH z gwarantowana przez dziesieC lat cechg nieugigecia
pod wptywem wilgoci; plyta charakteryzuje sie réwniez wzmocnionymi krawedziami frezowanymi pozwalajacymi minimalizowac
uszkodzenia ptyt w trakcie montazu. Sahara( lub inna réwnowazna) musi charakteryzowac si¢ delikatna, piaskowang strukturg
powierzchni z mikroperforacja zapewniajaca dobre pochtanianie dzwieku aw = 0,60.

Dostepna jest w wielu wersjach wymiarow i krawedzi.

Konstrukcja produkowana jest z ocynkowanej stali malowanej proszkowo.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.2..

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
$rodowisko wykonywanych robot.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.3 ogdinej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg. aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkcii i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.

Piyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny byé sktadowane w pozycji poziomej na wysokos$¢
najwyzej do dwdch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitow modutowych: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywaé w suchym
pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi
do siebie, z kartonu nalezy wyjmowa¢ po dwie ptyty odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwytaé obiema
rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne.

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt5.

5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.

Okfadziny z ptyt ze skalnej wetny mineralnej nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +120C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza nie moze przekracza¢ 75%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Sufity systemowe modutowe 60x60m z ptyt na ruszcie stalowym.

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt jest jednowarstwowy sktadajacy sie z warstwy nosne;.

Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza
spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia
wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Montaz sufitu rozpoczyna sie¢ od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajacych $cianach przez wytrasowanie goérnej krawedzi
katownika przysciennego na okalajacych Scianach. Katownik mocuje sie¢ kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wigkszych
niz 100 cm. Nastepnie trasuje sie miejsca przebiegu profili gtdwnych w rozstawie 120cm. Powinny one zostac tak rozplanowane, aby
z obu stron przy Scianach pozostaty jednakowe odlegto$ci wieksze niz potowa szerokosci ptyty tj. 30 cm.

Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w profilach gtéwnych. Wzdtuz linii przebiegu profili gtéwnych
trasuje sie miejsca mocowania wieszakéw w rozstawie, co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakow podwiesza sie profile gtowne,
nastepnie poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,120”, a migdzy nimi profile ,60” tak, aby powstata siatka o boku
60 cm.

Poziomujac catg konstrukcje wktada si¢ ok. 30% ptyt. Plyty powodujg utozenie i wyréwnanie konstrukciji. Nastepnie wykonuje sie
montaz odcinkéw profili dochodzacych do $cian. Docinac je nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu koficzy uzupetnienie wszystkich
pyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w OST,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy

kontrolowaé pod wzgledem ich jakoSci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty

i wyroby maja za$ wiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robét w szczegoinosci powinny dotyczy¢

sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwo$¢ ptyt sufitowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymaganiaogdine” pkt 6.
Jednostkg obmiarujest 1 m2 wykonanego sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymaganiaogolne” pkt 7.

8.2. Odbiér podtozy.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.

Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodno$¢ z dokumentacia.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podfoza,

- prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowato$C¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byC katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) taty kontrolnej o dtugoéci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przewitu pomiedzy tatg a powierzchnig
suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej pionowego poziomego

Przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacii

Nie wieksza niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 szt na catej diugosci taty kontrolnej 2 m

Nie wieksze niz 1,5 mm i ogdtem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysoko$ci oraz nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

Nie wigksze niz 2 mm i ogétem nie wigkszej niz3 mm na catej powierzchni ograniczonej Scianami, belkami itp.

Nie wieksza niz2 mm na dfugosci faty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 8.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] sufitu podwieszanego obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzgtu,
- przygotowanie i oczyszczenie podioza,
- montaz sufitu podwieszanego modutowego,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,
- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,
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- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé tych robot obliczona na podstawie
szczegbtowych ustaleri umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odporno$ci ogniowej elementow nienosnych. Cze$¢2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w spos6b ciggty do obrdbki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jako$ci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.
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SST 08.00 - ROBOTY TYNKARSKIE | MALARSKIE (CPV 45410000-4 i 45442100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaci technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich dla
zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W
ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul.
Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze rob6t i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00. , Wymagania Ogdine”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robdt budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wypraw
tynkarskich, w obiekcie objetym przebudowa.

Zakres robdt tynkarskich obejmuje:

- wykonanie tynkéw cem-wap kat. Ill odpowiadajacych normie PN-70/B-10100 na $cianach istniejacych, przemurowywanych lub
murowanych od nowa

- wykonanie gtadzi szpachlowych

- malowanie $cian i sufitow

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacji ogoine;
OST- 00.00 Wymagania ogéine.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez kruszywa, widkien lub
innych materiatow, ktora jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitow i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem obutych skfadnikéw (a takze z innymi
sktadnikami)i woda, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia $cian i sufitow.

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt
drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podiozu, decydujgca o
wiasciwos$ciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - plynna lub pdiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu -barwnika i réznych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja, projektowa, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Og6lne wymagania dotyczace rob6t opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogélne.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatow.

Ogoine wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej specyfikacji Technicznej. (p. 3 - Materiaty).

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych i mie¢ $wiadectwadopuszczajace do stosowania.

- do zabezpieczenia elementdéw drewnianych nalezy uzy¢ farbe posiadajacg odpowiednig aprobate techniczna.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych tuszcze organiczne, oleje i mut.
Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie; piasek drobnoziamisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —$rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.
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Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy paristwowe;.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu. Sktad poszczegoinych
sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

Tynk cienkowarstwowy

Tynk cienkowarstwowy z zaprawy gipsowej wg wytycznych w PN-B-10 | 06: 1997.

Opakowania dla gipsu szpachlowanego okreslajg sposob przygotowania mieszanki szpachlowe;.

Materiaty bez dokumentow potwierdzajacych i jako$¢ i parametry techniczne, oraz materiaty budzace watpliwo$ci podczas ogledzin
nie bedg dopuszczone do zabudowy.

Farby-materiaty malarskie

- pigmenty,

- Srodki gruntujace,

- fluaty,

- farby gotowe akrylowe — przygotowane fabrycznie,

- farby akrylowe do pomieszczen wilgotnych,

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji technicznej (p. 3 — sprzet)

3.2. Sprzet do wykonania robét.

Zastosowany sprzet bedzie dostosowany do potrzeb przewidzianych projektem organizacji oraz sprzetem wykazanym w ofercie
przetargowe;j.

Przewidziane jest podawanie zaprawy tynkowej do miejsca zabudowy mechanicznie.

Jakikolwiek sprzet lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogdéw uzyskania stosownej jakosci robot lub przepisow
bezpieczerstwa zostang przez nadzér inwestorski zdyskwalifikowany i nie bedzie dopuszczony do robét.

Prace tynkarskie:

pojemniki na zaprawe, pace metalowe, kielnie, rusztowania i inny zalecany przez dostawce materiatéw przyjetego systemu tynkéw.
Prace malarskie:

szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza, szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, pedzle i
walki, mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb, agregaty malarskie
ze sprezarkami, drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej —p. 4 — transport.

4.2.Transport materiatow.

Transport pozostatych materiatow do przedmiotowych robét tej SST odbedzie sie bedzie $rodkami transportowymi przewidzianymi w
ofercie przetargowe; .

Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami ruchu drogowego.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robdt.

Ogodlne warunki wykonania podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej - p. 5.1.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

Podtoza pod tynki powinny by¢ przygotowane wg wymagan z PN-70/B10100 p. 3.3.2.

5.2. Wykonanie tynkdw wewnetrznych kat. lll

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
,Wytycznymi wykonywania robt budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie
godziny dziennie.

5.2.1 Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie. Badanie podtoza nastepuje na
podstawie norm oraz bezpo$rednio na podstawie ogledzin, proby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych
zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie potoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jako$¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie
rys).

Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk.

Podtoze pod tynk musi by¢:

- rbwne,

- nosne i mocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwo$ci dotyczace wykonania prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢
powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych problemow.

5.2.2 Sprawdzenie podtoza pod tynk.

Ogdine sprawdzenie podfoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwo$ci powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie
préba Scierania, drapania lub zwilzania.

Préba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonno$¢ podioza i jego wilgotno$¢ okreslana jest przy pomocy préby zwilzania.

Proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystq woda,

Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone do
stosowania muszg posiadac wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed natozeniem tynku
nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy ukfadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne
ewentualne uszkodzenia nalezy wypeti¢ najpézniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowaé w tym celu obrzutki
wstepnej).

Wykwity (naloty, ,wloski" - s6l krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepno$¢ tynku do podioza, muszg zostaé
bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitdw i
przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podioza ceramiczne mogaq przy niepewnej pogodzie wymagac odpowiedniego przygotowania. Ocena
wiasciwosci muru musi nastapié przed przystapieniem do tynkowania.

5.2.3 Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetno$ci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podtoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych
warunkow (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegéinych etapéw robot) majg znaczacy wptyw na jako$¢ prac
tynkarskich. Moga wymaga¢ przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudniC prace tynkarskie lub tez sta¢ si¢ przyczyng,
pozniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby
odpowiednio dostosowa¢ powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego. Wptyw warunkéw pogodowych.
Ogolne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich warunkéw pogodowych i w szczegoInosci
w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezpo$rednie nastonecznienie itp. Maja decydujacy wptyw na sposob przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewnafrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie
tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym znaczaco poprawia
jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.
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Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrdbki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody
wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajacg wode. Szkody te przybieraja postaé ttuszczace; sie
ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura obiektu).
Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu oraz
podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong. Warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschniecia.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze byC zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.
Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Srodki zwigkszajace przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowaé specjalne zaprawy oraz szlamy
zwiekszajgce przyczepnose.

Zaprawy zwiekszajgce przyczepnosé (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajace przyczepno$¢ sq zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych.
Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zgbatq szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy
metodq ,,mokre na mokre" lub tez diugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrobki dodatkowej itp., podane sq w opisie
produktu.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnosé.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé sq wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanie$¢ tylko taka ilos¢
szlamu, by mozliwa byta praca metodg ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

5.3.Gtadz gipsowa.

Gtadz gipsowg (bez pomieszczen ,mokrych”) nalezy wykona¢ po zwigzaniu warstwy tynku cementowo - wapiennego lecz przed jej
stwardnieniem. Gtadz powinna by¢ staranie pionowana i docierana do warstwy podtoza, naroza i krawedzie wewnetrzne starannie
wykonczone. W pomieszczeniach ,mokrych” nie nalezy wykonywa¢ szpachlowania gipsem szpachlowym.

5.4. Malowanie

Przed przystapieniem do malowania farbg emulsyjng nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza i nie powinna ona przekracza¢ 4%.
Powierzchnia powinna by¢ gtadka, naprawiona. Przewiduje sie malowanie reczne przy uzyciu watkéw i pedzli. Prace malarskie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét.

OgolIne zasady kontroli rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej - rozdziat 6.

Kontroli biezacej beda podlegac:

- zgodnos¢ z dokumentacjq techniczng projektowa,

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych materiatow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynku do podtoza,

- wygladu i innych wtasciwos$ci powierzchni tynkow,

- prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéow.

Odbior tynkéw poprzez wpisy do dziennika budowy.

W czasie kontroli jakosci bedzie réwniez oceniaé bezpieczenstwo wykonywania rob6t i wykonywanych elementéw.

6.2. Dopuszczalne odstepstwa.

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie od krawedzi od linii prostej nie wiecej niz3mm na odcinku faty 2,0m,

- odchylenie powierzchni od krawedzi w pionie nie wigcej niz2Zmm na odcinku 2,0 m z tym, Ze nie wiecej nizdmm na wysokosSci
pomieszczenia do 3,5m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od poziomu 3mm na odcinku 1,0 m lecz nie wiecejniz6mm na dtugo$ci pomieszczenia (tej same;
Sciany).

Niedopuszczalne sg;

- wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych z podtoza, plesni,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate na wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

1.1. Ogdine zasady wykonywania obmiaréw robét.

Ogolne zasady obmiaréw podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej — rozdziat 7.

Podstawg dokonywania obmiaréw okre$lajaca sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotaczony do dokumentacii
przedmiarowej.
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7.2. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi dla niniejszej specyfikacji:

- tynki cementowo-wapienne Il kat. - m2,

- tynki jednowarstwowe gipsowe - m2,

- malowanie lakierem lamperyjnym - m2,

- malowanie emulsyjne - m2.

Prowadzenie szczegétowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na
podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia
przejsciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robét dokonuije sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST) ST-00.00 pkt 8.

9.PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogolne” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz pfatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegbtowych ustaleri umownych.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Normy:

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betondw.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Cze$¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami
zapewniania jakoci.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoniczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”, wydane ITB —
2003r.



SST 09.00 MONTAZ STOLARSKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ (CPV 45421100-5)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podczas prowadzenia prac przy montazu
stolarki budowlanej oraz okiennej dla zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU
MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA
BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie montazu stolarki drzwiowej i obejmuja;

- montaz stolarki okienne;

- montaz o$cieznic

- zawieszenie skrzydet drzwiowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacji ogélnej
OST- 00.00 Wymagania ogéine.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajaca na zawiasach przegubowych,
osi obrotu lub za pomoca przesuwu

Oscieze — otwér w murze.

Oscieznica (framuga) — ozdobna rama, na ktdrej zawieszone sg skrzydta drzwi.

Skrzydto drzwi — element ruchomy drzwi.

Wegarek — wykonczone zakonczenie osciezy, na styku z oscieznica.

Przylga — fragment skrzydta drzwiowego, ktory po zamknieciu drzwi nachodzi na o$cieznice i zastania jej styk ze skrzydtem.

Drzwi prawe — takie ktére otwierajac sie do siebie majq zawiasy z prawej strony.

Drzwi lewe - takie ktdre otwierajac sie do siebie majg zawiasy z lewej strony.

Drzwi dwuskrzydtowe - drzwi z 2 elementami ruchomymi.

Skrzydto czynne - element, ktdry w drzwiach 2-skrzydtowych otwiera sie jako pierwszy.

Skrzydto bierne - element, ktérego otwarcie w drzwiach 2-skrzydtowych, mozliwe jest dopiero po co najmniej uchyleniu czynnego
(najczesciej bez klamki).

Drzwi wewnetrzne - stosowane w budynkach zamykajg otwory, stuzace do przechodzenia pomigdzy pomieszczeniami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogélne.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST- 00.00 Wymagania ogoine pkt.2

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci
materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach
szczego6towych do poszczegdlnych rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jako$ci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami
okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z
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warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do zakresu robot.

Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ czy naroza oScieznic i skrzydet sg prawidtowo wykonane i maja proste
katy. Stosowac tylko materiaty sprawdzone, posiadajace stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

2.2. Okna

Okna-zgodnie z zestawieniem stolarki okiennej

- System profili z wysokoudarowego PCV — minimum pieciokomorowy, wzmochiony,

- Oscieznica PCV: minimalna wysoko$¢ 50 mm uzbrojona profilem stalowym zamknietym.

- Okucia obwiedniowe z mikrowentylacja, z zaczepami antywywtamaniowymi oraz blokadg btednegodnego ustawieniania klamki;

- Szklenie zespolone min. dwukomorowe, pakiet szyb typu float gr. 4mm

- Wspétczynnik przenikania cieta dla catego okna Umax=0,9 W/m2K,

- Wspodtczynnik izolacyjno$ci akustycznej Rw < 35dB,

- W oknach dwuskrzydfowych jedno skrzydto rozwieralno - uchylne z funkcjg mikrowentylacji, pozostate skrzydta rozwieralne,

- Kolor profili okiennych — biate, wklejone listwy przyszybowe,

-Ugiecie czotowe na obcigzenie wiatrem odksztatcanego elementu okna nie powinno by¢ wieksze niz 1/3.000 (zgodnie z PN-EN
12210; 2001 - klasa C wg warto$ci wzglednej ugiecia czotowego),

- Parapety wewnetrzne - z komorowego PCV w kolorze jak okno,

- Parapety zewnetrzne - z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,55 mm

Montowac okna, ktére sg wyposazone w nawiewniki okienne higrosterowane i spetniajg wymagania wentylacji pomieszczen poprzez
odpowiedni wspdtczynnik infiltracji.

Nawiewniki z mozliwoScig regulacii.

2.3. Oscieznice

Oscieznica stalowa malowana farbg podktadowg w okleinie jak skrzydio wg. zestawienia stolarki; wyposazong w trzy zawiasy
umozliwiajg regulacje docisku skrzydta oraz w uszczelke wciskang.

Drzwi przesuwne-o$cieznica kasetowa systemowa do zabudowy.

2.4. Skrzydta drzwiowe

2.4.1 Skrzydfa drzwiowe pfytowe pefne — kolorystyka jak wg. zestawienia stolarki - konstrukcja skrzydta — rama z tarcicy.
Wypetnienie skrzydta stanowig minimum ptyty wiérowe otworowe. Poszycie z ptyty HDF okleinowanej CPL grubosci minimum 0,5
mm, trzy zawiasy katowe regulowane, komplet uszczelek, zamek pod wkfadke.

2.5. Klamki.

Klamki i rozety lub szyldy, z kompletem trzech kluczy.

2.6. Samozamykacz drzwiowy.

Samozamykacz musi posiadac regulacje sity zamykania. Stosowaé tylko samozamykacze dobrane do szeroko$ci i wagi skrzydta
zamykanego — Stosowaé w drzwiach wg. zestawienia.

2.8. Wkiadki.

Stosowac typowe wkiadki bebenkowe .

Wymagane jest wskazanie i dostarczenie dokumentéw na podstawie ktérych wyroby zostang wprowadzone do obrotu i zastosowane
do zrealizowania zadania. Dokumenty dotyczace stolarki muszg odnosi¢ sie do catego wyrobu (o$cieznica z wszystkimi elementami,
skrzydto z zawiasami i osprzetem itd.).

Drzwi wewnetrzne prowadzace do pomieszczen sanitarnych zamontowaé z nawiewnym otworem wentylacyjnym.

Szczegotowe wymiary oraz wyposazenie zgodnie z zestawieniami.

Kolorystyka zgodnie z zestawieniem.

2.9. Drzwi zewnetrzne.

Drzwi zewngtrzne aluminiowe,z profili ,cieptych” o wspotczynniku Umax nie wiekszym od 1,3 W(m2K).

Stosowaé drzwi aluminiowe antywtamaniowe, wzmocnione.

Drzwi z nadwietlem wg. zestawienia stolarki drzwiowe;

Drzwi wyposazone w zamki patentowe i samozamykacz

Srednim tlumienie hatasu min. 35 dB.

Jednoskrzydtowe - skrzydio 120cm

Szczego6towe wymiary oraz wyposazenie zgodnie z zestawieniami.

Kolorystyka zgodnie z zestawieniem.

2.10. Drzwi wewnetrzne aluminiowe.

Drzwi wewnetrzne aluminiowe z profili ,zimnych”

Drzwi wyposazone w zamki patentowe

Srednim tlumienie hatasu min. 35 dB.

Samozamykacz.

Szczegotowe wymiary oraz wyposazenie zgodnie z zestawieniem

Kolorystyka zgodnie z zestawieniem.
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3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogdlne.

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i OST.

4. TRANSPORT.

4.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatébw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i
zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatdw metalowych

Stolarke drzwiowg i okienng przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem sie
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Elementy S$lusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢é pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu.

Naroza i wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powiok.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos$é uzycia ich do montazu. Materiaty powinny byé przechowywane w
pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one
odizolowane od materiatoéw i substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogélne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania OgoIne” pkt.5.

Zalecenia ogolne:

- Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczegGtowa instrukcjq wbudowania tych wyrobéw, dostarczong
przez kazdego producenta.

- Wyroby stolarki budowlanej mogg by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi.

- Réwnocze$nie ze wznoszeniem muréw moze by¢ osadzona stolarka budowlana jedynie w $cianach dziatowych o grubosci ponizej
25 cm.

- Stolarke nalezy zamontowa¢ w o$ciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.

- Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnialy skrzydtom nalezyte dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem.

- Przed dokonaniem zaméwienia stolarki nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary przygotowanych otworéw na budowie.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie
technicznym.

Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonanie oSciezy, ktére powinny by¢ wykonane
zgodnie wymaganiami wykonania robét murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy
nalezy je naprawi¢ i oczyscic.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i osadzanie elementéw
$lusarskich. Wykonawca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokona¢ obmiardw na budowie, sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne
wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢ je zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.
Dostarczone przez Wykonawce rysunki techniczne przedstawiajace konstrukcje, jej wymiary, sposdb montazu oraz zamocowanie jej
elementéw wymagajg zatwierdzenia przez Projektanta i Zamawiajgcego. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno
wykonawczej nalezy uzgodni¢ z Projektantem i Zamawiajacym. Dobér statyczny profili i grubosci szyb spoczywa na wykonawcy
przeszklen.
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5.3. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych dokonywany jest za pomocg systemowych elementéw kotwigcych lub
stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwigzanie obiektowe. Rozstaw mocowania wg. wytycznych
katalogowych.

Nalezy sprawdziz mozliwos¢ mocowania elementow do scian i jakosc dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadach lub listwach. Ustawienie stolarki nalezy sprawdzi¢ w
pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniniejsze od 1mm na 1m wysokosci okna, nie wiecej niz 3
mm w poziomie na 1m.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugo$ci przekatnej do 1 m

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Elementy powinny byc trwale zakotwione w scianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomoca kotkdw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

Osadzane elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.

Uszczelnienia nalezy wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajacej dopuszczonej do stosowania do tego celu swiadectwem ITB.
Zabrania sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetniac wymagania dla robot
malarskich.

Osadzane okno lub drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag¢.

Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacii.

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowe.

6.2. Ocena jakosSci powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosSci wymiardw,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

6.3. Zmontowana stolarka powinna spetnia¢ ponizsze wymagania:

- Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywac luzéw w miejscach potaczer z murem,

- Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m o$cieznicy i nie wigcej niz
3 mm na catg oScieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydtowych nie wieksze niz
6 mm,

- Zamknigte skrzydta drzwi nie powinny wykazywa¢ zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

- Otwarte skrzydta drzwiowe nie moga sie same zamykac ( za wyjatkiem wyposazonych w samozamykacz ).

7. OBMIAR ROBOT.

OgoIne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt. 7.

Prowadzenie szczegdtowych obmiardw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane beda na
podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnosza wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania rob6t dla potrzeb wystawienia
przejsciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot zwigzanych z montazem elementdw stolarki i elementéw slusarskich podano w ogéinej

specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne: pkt. 8

Sprawdzeniu podlegaja:

- jako$¢ dostarczonej $lusarki i stolarki

- poprawnos$¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robdt

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i PB
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8.2. Odbiér elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodno$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, diugos¢ i rozmieszczenie spawow, $rub), Srednice otwordw,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykoriczeniu

Przy odbiorze elementow $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czeSciowy protokdt odbioru robot

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami ST i PB

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogélne” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé tych robot obliczona na podstawie
szczegotowych ustaler umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie zmian sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie
PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci
PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa - Metoda pomiaru
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania
PN-EN 1027: 2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badani
PN-EN 1121:2001 Drzwi - Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania
PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badan
PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe - Wysokos$¢, szeroko$¢, grubos¢ i prostokatnos¢ - Klasy tolerancii
PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane - Klamki i gatki - Wymagania i metody badan
PN-ISO 3443-7 Ogoine zasady ustalania kryteriéw odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna
PN-EN 12150-1:2002 Szkto w budownictwie Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowokrzemianowe Cze$¢ 1:
Definicje i opis.
PN-EN 12150-2:2006 Szkto w budownictwie — Termicznie hartowane bezpieczne szklo sodowo-wapniowokrzemianowe
— Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci wyrobu z norma.
PN-ISO 3443-7 Ogobine zasady ustalania kryteriow odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna
PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem migkkim i
ciezkim.
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania
PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Metoda badania, wymagania dotyczace bezpieczenstwa i
klasyfikacja
PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wiasciwo$ci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne
PN-EN 14608:2005(U) Okna. Oznaczanie odporno$ci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta
PN-EN 14609:2005 Okna. Oznaczanie odporno$ci na skrecanie statyczne
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i taSmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych — Cze$¢ 1:
Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie zmian sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie
PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe -
Wysokos¢, szerokoS¢, grubosc i prostokatnosc - Klasy tolerancii
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane - Klamki i gatki - Wymagania i metody badan.
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SST 10.00 MONTAZ SYSTEMOWYCH SCIANEK DZIALOWYCH (CPV 45421152-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem
systemowych, aluminiowych $cianek dziatowych w ramach zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z
PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU
STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowieni publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wtasciwo$ci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie systemowych,
aluminiowych $cianek dziatowych, przy zastosowaniu wyrobdw odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Wykonanie systemowych, aluminiowych $cianek dziatowych EI15 wydzielajacych pokoje biurowe:

- montaz konstrukcji przegréd aluminiowych przeciwpozarowych EI15

- wypetnienie szktem ognioodpornym bezpiecznym

- zawieszenie skrzydet drzwiowych wg. zestawienia

- montaz okablowania zgodnie z projektem instalacji elektrycznych i niskopradowych

- montaz blatu meblowego (okienko kasowe)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. Okre$lenia podstawowe opisano w specyfikacji ogoine;
OST- 00.00 Wymagania ogdlne.

Skrzydto- ruchoma czes$¢ okna, drzwi lub wrét zamocowana w o$cieznicy lub bezpo$rednio w otworze budowlanym.

Oscieznica- rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w otworze budowlanym.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami w OST - 00.00
Wymagania ogéine.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu zabudéw Sciankami dziatowymi nalezy przestrzega¢ zasad podanych w aprobacie technicznej wydanej dla
systemowych $cianek.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podano w OST-00.00 ,Wymagania ogéIne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST - 00.00 Wymagania ogdine.

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatno$ci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢é dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci
materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach
szczego6towych do poszczegdlnych rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jako$ci, wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami
okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do zakresu robot.

Stosowac tylko materiaty sprawdzone, posiadajace stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

2.2. Przegrody aluminiowe EI15

Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierniczymi.
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Doboér ksztattownikdw, okué, akcesoriéw, elementow wchodzacych w skiad konstrukcji oraz sposéb zamontowania konstrukcji
powinien uwzgledniac:
- bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowe;j,
- wiasciwo$ci wytrzymatoSciowe,
- aspekty odporno$ci na korozje,
2.2.1 Slusarka aluminiowa.
- Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573- 3:2004, stan T6 wg PN-EN
515:1996; wiasnosci wytrzymato$ciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004.
- W konstrukcjach ogniochronnych komory ksztattownika aluminiowego wypetnione sg wktadami izolacyjnymi ogniochronnymi, a
wszystkie krawedzie stykow z wypetnieniem sg obklejone paskami peczniejacymi
- Widoczne powierzchnie ksztattownikéw powinny by¢é zabezpieczone przed korozjg tlenkowymi powtokami anodowymi lub
poliestrowymi powtokami proszkowymi; kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia $lusarki.
- Pofaczenia elementéw wykonywaé jako przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw
ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane) Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-80/M-02138.
- Szklenie wg zestawienia $lusarki.
2.2.2. Okucia
- Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
- Okucia ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego
- Klamka ze stali satynowanej
2.6.3. Uszczelki i przektadki
Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajgce wymagania
normy EN 12365-1:2003, oraz powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
— twardo$¢ Shor'a min. 65-70
— wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
— palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwo$¢ - nie nasigkliwe
— trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementow
Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetniaC nastepujace wymagania:
- Grubos¢ nie mniej niz 60 ym oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PNEN 1SO 2808:2000,
- Twardos¢ wzgledna nie mniegj niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-EN 1SO 1522:2001 do
czasu tlumienia na plytce szklanej
- Odporno$¢ na odrywanie od poditoza — stopieri 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
2.3. Drzwi i skrzydta aluminiowe
Drzwi mogq spetnia¢ wymagania jak w punkcie 2.2. i dodatkowo powinny by¢ wyposazone w samozamykacz dobrany do szerokosci
i wagi skrzydta zamykanego.
Wymiary i kolorystyka drzwi i $lusarki wg. zestawienia $lusarki aluminiowe;.
2.4, Przegrody aluminiowe-biurowe
Wbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierniczymi wg. rozwigzan
systemowych.
Doboér ksztattownikdw, okué, akcesoriéw, elementow wchodzacych w skiad konstrukcji oraz sposéb zamontowania konstrukcji
powinien by¢ przeprowadzony wg. rozwigzan jednego systemu i uwzgledniac:
- mozliwos¢ prowadzenia okablowania w profilach
- wiasciwo$ci wytrzymatoSciowe,
- aspekty odpornosci na korozje,
Przyjeto system wewnetrznych $cian dziatowych dwuszynowych.
Cechy charakterystyczne systemu:
- rézne rodzaje wypetnien: szyby gr. 4-14 mm, ptyty meblowe gr. 16-18 mm, ptyty gipsowo-kartonowe
- gtebokos¢ i konstrukcja profili bazowych pozwala na montaz Zaluzji miedzyszybowych
- mozliwo$¢ potaczenia ciany ze standardowa $ciang gipsowo-kartonowa grubosci 75 mm
- doskonate wygtuszenie biura - akustyka na poziomie 50 dB w zalezno$ci od zastosowanych wypetnien
- mozliwos¢ wykonania $cian: 80 mm oraz 92 mm
- dowolny podziat przestrzeni, realizacja kata zatamania $ciany w zakresie 90°+180
- prostota prefabrykacji oraz montazu, mozliwa prefabrykacja bezpo$rednio na budowie
- prowadzenie kabli wewnatrz $cianki, montaz standardowych gniazdek elektrycznych
- mozliwos¢ potaczenia: z drzwiami w systemie licujgcym z ptaszczyzng Sciany oraz niewystajacymi poza lico zawiasami lub
z drzwiami w systemie z centralnym umiejscowieniem skrzydta z ptaszczyzng Sciany oraz niewystajacymi poza lico zawiasami
- maksymalna wysoko$¢ zabudowy do 5,5 m
Wymiary i kolorystyka drzwi i $lusarki wg. zestawienia $lusarki aluminiowe;.
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3. SPRZET

3.1. OgdIne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do montazu

Wykonywanie $cianek systemowych nalezy wykonywaé przy uzyciu specjalistycznych elektronarzedzi i drobnego sprzety
budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania

Ogélne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatdw

Elementy Scianek powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

- date produkgii i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podkiadzie.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatdbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreSlony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢é oczyszczone z odpadow, zabudowy nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

Przed przystapieniem do prac nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osob
postronnych.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz. U. 2003 nr 47 poz.401 z
pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas

wykonywania rob6t budowlanych.

5.3. Przegrody aluminiowe ognioodporne

5.3.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢:

- doktadno$¢ wykonania oScieza, do ktérego ma przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

- mozliwo$¢ mocowania elementdw do $cian

- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania

5.3.2. Osadzanie $lusarki

- oScieznice drzwiowe nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wtasciwa strone;

- przed wstawieniem o$ciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng taSma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki
montazowej uzywanej podczas uszczelniania,

- stupy o$ciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaly pozycje réwnolegta,

- za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oScieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy wewnetrzne
o$cieznicy musza mie¢ po 90 stopni

- o$cieznice nalezy ustabilizowac klinujac ja drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po bokach;

nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;

- 0$cieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku musza by¢ co najmniej dwa, jeden

u podstawy (max 200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od géry konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew —
poziomych 950 mm, pionowych — 750 mm; gteboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego;

- wkretdw nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy;

- uszczelnienie elementéw stolarki ppoz. (spefniajacej wymagania odpornoéci ogniowej El) nalezy

wykona¢ z pianki uszczelniajacej spetniajacej wymagania jak dla stolarki — pianka uszczelniajaca czerwona

- przed wykonaniem uszczelnienia jw. nalezy wyjac kliny drewniane w celu zapewnienia prawidtowej ochrony ppoz. i zachowania
ciagtosci tej ochrony

5.4. Drzwi i skrzydta aluminiowe

Wykonaé prace jak w pkt. 5.2

Po zmontowaniu $lusarki doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy oraz wyregulowac $lusarke.

5.5. Przegrody aluminiowe

5.5.1 Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

- mozliwos¢ mocowania elementéw do $cian,

- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.5.2 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inspektora nadzoru
5.5.3 Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.5.4 Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a o$cieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.5.5 Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢é wymagania
podane dla rob6t malarskich

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét

OgolIne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje

nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$é

z wymaganiami dokumentacji i normami pafistwowymi.

6.3. Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowac

- sprawdzenie wymiaréw, wykoriczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego
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dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.4. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac¢:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwno$ci, pionowo$ci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgédIne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt. 7.

Prowadzenie szczegdtowych obmiardw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane beda na
podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia
przejsciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

OgoIne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbior scianek systemowych

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
(z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daly pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ wykonania Scianek,

- prawidtowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- rownosc¢ i ptasko$¢ powierzchni,

- przyleganie do podtoza elementow mocujacych,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie $cianek powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢é katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacjq. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) taty kontrolnej o dtugo$ci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig cian
kabin powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 1 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej:

- nie wigksza niz 1 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 szt.

- na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m nie wigksze niz 1 mmi ogdtem nie wiecej niz 2 mm

Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego poziomego:

- na cafej dtugosci taty kontrolnej 2 m nie wigksze niz 1 mm i ogétem nie wiecej niz 2 mm

Przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacii:

- nie wigksze niz 1 mm i ogdtem nie wiekszej niz 2 mm na catej powierzchni ograniczonej

Scianami, belkami itp.

- nie wigksza niz 1 mm na diugosci taty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogéine” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz pfatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegdtowych ustalern umownych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.



PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odporno$ci ogniowej elementéw budynkdw
PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odporno$ci ogniowej elementéw budynkdw. Wymagania ogéine
i klasyfikacja.

PN-90/B-02876 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany.
Instrukcja ITB nr 222 Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian dziatowych w budownictwie ogéinym
Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegrod pionowych

Aprobaty techniczne dla systemdw $cianek ogniochronnych

PN-87/B-06200 Konstrukcije stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Instrukcja ITB nr 222 Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian dziatowych w budownictwie ogéinym.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1. Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005.

2. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

3. Instrukcje montazu producentdw Slusarki aluminiowe;.
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SST 11.00 MONTAZ ELEMENTOW WYKONCZENIA WNETRZ (CPV 45421153-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszego opracowania sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podczas prowadzenia prac przy montazu
elementéw wykonczenia wnetrz dla zadania pn.: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA BUDYNKU
MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU STOMATOLOGICZNEGO NA
BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) i
jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét wymienionych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umoZliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujacych robét:
- montaz oston odbojowych we wszystkich pomieszczeniach oprécz pom. WC.

- montaz katownikéw odbojowych na naroznikach wypuktych we wszystkich pomieszczeniach i na drogach komunikacji ogéinej

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sq zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej ustawy, nomenklaturg Polskich
Norm i aprobat technicznych.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot opisano w specyfikacji ogéinej OST- 00.00 Wymagania ogélne.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST- 00.00 Wymagania ogoine pkt.2

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczegdlnoci
materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach
szczego6towych do poszczegdlnych rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakoSci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami
okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Elementy ochronne: narozniki i listwy odbojowe

Elementy ochronne i zabezpieczajace wg systemu dostawcy na komunikacji ogoinodostepnej, a w szczegdlnosci:

- listwy nascienne ochronne wys. 300mm z zywicy akrowinylowej, barwione w masie, modyfikowane przeciwuderzeniowo

- katowniki nascienne ochronne 50x50x2mm i wys. 1500mm z zywicy akrowinylowej, barwione w masie,

Szczegoty dostawy i montazu Wykonawca uzgodni z Inspektorem nadzoru.

2.3. Laczniki i akcesoria montazowe

Wykonawca zastosuje faczniki, kleje i akcesoria montazowe zalecane przez dostawcow i producentow.

3. SPRZET
- elektronarzedzia, wiertarki, wkretaki, taty, poziomice, przyrzady pomiarowe, niwelator laserowy

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Wymagania ogoine dotyczace transportu podano w OST 00. ,Wymagania ogdine" poz. 4.1.

4.2.Transport materiatdw

Materiaty nalezy transportowa¢ i sktadowaé w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w sposéb zgodny z
instrukcjami ich producentéw i zabezpieczone przed zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania rob6t podano w OST 00. ,Wymagania ogélne" poz. 5.1.

W trakcie robdt narazone na uszkodzenia i zanieczyszczenia przed zabudowaniem sg istniejace i zakoAczone prace
wykonczeniowe.

Uszkodzenia mechaniczne powstajg najczesciej wskutek nieostroznego transportu oraz prowadzenia rob6t montazowych.
Wykonawca na czas prowadzenia tych robot zabezpieczy wszystkie prace wykoriczeniowe podatne na uszkodzenia. Koszty
ewentualnych napraw i wymian spowodowane brakiem odpowiednich zabezpieczen

obcigza¢ bedg Wykonawce.

5.2. Montaz elementdw wyposazenia budynku

Wykonawca dokona montazu elementéw wyposazenia budynku po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych i
wykonczeniowych.

Montaz nalezy przeprowadzi¢ wg instrukcji dostawcéw i producentdéw z zachowaniem obowigzujacych przepiséw bhp i ppoz.
Obowigzuja nastepujace zasady ogoine:

- wykonanie wedtug projektu architektonicznego

- projekt architektoniczny rozpatrywac tacznie z projektami branzowymi

- regulacja uktadu uchwytéw, podparé, zawieszen podczas montazu

- montaz wg lokalizacji w projekcie

- elementy kotwione do konstrukcji zamocowac przed tynkowaniem

- elementy montowane do gotowych uchwytdw i wspornikow przykreca¢ po tynkowaniu i malowaniu

Uwaga: Szczegoty montazu, tj. lokalizacje i wysoko$¢ instalowania, oraz kolorystyke uzgodni¢ z projektantem zabudowy
meblowej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne" poz. 6.1.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci prac obejmuije:

- ocene jakosci materiatéw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw i atestow

- brak zmian cech geometrycznych, brak uszkodzer mechanicznych i trwatych zabrudzen

- zachowanie wymiaréw elementow wedtug projektu oraz punktu 5. WYKONANIE ROBOT niniejszego opracowania

- zgodna z projektem rektyfikacje i wzajemne dopasowanie element6w konstrukeyjnych (odchylenia nie wieksze niz 2mm na 1mb).
- odchylenie liniowe nie moze przekracza¢ 2mm na 1mb

- odchylenie ptaszczyznowe nie wigksze niz 2mm na 1mb

- stabilno$¢ i bezpieczenstwo zmontowanych elementow

- odpowiadajace projektowi parametry wytrzymato$ci konstrukcyjnej elementéw

- brak nieprzewidzianych projektem szczelin i roznic dystansowych

- brak naruszen podczas montazu powierzchni tynkarskich i malarskich

6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét

Wymagania ogoine dotyczace obmiaru robét podano w OST 00. ,Wymagania ogélne" poz. 7.1.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi dla wbudowanych elementéw Slusarskich sa;

- ostony odbojowe : 1 mb

- narozniki ochronne: 1 szt

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0g6lIne zasady odbioru robét
Ogolne zasady dotyczace odbioru rob6t podano w OST 00. ,Wymagania ogoine" poz. 8.1.
8.2.Rodzaje odbioréw
Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja;
-odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodno$¢ z aprobata techniczng lub dokumentacjq indywidualng w zakresie rozwigzania
konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jakosci wykonania,
- rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu elementéw
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- odbiorowi korncowemu

- odbiorowi ostatecznemu

Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i SST jezeli zostaty wykonane zgodnie ze Specyfikacjg, Dokumentacja
Projektowg i poleceniami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogolne” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé tych robot obliczona na podstawie
szczegbtowych ustaleri umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Instrukcje stosowania materiatow i montazu urzadzer wydane przez Producentow.

2. Swiadectwa dopuszczenia materiatow do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie lub inne
upowaznione instytucje.

3. Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom I, Il, cze$¢ I~IV,

4. Szczegotowe przepisy i certyfikaty dopuszczenia do uzytku dystrybutoréw technologii okreslonych materiatowo w dokumentacii
technicznej.
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SST-12.00 MONTAZ MEBLI ZABUDOWANYCH (CPV 45421153-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem i montazem mebli zabudowanych w zwiazku z inwestycjg pn: ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z
PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWEGO W ZAKRESIE POMIESZCZEN STRAZY GMINNEJ | GABINETU
STOMATOLOGICZNEGO NA BIURA ZEAS W DOBREJ, ul. Daniela 32, Dotuje, gm. Dobra, dz. nr 148/2 z obr. Dotuje”.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot i musi by¢ stosowana razem z
specyfikacjg ogolng OST- 00.00.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentow niezbednych przy udzielaniu zamowien publicznych i stanowi zbiér wymagan w
zakresie sposobu wykonywania robét budowlanych, obejmujacy w szczegolno$ci wymagania wiasciwosci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabudowy
meblowej :

- lady obstugowej sekretariatu w pomieszczeniu holu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzyte w niniejszej specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
0ST-00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST-00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg wykonawcza, projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

W trakcie wykonywania stanowisk obstugi wykonawca zobowigzany jest do skoordynowania technologii rozprowadzenia i montazu
przewoddw sieci: logicznej i elektrycznej z wykonawcg instalacji sieci.

2. MATERIALY

2.1. OgéIne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza odpowiadac wymaganiom niniejszej SST, polskim normom, atestom
higienicznym dopuszczajacych materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Materialy do wykonania mebli

Scianki mebli konstrukcja - ptyta meblowa 18 mm oklejona obustronnie laminatem HPL wg. kolorystyki.

Blat gérny i dolny gr. 38mm obtozony z frontéw i od géry tworzywem mineralno — akrylowym gr. 6mm typu solid surface w kolorze
jasnoszarym.

Cokdt z ptyty meblowej gr. 1,8mm oklejony laminatem HPL imitujgcym stal szlifowana.

Obrzeza plyt zabezpieczone okleing PCV lub ABS gr. 2mm.

Pétka od frontu z ptyty meblowej w oklejonej laminatem HPL w kolorze jak pozostate plyty, brzegi zabezpieczone okleing PCV lub
ABS gr. 2mm.

Pod blatem dolnym zamontowac listwe kablowa z okablowaniem logicznym i elektrycznym oraz gniazdami wtykowymi.

Montaz okablowania i gniazd skoordynowa¢ z projektem branzy elektrycznej i niskopradowe;.

Drzwi i szuflady wyposazone w uchwyty meblowe z aluminium anodowanego, ksztatt wydtuzony - z dostepnej gamy uchwytéw.
Drzwi szafek wyposazone w zawiasy puszkowe ze sprezyna, o ile w opisie mebla nie wskazano inaczej.

Zawiasy z domykiem cichym typ BLUM lub Hettich (lub réwnowazne).

Szuflady zamocowane na prowadnicach kulowych z samodomknieciem, hamulcem i blokada wysuniecia szuflady z prowadnicy.
Wszystkie widoczne potaczenia ptyt meblowych, wykonane przy uzyciu ztacz meblowych, konfirmatéw oraz innych materiatow
zaopatrzone w zaslepki w barwie mozliwie najbardziej zblizonej do barwy ptyty meblowe;.

Gwarancja min. 5 lat.

Wymiary mebli na rysunkach detali.

Ostateczng kolorystyke i wyposazenie mebli uzgodnié¢ z inwestorem.
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania mebli

- elektronarzedzia, wiertarki, wkretaki, taty, poziomice, przyrzady pomiarowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty do wykonania mebli mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami mechanicznymi, zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Roboty zwigzane z montazem nalezy wykonaé po wykonaniu wszelkich prac wykonczeniowych w odkurzonym pomieszczeniu.
Przed przystapieniem do Robét nalezy dokiadnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ i kompletno$¢ innych elementéw, zakrywanych
lubsasiadujacych. Montaz mebli w pomieszczeniu moze sie odbywa¢ po odbiorze pomieszczenia przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Nalezy:

- w pierwszej kolejnosci wytrasowaé potozenie wszystkich elementéw meblarskich;

- wszystkie elementy przed ostatecznym montazem wyréwna¢ poziomo i pionowo, bez jakichkolwiek odchylen;

- po ustaleniu pofozenia elementy trwale zamocowa¢ pomigdzy sobg przewidzianymi do tego tacznikami.

Czyszczenie:

- usuna¢ materiat zabezpieczajacy z powierzchni elementéw meblarskich (folie, tasmy, itp.);

- zmy¢ powierzchnie odkryte roztworem tagodnego detergentu w cieplej wodzie migkka szmata; usungg¢ $lady tasm; wytrze¢ do
czysta.

Wykonanie zabezpieczen

Do czasu odbioru koricowego partii laboratoriéw umeblowanie nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Uwaga:

- cato$¢ wykonanych prac ma $wiadczy¢ o najwyzszej jako$ci Robdt wykonczeniowych;

- realizacja powinna by¢é powierzona wykonawcy posiadajgcemu duze doSwiadczenie w pracach wykonczeniowych, w obiektach
uzytecznosci publicznej, wykonawcy posiadajagcemu powazne referencje jakosciowe i obiektowe.

Wyspecyfikowane w opisie marki materiatow i wyposazenia sg referencjg dla okreslenia standardu i parametréw technicznych.
Mozliwe jest stosowanie materiatow i wyposazenia innych marek od wyspecyfikowanych w dokumentacji, (t.j. odpowiednikéw) pod
warunkiem zachowania parametréw technicznych i wszelkich innych cech materiatéw zawartych w Dokumentaciji oraz uzgodnienia
ich z Inwestorem.

Szczegoly dotyczace elementdw wykonczeniowych i kolorystyki bedg uzgadniane z zamawiajacym w trakcie realizaci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00.00.

6.2. Zasady kontroli jako$ci mebli

Kontrola jakosci powinna polegac na sprawdzeniu staranno$ci wykonania, gtadkos¢ krawedzi, prawidtowosci dziatania prowadnic,
zawiasow i zamkniec, jednolitosci dekoru, braku zarysowan, zgodno$ci wymiarow z dokumentacja itp.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robdt

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach zostang odrzucone i nie dopuszczone do
zastosowania. Wszystkie elementy zabudowy, ktore wykazujg odstepstwa od postanowieri STWIOR zostang rozebrane i ponownie
wykonane na koszt wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6Ine zasady obmiaru robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2(metr kwadratowy) lub 1 kpl. elementu wykonanego

Prowadzenie szczegétowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na

podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
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Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania rob6t dla potrzeb wystawienia
przejSciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST- 00 ,Wymagania Ogéine” pkt. 9.

Podstawe rozliczenia oraz pfatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegotowych ustalen umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-F-06000-1:1998

oraz PN-F-06000-2 1998,  Meble biurowe: podstawowe definicje, klasyfikacja, wymagania, badania oraz powotanie na norme
dotyczacq pakowania, przechowywania i transportu

PN-EN 14074-:2006 Meble biurowe - Stoly, biurka i meble do przechowywania - Metody badan wytrzymatoci i trwatosci
czesci ruchomych

PN-ISO 7170/Ak:1997 Meble_Meble do przechowywania - Oznaczanie wytrzymato$ci i trwatosci (krajowe parametry)

PN-EN 717-2:1999/AC:2006 Ptyty drewnopochodne - Oznaczanie emisji formaldehydu - Emisja formaldehydu metodq analizy
gazowej

PN-D-97013:1999/Az1:2000 Plyty wiérowe laminowane -- Wymagania i badania

PN-EN 438-2:2016-04 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -Plyty z zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo
nazywane laminatami) -Cze$¢ 2: Oznaczanie wlasciwosci

PN-92/M-77621 Okucia meblowe — Wytrzymatos¢

10.2 Atesty dla mebli

- atest wytrzymatoSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PNEN 12727:2004

- klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich zgodnie z Normg PN-EN 1021-1:2006, PN-EN 1021-2:2006
- Klasyfikacja wydzielania toksycznych produktow spalania wg normyPN/88/B/02855

- Atest higieniczny - Parstwowego Zaktadu Higieny dla mebli

- Atest trudno zapalno$ci mebli

10.3 Instrukcje
Instrukcje montazu, uzytkowania i prawidtowej pielegnacji mebli dostarczone przezproducentéw
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