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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejkbtyania i Odbioru Robét Budowlanych s

wymagania dotycgce wykonania i odbioru robot technologicznychcinigicznych, dotycgych
obiektu solarnego suszenia, w ramach Il etapu byd@mzebudowy oczyszczaldtiekow w m.
Redlica, gm. Dobra, Powiat Policki, Wojewodztwo Hadniopomorskie. Przedmiotem
wykonania § roboty techniczne i technologiczne, zrane z dostagvi montazem konstrukcji
hal, uradzea, rurociagoéw, armatury w ramach obiektu solarnego suszeme, z robotami

towarzysacymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinpemetargowy i kontraktowy przy

zleceniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyprowadzenia robét przy wykonaniu obiektu
technologicznego stanowiska solarnego suszenmarysacych mu instalacji technologicznych

wewretrznych.

Obiekty technologiczne i techniczne nowoprojektogian

+ Obiekty kubaturowe:

1. Stanowisko solarnego suszenia osadu odwodnionefs) (S budowa.

+ Obiekty liniowe :

1. Rurochgi grawitacyjne odciekow ze stanowiska solarnegszemia PP110, PP160 -
budowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technizs zgodne z obowzujagcymi

normami i zawartymi w ST-00 ,Wymagania ogolne".

1.5. Ogdblne wymagania

Wykonawca robo6t odpowiedzialny za jd@kdch wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj

Projektovg, ST i obowazujacymi normami.



2. Materiaty

UWAGA:

Wszystkie przedstawione w dokumentacji projektoveepz materiatach z @i zwigzanych
(kosztorysy i niniejsza specyfikacja techniczna)rkn@zy tez pochodzenie danego gdzenia
(produktu), nalgy traktowa jako niezlgdne przy okréeniu wymaganego standardu. Dopuszcza
si¢ stosowanie ugdzen (produktow), rozwizar rownowanych jedynie wtedy, gdy zapewnione
bedzie zachowanie parametrow technologiczno-techgidznych uradzer i rozwigzan, podanych
w dokumentacji projektowej i niniejszej STWIORB, tmerdzone przez Projektanta, Nadzor
Inwestorski i Zamawiajgego.

Nie dopuszcza sistosowania ugdzen prototypowych.

Dopuszcza sistosowanie ugglzen i rozwigzan rownowanych, magcych zastosowanie na co
najmniej jednym obiekcie solarnego suszenia o paeii i ilosci osadu nie mniejszych, i
zatazone w projekcie i STWIORB, przy zaeniu, iz proponowane ugdzenie rownowane

eksploatowane jest poprawnie.

2.1. Rodzaje stosowanych materiatow

Materialy do wykonania robét instalacyjnych (kamatija sanitarna zewtzna, jak réwnie
instalacje wewetrzne), oraz urmlzen nalery stosowdé zgodnie z DokumentagjProjektova,
opisem technicznym i rysunkami.

Materiaty przedstawione to:

+ Instalacje i osprz instalaciji:

1. Rury grawitacyjne PP, pgtzenia kielichowe,
2. Ksztattki PP — kielichowe,

3. Rury stalowe nierdzewne,

+ Obiekty i uradzenia technologiczne i techniczne:

|. Stanowisko solarnego suszenia

1. Osprzt konstrukcyjny hal — stal ocynkowana ogniowo/ngan@na, profile aluminiowe,
pokryciescian bocznych i dachu — szkto hartowane o géobé mm:

2. Osprzt technologiczny, umgdzenia techniczne wentylatory wywiewne oraz
cyrkulacyjne — system wentylacji (wentylatorywvysokosprawne osiowe wentylatory
wolnoobrotowe (890 obr/min), zabezpieczone przedywem wilgoci (klasa ochrony
IP 54) oraz korozji (wykonanie materiatowe: alurami, powioki epoksydowe).

Armatura (zasuwy z ngdem ecznym i mechanicznym (opcja otwOrz-zamknij) —



zeliwo szare, stal nierdzewna (hdrzpien). Przenéniki slimakowe — stal nierdzewna,
bez watowe.

3. Do przewracania (spulchniania, przewietrzania) nsalcatej powierzchni hali suszarni
nalezy zastosowa urzadzenie samojezdne, spulchipiag, przewracage i dotleniajce
osad, catkowicie zautomatyzowane w wyborze dowgsniierunku jazdy. Wszystkie
elementy stalowe ugdzenia majce kontakt z osadem (min.: wat, topatki) wykonaee z
stali nierdzewnej pasywowanéjrzewracarka winna bydostosowana do pracy zzjm
obcigzeniem wynikagcym z koniecznéci rozgarngcia pryzm o wysoki do 40 cm
powstagcych podczas zatadunku sekcjNalezy zapewnt mozliwos¢ usunecia
przewracarki z hali podczas zatadunku osadu odveoeigjo | wytadunku osadu suchego
tadowarlg lub w czasie prac serwisowych. Natezastosowaurzadzenie przewracage
osad identyczne w obu halach stanowiska solarnesgesia. W przypadku wysgdienia
awarii jednego z uegzer przewracajcych naley zagwarantowamazliwosé przejazdu
drugiego sprawnego wdzenia przewracggego do drugiej hali w celu przewracania,
spulchniania i dotleniania osadu. Przestawieniewracarki z pierwszej hali do drugiej
i odwrotnie musi odbyw@asie bez stosowania dodatkowych aoizen, tylko przez osob
obstugugca obiekt. W zwizku z powyszym nie dopuszcza ¢sistosowania
przewracarek nawowych. Zatrzymanie pracyadeenia przewracagego w chwili
otwarcia wejcia (drzwi/bramy) do obiektu suszarni (dowolnejihal

4. Transport i wyladunek (na pryzmy) osadu mokregaozgg@ magazynowej suszarni - w
zakresie dostawy ugdzen technologicznych suszarni - przénikiem slimakowym z
otworami wytadowczymi. Diug@ przendnika - 18 m srednica 315 mm , moc silnika
7,0 kW, materiat stal nierdzewna AISI 315.Transportedzie podwieszony do
dzwigarow konstrukcji dachu . Waga ok. 2300 kg.

5. System sterowania - centralna szafa zagitaj— sterownicza ze sterownikiem PLC.
Czujniki do pomiaru nasgpujacych parametréw na zewtnz i wewrgtrz hali suszarni,
tj.: temperatura powietrza, wilgotfiowzgledna powietrza, promieniowanie stoneczne,

predkos¢ wiatru, wilgotng¢ osadu, inne parametry procesowe.

2.2.  Wymogi ogolne dotycace materiatow

Materiaty, elementy i ugglzenia przeznaczone do robot powinny odpowiad&dlormom
Polskim i obowszujacych w Unii Europejskiej, a w razie ich braku pomynmie decyzje
dopuszczajce je do stosowania w budowli. W tych wypadkaclkedki spetnienie wymaganorm -

szczegolnie dotyczy to wdzer importowanych - mze by dokonane w inny sposébzrpodano to



w normie, naley uzysk@& kazdorazowo zgog¢l na odstpstwo od normy. Jeli rozwigzanie to
dotyczy odsfpstwa powtarzapej st serii wyrobdw, nalgy uzyska dla tego rozwjzania aprobat
technicza. Dostarczone na budewury powinny by proste, czyste od zewtnz i wewmntrz, bez
widocznych wzoréw i ubytkdw spowodowanych koeplzjb uszkodzeniem. Rury naleskladd na
oddzielnych regatach pod wgatDostarczog armatu¢ na budow nalezy uprzednio sprawdéina
szczelné¢. Przed zamontowaniem najesprawdzé:

£ czy na korpusie nie wygiujg widoczne pory, gkniccia lub inne uszkodzenia, w

przypadkach wtpliwych naley przed sprawdzeniem podejrzane miejsca przem,

+ Cczy wrzeciona zasuw lub zaworéw nieskrzywione,

4+ czy przy ecznym obracaniu poktta zwierciadto (grzybek lub zasuwa) swobodnmeienia

swoje potaenie,

4+ Czy armatura jest wewtrznie czysta, a zwierciadto dochodzi do pehoia zamknicia,

+ czy odpowiada przewidywanym warunkom pracy,

Armatur nalery sktadad w magazynach zamktych. Czsci obrobione armatury powinny by
zabezpieczone przed korgzjuszczami technicznymi. Otwory armatury dostarejona budow
bez indywidualnego opakowania powinny ¢byalepione. Armatura specjalna powinnacby
dostarczona w skrzyniach lub oklatkowana tatam@wnianymi, a sggyny i nie pokryte farb

powierzchnie powinny kyzabezpieczone ttuszczem (wazelina techniczna).

2.3.  Wymogi techniczne dotycace urzadzen.
Ogolne wymogi dotycgee stosowanych ugdzen:
1. Producenci lub dostawcy poszczegolnychydea musz posiadé minimum jeden
udokumentowany i pracagy poprawnie egzemplarz danegoaazenia.
Nie dopuszcza sistosowania ugdzen prototypowych.
2. Urzadzenia dostarczone na budpwowinny posiada petrs dokumentagj techniczno-
ruchows;
3. W przypadku ziaonych uradzen i kompletnych instalacji technologicznych produiten
dostawca winien zapewihwskpne uruchomienie ugdzenia i szkolenia przysziej obstugi;
4. Silniki elektryczne, przersmiki itp. powinny mi& trwale
przymocowang tabliczke znamionow z blachy, posiadaga:
+ nazw producenta,
+ charakterystyktechniczig urzadzenia,
+ dat produkcji i numer kolejny wyrobu,

+ znak kontroli technicznej;



5. Aparatura kontrolno - pomiarowa powinna:
+ odpowiadé wymaganiom odpowiednich norm, a przy ich braku usiom
technicznym,

3. Sprzet

Roboty zwizane z wykonaniem instalacji technologicznyafdab prowadzone przy ayciu
nastpujacego spretu i narzdzi:

+ spawarka do stali,

+ zgrzewarka do zgrzewow czotowych lub guen elektrooporowych,

+ Qictarka do rur,

+ zuraw samochodowy,

+ koparka.

4. Transport

Do transportu materiatéw naide stosowa:
4+ samochod dostawczy,

4« samochaod skrzyniowy.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Ogolne warunki wykonania

Catas¢ robot naley wykona zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania i Quibi
Robét Budowlano- Montawych. Instalacje sanitarne i przemystowe”, zgodamiePolskimi

Normami oraz porszymi uwagami.

5.2. Montaz rurociagow

+ Polkczenia spawane

Przed rozpocxiem montau lub uktadania rury powinny lbyod wewmntrz i na stykach
starannie oczyszczone. Rugkpictych, z owalnym przekrojem, lub w inny sposéb usizanych
nie wolno montowé& Przy przejciu przewodow przez fundamentydiany budynkow i budowli,
rury ochronne powinny méegrubc¢ scianki co najmniej 6 mm, a ich wewnzna srednica
powinna by o 1,5 % wgksza od zewgtrznej powierzchni izolacjsciany stropu lub podtogi i
powinna wynosi:



v' 3,0 do 5,0 cm dla przewodéwseednicy < 50 mm,

v' 7,0 do 10,0 cm dla przewodoéwsednicy > 65 mm.

Te same odlegkzi powinny by zachowane porailzy réwnolegle bieggtymi przewodami.
Rury stalowe naley taczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawaniazgastosowa
materiaty spawalnicze o wdawosciach nie gorszych aiwtasciwosci materiatu rury. Rury stalowe
powinny odpowiadéa gatunkowi okrélonemu w Dokumentacji Projektowej i ndi¢rwate wybite
oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie ééng gatunek. Miejsca spawania nie powinny
posiadé rozwarstwi@, wzerow i ubytkow powierzchniowych nie gkszych ni 5% grubdci
materiatéw i wekszych nk 10% powierzchni. Ponadto nie powinno tmigs, gknigé itp. wad.
Spawacze wykonagy zlgcze spawane powinni ndi@iprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do

zakresu robot, udokumentowane wpisem dazksispawania.

+ Pohkczenia kotierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny bylostarczone na budeviako walcowane z szyjklub z
przyspawanym kré&cem z rury stalowej. ©rury powinna by prostopadia do plaszczyzny
kotnierza. Kotnierz naley przyspawa do kr&ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny powinna byzysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszcag kotnierza,
tak aby nierowngci spoiny nie wystawaty ponad stykewpowierzchng kotnierza. Srednice
wewretrzne uszczelek powinny bywieksze o 3-5 mm odrednicy wewwtrznej przewodu lub
armatury, a ich zewtrzna srednica powinna zapewriadotyk obwodu uszczelki oérub. Przy
pofaczeniach kotnierzowyckruby przeciwlegte nalegy dokrecac parami rownomiernie na catym
obwodzie. Gwintowany rdzesruby powinien wystawa ponad nakjtke na wysoké¢ réwmng
srednicysrub, nie wecej niz 25 mm. W czasie wykonywania goken kotnierzowych nie wolno:

v' dociaggng¢ Srubami podczen mapcych po zateeniu uszczelki luz pogikowy
przekraczajcy 2 mm, z wyjtkiem przypadkow, gdy wymagaiego wzgedy kompensacii
wydtuzen,

v pozostawd sruby nie dokecone,

v pozostawt w kotnierzachsruby montaowe.

Polaczen kotnierzowych nie wolno stosowana tukach. Prosty odcinek przewoduedry
kotnierzem i pocagtkiem tuku powinien wynosidla przewodow: przyrednicy do [00 mm - od 125
do 200 mm, przy 250 mm - od 250 do 300 mm, prgy850 mm - powyej 300 mm do 400 mm.
Powyzsze ustalenia nie dotygpolaczen z rur zeliwnych kotnierzowych z ksztattkanieliwnymi
kotnierzowymi. Do 4czenia rur stalowych z armagur urzadzeniami nalgy stosowa kotnierze

stalowe, z uwzgldnieniem cnienia wysgpujacego w przewodzie lub wdzeniu:



v do przewoddéw o énieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze ppaysane okigte,
v do przewodow o énieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnieraegyppawane
okragte z szyjk,
Niedopuszczalne jest stosowanignych kotnierzy na wywijanych obrzach rur. Do pajczen
kotnierzowych nalgy stosowdé uszczelki gumowe nie zbrojone przy wodzie i cietzanie
agresywnych oraz przy gazach odoliwionych o tenmp.pnzekraczacej 60 C i cisnieniu do 0,6
MPa,

& Pohkczenia kielichowe z uszczalk

Polczenia realizowane przez wsegie bocznego kica rury w kielich stanowcy fragment
przylaczonej rury, ksztattki lub innego elementu instplaw/ kielichu znajduje s rowek o
ksztalcie odpowiednim do zastosowanej uszczelkn Tedzaj padczen, maze by stosowany
zarowno w instalacjach pragoych pod dinieniem, jak té do instalacji bezénieniowej.
Oczywiscie konstrukcja elementéw (ksztattow i wymiary kébk, uszczelka) w obu przypadkach
bedzie r@na. Ten rodzaj petzenia pozwala rowniena hczenia elementow wykonanych z
réznych materiatdw. W patzeniach tychaczone elementy magprzemieszczasie wzgledem
siebie, a do wysungcia.

Polczenia takie nie mag przenosi obchzen wzdtwznych, wynikagcych z cénienia
wewretrznego.

Obcigzenia takie musg by¢ przenoszone przez zewtrzne elementy ustalge. Warunkiem
poprawndci wykonania pajczenia jest dobor elementow o odpowiadggh sobie wymiarach.
Montaz polgczen kielichowych polega na wsuwiu (wcisnigciu) konca rury w kielich, z osadzan
uszczelly, do okrélonej gkbokasci. Do montau, szczegdblnie wkszychsrednic konieczne jest
zastosowanie specjalnego oprzyglawania, pozwalggego na wywotanie nieztdnej do wdiniecia
sity. Jest to typowe ugrlzenie, oferowane w #@ych rozwizaniach, przez wielu producentow.
Dopuszczalne jest stosowandeodka smarujcego, utatwiggcego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innegagrodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszezast stosowanie
réznego rodzaju #vigni, urzzdzen mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie

bosego kaca rury w kielich, a tate wbijanie.

+ Pohkczenia zgrzewane

Rury z PE mog by¢ tagczone rownie z elementami wykonanymi z innych materiatow. we
jest Bczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicteraow jak np.:zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyppé rur z PE | PP wymieniono 1ej:



v’ zgrzewanie doczotowe,

v’ zgrzewanie z zastosowaniema elektrooporowych.

Ponadto s stosowane rowniepolgczenia (szczegodlnie dla mniejszy&ekdnic):

v" na zhczki zaciskowe,

v' kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

v zgrzewanie mufowe,

v’ spawane.

Wszystkie padczenia powinny by tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglnozy
cisnieniu roboczym oraz prébnym. Szczegdétowe warunkint@u rdznych rodzajow zjicz g
podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw sziycia. Przy wykonywaniu petzen,
nalezy przestrzega zalecanych przez nich wymaga wskazowek. Ponadto nale uwzgkdnic
uwagi i wymagania podaneze.

W praktyce najogciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach résvni
zgrzewane z zastosowaniemcz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem,akcie ktérego
materiat dwu dczonych powierzchni rur powinien przenikasic pod wpltywem wysokiej
temperatury i docisku, twogz jednoliy struktuge w miejscu paczenia. Ten sposéb jest stosowany
do fczenia prostych odcinkéw rur i odcinkdéw rur z kéki@mi umaliwiajagcymi pobczenia
kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymagangged szeregu warunkow i zachowania
wiasciwych parametrow procesu zalecanych przez danegdupenta rur. Przy zgrzewaniu
doczotowym wymaga siprzede wszystkim aby:

v’ zgrzewane rury miaty te samdrednic i te same grubmi scianek - rury byly ustawione

wspotosiowo,

v koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

(\

temperatura w czasie zgrzewaniad@w rur zawierata siw granicach 210 - 220°C (PE),

v’ czas usurkcia piyty grzejnej przed dociskiem k@dwek rury byt maliwie krotki ze
wzgledu na dua wrazliwos¢ na utlenianie (PE),

v’ sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru,

v sita docisku w czasie chlodzenisg@a po jego zgrzaniu byta utrzymywana na statym
poziomie, a w szczegOlda w temperaturze powsj 100° C kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w zwjzku z tym, chlodzenie g¢za powinno odbywasic w sposob naturalny
bez przypieszenia.

Scisle przestrzegane wedtug instrukcji producenta powirbyé réwniez inne parametry

zgrzewania takie jak:

v' sita docisku przy rozgrzewaniu i vitawym zgrzewaniu powierzchni,
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v’ czas rozgrzewania,

v’ czas dogrzewania,

v/ czas zgrzewania i chtodzenia.

Po zakaczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniugdzenia zgrzewagego naley
skontrolow& miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzanjimiaréw nadlewu (szerokoi
I grubcsci) i oszacowaniu wartsi tych odchylé. Wartcgci te nie powinny przekracza

dopuszczalnych odchylgpodanych przez danego producenta.

5.3. Montaz armatury

Armatue w instalacjach technologicznych naje montowa w miejscach dogpnych,
umazliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstiugonserwag (powinien by zapewniony
swobodny dosp do poketet i dzwigni). Przed montaem z armatury nakhgy:

v/ usuny¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychydmenia spyzonego powietrza,

tlenu itp.) rownie tluszcz, zastosowany jako prag@pwa ochrona antykorozyjna

v usuny¢ z armatury zéepienia,

v' po oczyszczeniu sprawdziczy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzanppketto
daje st lekko obracé,

v' armatue o masie przekraczajej 30 kg niezalmie odsrednicy przewodu naky ustawia
na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalgh na przegrenie przewodow,

v na przewodach poziomych armatumalezry w miare mazliwosci ustawé w takim potaeniu
by wrzeciono byto skierowane do gory zéo w plaszczinie pionowej przechodzej
przez @ przewodu,

v/ armatue zaporowy nalezy ustawt tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny

kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie,

5.4. Warunki szczego6towej budowy stanowiska solarnego smenia

Uwaga:

Wszystkie przedstawione w dokumentacji projektoveepz materiatach z @i zwigzanych
(kosztorysy i niniejsza specyfikacja techniczna)rkn@zy tez pochodzenie danego ydzenia
(produktu), naley traktowa jako niezlgdne przy okréeniu wymaganego standardu. Dopuszcza
sie stosowanie ugdzen (produktow) i rozwazan rownowanych jedynie wtedy, gdy zapewnione
bedzie zachowanie parametrow technologiczno-techgidznych uradzer i rozwigzan, podanych

w dokumentacji projektowej i niniejszej STWIORB, tserdzone przez Projektanta, Nadzor

Inwestorski i Zamawiagego.
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Nie dopuszcza sistosowania ugdzen prototypowych.

Dopuszcza sistosowanie ugglzen i rozwigzan rownowanych, magcych zastosowanie na co
najmniej jednym obiekcie solarnego suszenia o paeii i ilosci osadu nie mniejszych,mi
zatazone w projekcie i STWIORB, przy zaeniu, iz proponowane ugdzenie rwnowane

eksploatowane jest poprawnie .

5.4.1. Stanowisko solarnego suszenia osadu (SSS)

Osad odwodniony mechanicznie w istaggim stanowisku odwadniania osadu do wanitd8 %
smo lgdzie doprowadzany do ¢xi magazynowej obiektu za pompcstniegcego przennika
srubowego. Osad odwodniony mechaniczrngdie transportowany przefrakiem srubowym do
cze$ci magazynowej osadu. Tutagdrie trafiat do przerimika srubowego, podwieszonego do
dzwigarow konstrukcji dachu. Przedrok ten lzdzie zawierat otwory zrzutowe Uktad taki pozwoli
na formowanie poszczegoélnych kopcow osadu odwoagiemmechanicznie (od strodgiany do
strony strefy pobierania osadu przez kopark

Usypany w kopce osad mokry podawargtie z czsci magazynowej (z kopcéw) do 2 szt. hal
suszarnianych za pompdadowarki kotowej. Cgs¢ magazynowa, poprzez ¢z transportow,
potaczona lgdzie z dwoma halami suszarniczymi.

W kazdej z hal suszarniczych proces suszenydzie odbywat s automatycznie, za pom®c
samojezdnego ugdzenia przewracagego, spulchnigcego i dotleniagjcego osad. Wysuszony
osad kdzie odbierany za pomgé¢adowarki kotowej. Nalgy zapewné mazliwos¢ zdalnej obstugi

i kontroli sterowania przewracaglosadu.

Charakterystyka technologiczna techniczna ukfadlarisego suszenia:

Wejsciowa ilo$¢ osadu 2.433|t/rok
Wejsciowa zawarto$¢ suchej masy w osadzie 18|%
Koncowa ilos¢ osadu 876|t/rok
Kohcowa zawartos¢ sm w osadzie 50(%
Redukcja masy osadu 1.557|t/rok
llo$¢ hal 2|szt.
Wymagana powierzchnia (catkowita) 2.278|m”
Dlugos¢ (1 hali) 52,0{m
Szerokos¢ (1 hali) 16,0lm
Wysoko$¢ wewnatrz hali 3,5[m
Powierzcznia suszenia 1.664|m’
Powierzchnia magazynowa 325 m*
(25x13 m)
Powierzchnia sekcji transportowej 299 m°
(13x23 m)
Wysoko$¢ max zabudowy 52m
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Wysoko$¢ max zabudowy sekcji magazynowej i 6,6 m

komunikaciji

Konstrukcja stalowa hali Ocynkowana ogniowo
Pokrycie dachu Hartowane szkio (4 mm)
Pokrycie $cian bocznych i szczytowych Hartowane szkio (4 mm)
Obliczenia statyczne W cenie oferty

Max. obcigzenie $niegiem 0,8[kN/m2
Wentylatory wyrzutowe 12(szt.
Maksymalny przeptyw powietrza 264.000{m3/h
(odciggowy)

Wentylatory cyrkulacyjne 24(szt.
Maksymalny przeptyw powietrza 528.000{m3/h
(obiegowy)

System wentyalcji 6]szt.
Przewracarka osadu (urzadzenie 2|szt.

samojezdne w dowolnym kierunku)

Centralna szafa zasilajgco - 1{szt.
sterownicza
Lokalna szafa zasilajgco — sterownicza 2|szt.

zawierajgca (kazda):

- Sterownik PLC 1|szt.

- Panel dotykowy 1{szt.

System kontroli wentylacji — ze 1{szt.

sterownikiem PLC i panelem

dotykowym

Czujniki pogodowe 1{kpl.
System bezpieczenstwa oraz zdalny dostep TAK

6. Wykonawstwo, odbidér, przekazanie do eksploatacji alektow
technicznych i technologicznych.

Przekazanie placu budowy ngsmtwa bedzie w zespole: przedstawiciel zidkownika,
Inwestora, Wykonawcy, Jednostki Projektowej, Jethiaprawugcej Nadzoér Inwestorski.
Przekazanie placu budowy niedzie traktowane rownoznacznie z dysponowaniem madia
(energia elektryczna, woda)edycymi w eksploatacji Wytkownika oczyszczalni. Zaycie
poszczegolnych mediow, shcych wykonaniu prac w ramach danej fazy realizagjyjoedzie
ewidencjonowane przezAdtkownika (lub Wykonawe) a koszty zaycia tych medidow obarcza
beda Wykonawe obiektu.

Istniejgcy zielen nalezy pozostawd, zmiany naley konsultow& z Uzytkownikiem i Inwestorem.

Po wykonaniu zakresu prac w ramach przedmiotowegedséwziccia nasipi odbior tych prac z
jednoczesnym uruchomieniem wykonanych obiektéw maatowanych urgdzen technicznych i
technologicznych.

W ramach przekazania obiektu solarnego suszenia ellsploatacji zostanie wykonana

13



technologiczna i techniczna instrukcja eksploat@cszczegoinych ugdzen obiektu solarnego
suszenia w ¢zyku polskim. Instrukcja ta zostanie wykonana przeykonawe zadania
inwestycyjnego ,Budowa i przebudowa oczyszczabiekéw w m. Redlica, gm. Dobra — obiekt

solarnego suszenia”.

7. Kontrola jako sci rob6t

Kontrole jakasci wykonywanych robot naky dokon& poprzez poréwnanie wykonania robot z
Dokumentag} Projektows oraz zgodnéria z warunkami technicznymi. Nalg przeprowadz
nastpujace badania:

+ zgodna¢ z Dokumentagj Projektovy,

+ materiatdbw zgodnie z wymogami PN,

+ Uulozenie przewodow, ednych ulaenia przewoddéw, odchylenia spadku, zmiana kierunku

przewodow,

+ kontrola podczer przewodow, szczeldé przewodow.

8. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru wykonywanych robog $ednostki zgodne z charakterem robdt i
uwzgkdniagce wszystkie roboty:
+ szt
+ mb.
+ kpl.
& m’
+ m?
9. Odbidr robdt
Odbiorowi robét podlega sprawdzenie:
+ zgodnd¢ wykonania z DokumentacpProjektova,
+ dlugas¢ przewodow,
+ jakos¢ poflaczen,
+ jakos$¢ uzytych materiatow.
Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu natey zgtasza Inspektorowi z odpowiednim

wyprzedzeniem, aby nie spowodawazestoju w realizacji pozostatych robot.
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10.

Podstawa ptatndci

Zakres rob6t wymienionych w niniejszej ST riglevykona& zgodnie z dokumentagjPtatndgci

nalezy przyjmowa& zgodnie z obmiarem i ocgfakasci robdt, w oparciu o wynikpomiarow.Cena

ryczattowa wykonywanych robét obejmuje:

*

*
+
+
+

11.

roboty przygotowawcze i trasowanie robot,

wykonanie robo6t fundamentowych,

zakup i dostawa konstrukcji hal, gdzer i materiatow,

transport konstrukcji hal, materiatéw i gdzer na miejsce wbudowania,

wykonanie robot montamwych konstrukcji hal, uggzen, osprztu, armatury, ruroggow,
przewodow elektrycznych i AKPIA,

oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne po aorglementow konstrukciji,
rurociggéw, armatury i urgdzen,

wykonanie préb szczeldoi rurocggow,

wykonanie drég i placow dojazdowych,

uruchomienie poszczegdélnych podzespotéw technatagith, technicznych, elektrycznych,
AKPIA,

prace porzdkowe,

Wymagania w zakresie BHP i ppa

Instrukcje stanowiskowe BHP i ppo dotyczce eksploatacji poszczegolnych stanowisk

oczyszczalniciekow po jej budowie i przebudowie oraz dla catefiektu oczyszczalniciekow

zostan opracowane przez Wykonagmbot w ramach przedmiotowego zadania.
Wszystkie roboty naly wykonywa przy Bcznym rozpatrywaniu brag technologicznej i

pozostatych bran
Prace montaowe wykonywa@ zgodnie z obowdzujacymi przepisami i normami z zakresu

budownictwa, a w szczegolém przestrzegawarunkéw technicznych wykonania i odbioru robét

budowlano-montzowych.
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