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1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna D-00.00.00 — ,Wymagania Ogélne” odnosi sie do wymagan wspdlnych dla
poszczegolnych wymagan technicznych dotyczgcych dokumentacii:

+Wykonanie remontéw nawierzchni bitumicznych drég g minnych w Mierzynie na terenie Gminy
Dobra przy zastosowaniu mieszanki mineralno-emulsyj nej typu Slurry Seal”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i
nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST
1.3.1. Wymagania ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:

D-05.03.15. NAPRAWA (PRZEZ USZCZELNIENIE) PODLUZNYCH | POPRZECZNYCH SPEKAN NAWIERZCHNI
BITUMICZNYCH

D-05.03.17. REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

D-05.03.19. CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO (TYPU ,SLURRY SEAL")

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Klauzuli 3.1 Danych Kontraktowych normy panstwowe, instrukcje
i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku
polskim.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku

nastepujgco:

1.4.1. Obiekt budowlany - nalezy przez to rozumie¢:

— Budowle stanowigcg cato$¢ techniczno - uzytkowg wraz z instalacjami iurzgdzeniami;
— Obiekt matej architektury;

1.4.1.1 Budowla — obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
lotnisko, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojagce maszty
antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojgce instalacje przemystowe
lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw, skladowiska odpadéw, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejScia dla pieszych, sieci uzbrojenia
terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czedci budowlane urzadzen
technicznych (kottow, piecéw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny
i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw skiadajgcych sie
na calo$é uzytkowg

1.4.1.2 Obiekt matej architektury — niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) Kult religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figurki;

b) Posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej;

c¢) Uzytkowe stuzace rekreacji codziennej utrzymaniu porzadku jak:piaskownice, hustawki, drabinki,

Smietniki.

1.4.2. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Organu Nadzoru Budowlanego zeszyt, z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie
wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorow Robét,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem Kontraktu,
Wykonawca i Projektantem.

1.4.3. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego  — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej Inwestor powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje o
interesy Inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci rob6t zakrywanych i zanikajacych,
badaniu i odbiorze instalacji oraz urzgdzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego
obiektu.



1.4.4. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.45. Ksigzka Obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.6. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robo6t, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.7. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.8. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji
Projektowej.
1.4.9. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofgczenia drogowego lub

calkowita modernizacja / przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i
przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.10. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek dzikich zwierzat, itp.

1.4.11. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykiad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy, itp.

1.4.12. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robot.

1.4.13. Rekultywacja - Roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.14. Slepy Kosztorys - wykaz Rob6t z podaniem ich iloci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.15. Teren Budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim Robét oraz
inne miejsca wymienione w Kontrakcie jako tworzgce czes¢ Terenu Budowy.

1.4.16. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$c
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robét zwigzanych z budowa,
modernizacjg /przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdblne wymagania dotycz ace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych Robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na Terenie Budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Dokumentach Kontraktowych przekaze Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy oraz dwa
egzemplarze Dokumentacji Projektowej i komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru ostatecznego Robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wkasny koszt.



1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac nizej wymienione rysunki, obliczenia i dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa zatgczona do Dokumentdéw Przetargowych
- Dokumentacja Projektowa do przekazania Wykonawcy po przyznaniu kontraktu.

Wykonawca we wtasnym zakresie opracuje i uzgodni Projekt organizacji ruchu na czas
wykonywania robét budowlanych, plan BIOZ oraz opracuje geodezyjng dokumentacje powykonawczag
obiektu.

1.5.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczeg6lnione w
choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W
przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci
wymieniona w Dokumentach Kontraktowych. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen
w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru,
ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci wymiary podane na pismie sg
wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie bedg w peii zgodne z Dokumentacjg
Projektowg lub ST, i wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg
niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektow (urzgdzenia odwodnienia itp.) na Terenie Budowy, w okresie trwania realizacji Kontraktu, az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robat.

W zaleznosci od potrzeb i postepu Rob6t projekt tymczasowej organizacji ruchu powinien by¢
aktualizowany przez Wykonawce na biezgco. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu. W czasie wykonywania
Robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obslugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposob
bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy
tych zap6r i znakdw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Fakt przystapienia do Rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposéb uzgodniony z Inzynierem Kontraktu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caly okres realizacji Robét.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w Cene Kontraktowg. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w
okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdét. Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne s$rodki niezbedne do
ochrony Robot, wygody spotecznosci i innych. W miejscach przylegajgcych do drdg otwartych dla ruchu,
Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje Teren Budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem
Kontraktu.



Wijazdy i wyjazdy z Terenu Budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn pracujgcych przy
realizacji Rob6t, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem Kontraktu.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Rob6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu,
wibracji i zanieczyszczenia, lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczeg6iny wzglad na:
1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych;
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe
uzyte do Robo6t bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Rob6t, a po zakonczeniu Robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materialdw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami
tych urzgdzeh potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.



Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju Robdt, ktére majg byé wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze
rozpoczecia Rob6t. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspéipracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac¢
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren
budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowaé roboty w
sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalno$cia.
Inspektor Nadzoru projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasnosci i drég
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w
takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowa¢ sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach
publicznych przy transporcie materialow i wyposazenia na i z terenu Robo6t. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz, co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora
Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty
usuniete z Terenu Budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone
na s$wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za naprawe wszelkich Rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do Rob6t od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia Robét przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu Odbioru Ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczaé¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
wykonywanymi Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien
podczas prowadzenia Robét.



Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych
praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem
Rob6t i w sposob ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki
wynikle z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z
wyjgtkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania Kontraktu lub Specyfikacji
dostarczonej przez Inspektora Nadzoru.

1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i zbiorOw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sg konkretne normy i przepisy, ktoére spelnia¢ majg
materialy, sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w
Kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub
odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod
warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Ro6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza byc¢
doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi Kontraktu, co najmniej na 28 dni przed
datg oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inspektora Nadzoru. W przypadku
kiedy Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego lub
wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych w dokumentach.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o
znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na Terenie Budowy bedg uwazane za wtasnosé
Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektor Nadzoru i postepowaé zgodnie
Z jego poleceniami. Jezeli wwyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpiag
op6znienia w Robotach, Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z Organem Nadzoru Budowlanego i
Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania Robot i/lub wysokos¢ kwoty, o ktérg nalezy zwigkszyc
Cene Kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na 10 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw
przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce
proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatbw i odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materialtdw do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciaglty spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie realizacji Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiladz na
pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajac w to zrédta wskazane przez
Zamawiajagcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi Kontraktu wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcq
raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i
selekcji, uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organow administracji panstwowej i
samorzgdowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$s¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek Zzrédla. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, z tytutu wydobycia
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materiatldw, dzierzawy i inne koszty, jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatow
do Robdét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopdw i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych bedg formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu Robdt.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na Terenie Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Kontrakcie bedg wykorzystane do Robot lub odwiezione na odklad odpowiednio do
wymagan Kontraktu lub wskazan Inspektora Nadzoru. Z wyjgtkiem uzyskania na to pisemnej zgody
Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie Terenu Budowy poza
tymi, ktére zostaly wyszczegdlnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrédet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nieodpowiadaj ace wymaganiom

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt
tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robdét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania
rodzaju materiatlu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie
to potrzebne z uwagi na wykonanie badah wymaganych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skliadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one uzyte
do Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosci i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego skladowania materiatléw beda
zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem Kontraktu lub poza
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.

2.6. Inspekcja wytwérni materiatow

Wytwérnie materiatbw mogg byé okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatbw mogg byé
pobierane w celu sprawdzenia ich wkasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacii
okreslonej partii materiatdw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg byc
spetnione nastepujgce warunki:

- Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspéiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialdw w czasie przeprowadzania inspekciji,

- Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Robdét,

- Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inspektora Nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Rob6t powinien byé zgodny z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ
lub projekcie organizacji Robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen
wymienionych wyzej w dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Roboét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym
Kontraktem. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak réwniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet niesprawny.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢
pbézniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane
i nie dopuszczone do Robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Roboét i whasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
Kontraktem. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskédw na o$ i innych parametréw technicznych.

Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw moga byé dopuszczone przez Inspektora
Nadzoru, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca
jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za
doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami
i rzednymi okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora
Nadzoru. Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostang usuniete przez
Wykonawce, na wlasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem bledu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru. Sprawdzenie wytyczenia Robo6t lub
wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnos¢. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
Robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materialdbw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang
kwestie.
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Polecenia Inspektora Nadzoru powinny byé wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inspektora Nadzoru pod grozbg zatrzymania Rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jako $ci (PZJ)

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢
zamierzony sposOb wykonywania Rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji Robot
gwarantujgcy wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz ustaleniami. Program
zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czesé ogoblng opisujaca:

- organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

- sposob zapewnienia bhp,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczeg6inych elementow
Robdét,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany spos6b i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi
Kontraktu;

b) czes¢ szczegobtowa opisujacya dla kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiar6w i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegoélnych elementéw Robdt,

- sposO6b postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako $ci Robot

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozong jakos¢ Robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materialtbw oraz Robét. Przed
zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Robét z
czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Kontraktem. Wykonawca dostarczy
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Inzynierowi Kontraktu swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych
procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekciji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyngc
ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych
materiatdw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora
Nadzoru bedg odpowiednio opisane ioznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed
przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi Kontraktu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan
(kopie) beda przekazywane Inzynierowi Kontraktu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania / pozyskiwania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialdw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej
weryfikacji systemu kontroli Rob6t prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje
badania, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatdw i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow
badan kontrolnych i wynikbw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inspektor Nadzoru oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z
Dokumentacjg Projektowg i ST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
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powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku calkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczehstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepis6w i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslong w pkt 1, i ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi Kontraktu. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetiajg tych
wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w
Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg
technika, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegoélnosci:
- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robat,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot,
- przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robat,
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- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

- dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robdét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone
Inzynierowi Kontraktu do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Whpis projektanta do
Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong
Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Rob6ét.

(2) Ksiazka Obmiaréw
Ksigzka (Rejestr) Obmiarbw — akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z
ponumerowanymi stronami pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow

Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w
Kosztorysie i wpisuje do Rejestru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatlow, orzeczenia
o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
Rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3) nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoly przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru Robot,

e) protokoty z narad i ustalen,
f)  korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla
Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady obmiaru Robo6t

Obmiar Rob6t bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru Robét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie
(opuszczenie) wiloSciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach
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Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Bledne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnodci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okresSlonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okre slaniailo $ci Roboét i materiatéw

Dilugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli Specyfika%je Techniczne wiasciwe dla danych Robo6t nie wymagajg
tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m” jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj. llosci,
ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rob6t beda
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robét.

7.4. Wagi i zasady wa zenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywac¢ to wyposazenie zapewniajgc w sposob
ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
Robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia bedg wykonane wsposéb zrozumialy ijednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie Rejestru Obmiardéw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego
zalgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem Kontraktu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow Robat

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr Robdt zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu
Odbiér Robo6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Rob6t. Odbioru Robét
dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci Robo6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie,
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nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Rob6t. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Rob6t. Odbioru Robét
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny Robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego Robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci iwartosci. Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem
na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbior ostateczny Robét nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczgc
od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakohczenia Robét i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W toku odbioru ostatecznego Rob6t komisja
zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robot w poszczegdéinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru
ostatecznego Robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsg, jedli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

- Recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty),

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew. PZJ,

- Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zalgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,
- Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robd6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robdt wlascicielom urzadzen,

17



- Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot i sieci uzbrojenia terenu,
- Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego Roboét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Robét
uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Rob6t zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbior ostateczny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji Kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych
ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzgledniac¢ wszystkie
czynnodci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe Rob6t bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartosé zuzytych Materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na Teren Budowy,

- wartos¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogdlne Specyfika  cji Technicznej D-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkéw Kontraktu i Wymagan Ogolnych zawartych w
Specyfikacji Technicznej D-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie
wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Koszt wybudowania objazdéw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

(@) Opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem Kontraktu i odpowiednimi instytucjami Projektu
Organizacji Ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inzynierowi
Kontraktu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieh wynikajgcych z postepu Robét.

(b) Ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu.

(c) Opfaty/dzierzawy terenu.

(d) Przygotowanie terenu.
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(e) Konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i
drenazu.

(f) Tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt Utrzymania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(@) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet.

(b) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt Likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(@) Usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania.
(b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z
pézniejszymi zmianami).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138 poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985r o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami).

4. Dokumenty Kontraktowe.
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D — 05.00.00.

D - 05.03.15.

D - 05.03.17.

D - 05.03.19.

Nawierzchnie

Naprawa (przez uszczelnienie) podiu znych
spekan nawierzchni bitumicznych

Remont cz gstkowy nawierzchni bitumicznych

Cienkie warstwy na zimno (typu ,slurry seal”)

poprzecznych
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D-05.03.15. NAPRAWA (PRZEZ USZCZELNIENIE)
PODLUZNYCH | POPRZECZNYCH SPEKAN NAWIERZCHNI
BITUMICZNYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z naprawg podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych
oraz otwartych spoin przez ich uszczelnienie, w zwigzku z ,Wykonaniem remontéw nawierzchni
bitumicznych drég gminnych w Mierzynie na terenie G miny Dobra przy zastosowaniu
mieszanki mineralno-emulsyjnej typu Slurry Seal”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawrate w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia naprawy
spekan nawierzchni bitumicznych wszystkich typdw i rodzajow z wylgczeniem warstw $cieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1 Pekniecie nawierzchni — utrata ciggtosci warstwy Scieralnej lub warstwy $cieralnej i wrastw nizej
lezgcych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczje) lub wystgpniea w nawierzchni (tylko w
warstwie Scieralnej lub fgcznie z warstwami nizej lezacymi) naprezen rozciggajgcych wiekszych od jej
granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne - ma zazwyczaj ksztalt (w przekroju poprzecznym) zblizony do litery V", a
jego przebieg jest prostoliniowy i prostopadty do osi jezdni. Spowodowane sg skurczem termicznym
mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej.

1.4.3.Pekniecie odbite ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do
jego przebiegu. Spowodowane jest przeniesieniem (przeniknieciem) peknie¢, ktére wystgpity
wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych zwigzanych spoiwami hydraulicznymi).

1.4.4. Uszczelnienie spekan - sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajgcy na przywrdoceniu
szczelnosci warstwy scieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a takze na utwierdzeniu ziaren
kruszywa znajdujgcych sie przy jego brzegach (krawedziach i Sciankach).

1.45. Zalewa asfaltowa - specjalny material asfaltowy, stosowany najczesciej na gorgco, do
uszczelniania peknie¢ i wypetniania (wycietych) szczelin, ktére po wypetnieniu zachowujg petng
szczelnos¢ i elastycznos¢ oraz nie ulegajg oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach
osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) jest roztworem specjalnych substancji nanoszonych na boczne $cianki
szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia przyczepnosci zalewy bitumicznej do tych $cianek;
stosowany gtownie przy uszczelnianiu spekan lub wypetnianiu szczelin skurczowych i rozszerzania w
nawierzchniach z betonu cementowego.

1.4.7. Frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejgcych peknie¢ warstwy $cieralnej specjalnym frezem
(palcowym lub tarczowym) by uzyska¢ szczeling o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym do
prostokatnego, o szeroko$ci 12 + 15 mm i gteboko$ci "[M25 mm.
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1.4.8.Lanca gorgcego powietrza - urzagdzenie umozliwiajgce podgrzanie do temperatury 150 + 250 ° C
waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 + 0,6 MPa) w ilosci 2,5 + 4,0 m3/min. Stuzy do
oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwigzanych z resztg nawierzchni ziaren, wysuszenia
szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajgcego ziarna mieszanki mineralno - asfaltowej na $ciankach i
krawedziach pekniecia.

1.4.9. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdblne wymagania dotycz gce robét
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-00.00.00.

2. Materiaty

2.1  Ogodlne wymagania dotycz gce materiatdw
Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M
00.00.00.

2.2. Zalewa bitumiczna (asfaltowa)

2.2.1. Wymagania

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak réwniez niezwigzanych spoin roboczych w
warstwach $cieralnych z mieszanek mineralno - asfaltowych, nalezy stosowa¢ zalewy asfaltowe
(najlepiej z dodatkiem odpowiednich polimerow termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS),
posiadajagcych bardzo dobrg zdolnos¢ wypetniania spekan i szczelin, niskg sptywnos¢ w temperaturze
+ 60 ° C, bardzo dobrg przyczepnos¢ do s$cianek, a takze dobrg rozciggliwosé w niskich
temperaturach (wydtuzenia wzgledne = 15 % w temperaturze - 20 ° C.

Zalewa do wypelniania spekan i szczelin powinna odpowiadac nizej podanym wymaganiom:

- zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin - b. dobra

- temperatura mieknienia PiK -285°C

- sedymentacja w temperaturze wypetniania - <1 % wag.

- splywnos¢ w temperaturze 60 ° C po 5 godzinach -<5mm.

- odpornosc¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost temperatury mieknienia PiK)
-<10°C

- zmiany masy po wygrzewaniu w temp. 165 ° C/5 godz. - <1 % wag.

- odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania kuli oziebionej do temp. -20 °
C: spadajgce z wysokos$ci 250 cm® 3 (trzy) sposrod badanych 4 (czterech) nie powinny
wykazywac sladéw uszkodzen,
- penetracja (stozkiem) w temp. +25° C -<130j. Pen.
- wydtuzenie wzgledne w temp. -20° C -=215%
Jezeli w trakcie badania wydtuzenia wzglednego zalewy w temp. - 20 ° C zalewa ulegnie oderwaniu
od sScianki szczeliny, nalezy zastosowac zalecany przez producenta (zalewy) $rodek zwiekszajgcy
przyczepnos$¢ (primer, gruntownik) do powleczenia nim oczyszczonych $cianek szczeliny. Powt6rzone
badanie (kwalifikacyjne) z zastosowaniem gruntownika powinno da¢ wynik pozytywny.
Do czasu ustanowienia Polskiej Normy na zalewy bitumiczne nowowprowadzane do powszechnego
stosowania zalewy powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM.

2.2.2. Warunki dostaw

Zalewa powinna pochodzi¢ od dostawcy, ktory zapewnia stabilng jako$¢ dostarczanego materiatu, a
dostarczone razem z kazdg partig materialu Swiadectwo badania powinno zawiera¢ wyniki badan
kontroli wtasnej producenta potwierdzajgce spetnienie podstawowych wymagah wymienionych w pkt.
2.1.1.poz.2,4i8.

2.2.3. Transport i sktadowanie

Zalewa powinna by¢ dostarczona w metalowych pojemnikach (hobokach), o pojemnosci 10, 20, 25 lub
30 litrow) z cienkiej, talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknieciem (deklem - przykrywka)
zabezpieczajgcym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych workach (10, 20
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lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszcza sie w zalewie w trakcie jej
podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajgc na pogorszenie whasciwosci zalewy.
Poszczegolne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ zmagazynowane oddzielnie i zabezpieczone przed
wymieszaniem i zanieczyszczeniem.

Gruntownik powinien by¢ dostarczony w szczelnych pojemnikach (20 +30 litrow), z tworzywa
syntetycznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnos¢, gruntownik powinien by¢ transportowany z
zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.2.4. Kontrola jako $ci

Wykonawca jako odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatbw prowadzi na swoj koszt kontrole
iloSciowsg i jakosciowg dostaw.

Wykonawca moze zrezygnowa¢ z przeprowadzania badan jakosciowych, na wiasng
odpowiedzialno$¢, jesli dostawy zalewy pochodzg od sprawdzonego, solidnego, wieloletniego
producenta zalewy, ktéry gwarantuje zachowanie wysokiej i stabilnej jakosci produkcji, a z kazda
partig jednorazowo dostarczonej zalewy, nie wiekszej niz 15.000 kg, dostarczone jest przez
producenta swiadectwo badania tej partii zalewy. Nadzér, niezaleznie od w/w badan, moze zazgdac
wykonania badan dodatkowych, lub wykona¢ dodatkowe badania we wtasnym zakresie.

2.3.  Kruszywa (materiat do zasypania zalewy)

2.3.1. Wymagania

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym zapobiezenia
przyklejaniu sie gorgcej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypa¢ wierzch wypetnienia
(zalewe) suchym, drobnoziarnistym, sypkim materialem (np. jakimkolwiek nie zbrylonym cementem
lub suchg, nie zbrylong maczkg kamienng). Jezeli nalezy uzyska¢ bardziej szorstkg teksture
naprawianych spekan, zamiast cementu lub maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku
lamanego o uziarnieniu 0,1 + 2,0 mm lub grysu o uziarnieniu 1,0 + 2,0 mm. Kruszywo powinno
pochodzi¢ z surowca skalnego co najmniej klasy Il

2.3.2.  Warunki dostaw
Kruszywo do posypywania zalewy w szczelinach pekniecia powinno pochodzi¢ z jednego zrédia dla
calego wykonywanego zadania..

2.3.3. Transport i sktadowanie

Kruszywo do posypywania zalewy powinno by¢ transportowane i sktadowane w zamknietych,
szczelnych workach lub pojemnikach, zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.
Kazdy z rodzajéw kruszywa powinien by¢ sktadowany oddzielnie pod wiatami zabezpieczajgcymi
kruszywo przed zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

2.3.4. Kontrola jako $ci

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych kruszyw, prowadzi na swoj koszt kontrole
ilosciowg i jakosciowa dostaw, w sposob adekwatny do jego przeznaczenia w procesie uszczelniania.
Kontrola jako$ciowa moze by¢ ograniczona do makroskopowej oceny czystosci i jednorodnosci
materiatu.

2.4 Gruntownik

Gruntownik, to zwiekszajgcy przyczepno$¢ zalewy asfaltowej do Scianek szczeliny, nalezy
zastosowac w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okredlonym przez porducenta zalewy oraz
posiadac aprobate techniczna.

Gruntownik, nalezy skladowa¢ w pojemnikach, w sposéb zabezpieczjagcy go przed
zanieczyszczeniem , zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

3. Sprzet

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00.
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3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejgcych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowac frezarki mechaniczne (z
frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajgce wykonanie poszerzen zgodnie z ich przebiegiem o
statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci (025 mm) i szerokosci (012 mm) o pionowych $ciankach
bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknieé¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne (napedzane silnikiem
spalinowym) wyposazone w wirujgce dyski, o srednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych (¢ 0,6
mm) i szerokosci 10 lub 12 mm. Moc silnika napedzajacego szczotke powinna by¢ wyzsza od 10 kW.

3.4. Lance gor gcego powietrza

Do czyszczenia spekan o rozwartosci wigkszej od 8 mm nalezy stosowaé lance gorgcego powietrza o
temperaturze 150 + 250 ° C w iloéci 2,5 + 4,0 m3/min. Zrédiem ciepta podgrzewajgcego sprezone
powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan - butan. Zuzycie gazu wynosi okoto 6 kg na
jedng godzine pracy lancy.

3.5. Kotly do podrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac jedynie urzadzenia (kotty) wyposazone w posredni
(olejowy) system ogrzewania i ciggle dziatajgce mieszadla mechaniczne. System ogrzewania
powinien byé wyposazony w sprawny, termostatowy system posredniego ogrzewania olejem. Zrodtem
ciepta (automatycznie stosowanym), jest palnik opalany gazem (propan - butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki roztworu gruntuj gcego

Do nanoszenia roztworu gruntujgcego na poszerzone frezarkg i oczyszczone szczotkg
mechaniczng $cianki pekniecia (szczeliny) stuza pedzle (przy matym zakresie rob6t) lub specjalne
wtryskarki, zapewniajgce réwnomierne pokrycie $cianek cienkg warstwg $rodka zwiekszajgcego
przyczepno$¢ zalewy do scianek pekniecia.

3.7. Urzadzenia do wypetniania sp ekan zalewa

Przygotowane do wypetniania spekania mogg by¢ zalewane gorgca zalewg przy pomocy konewek
(przy bardzo matym zakresie uszczelnien), jak réwniez mechanicznymi urzadzeniami przesuwanymi
recznie wzdluz zalewanej szczeliny. Urzgdzenia te (zalewarki) moga posiadac¢ niewielkie zbiorniki (5 +
10 litréw kruszywa), z ktérych zalane pekniecia sg natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach robét stosowa¢ nalezy specjalne kotlty o pojemnosci co najmniej 150 litréw
(zalewy), wyposazone w w/w (w pkt. 3.5.) system automatycznego podgrzewania i mieszania zalewy
oraz w system cisnieniowego podawania gorgcej zalewy wysokocisnieniowym wezem i lanca
zalewajaca do szczeliny. W dolnej czesci lanca musi by¢ wyposazona w odpowiedni zawor regulujacy
ilos¢ podawanej zalewy do koncowki wprowadzajgcej zalewe do szczeliny.

System cisnieniowego podawania gorgcej zalewy do lancy moze by¢ jedno wezowy lub dwu

wezowy. System dwu wezowy jest ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zdarzajgcego sie przy systemie
jedno wezowym, zastygania zalewy w okresie chtod6w.
Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i podgrzanych (az
do nadtopienia asfaltu przy krawedziach pekniecia) lancg gorgcego powietrza, powinny by¢
wyposazone w specjalne koncéwki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (o wysokosci (50 mm,
szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i dtugosci (200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywaé staty
(zblizony do goérnego) poziom goracej zalewy (przez ciaggte jej uzupetlnianie w miare zuzycia) i
przesuwa¢ jg (osiowo) wzdluz uszczelnionego pekniecia. Jest to tzw. metoda pasmowego
uszczelniania pekniec.

Urzadzenie zalewajgce reczne lub mechaniczne powinno zapewni¢ réwnomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej z niewielkim
meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim.

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym kruszywem.
Przy zastosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktére sg czesto wyposazone w
zbiornicznki z materiatem wysypujgcym sie przez regulowang szczeling, posypywanie nastepuje
mechanicznie.

24



4.1.

5.

5.1.
5.2.

Transport

Ogolne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00.

Wykonanie robo6t

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00.
Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania)  spekan

Rozréznia sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:

5.3.

5.4.

a) uszczelnianie pasmowe , polegajace na wypelnianiu gorgcg zalewg przestrzen miedzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lancg gorgcego powietrza sciankami pekniecia z
jednoczesnym uformowaniem nad peknieciem paska zalewy o grubosci 01,5 mm i szeroko$ci
zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu.

Przy nie spekanych krawedziach warstwy $cieralnej obok pekniecia, wystarczy uformowanie
pasma zalewy o szerokosci 60 =+ 70 mm, za$ przy widocznych wloskowatych,
zapoczatkowanych peknigciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢ szerokosé
uszczelniajgcego pasma nawet do 20 cm.

Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokét pekniecia nalezy wyfrezowaé
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szeroko$ci walca frezujgcego
300, 350 lub 500 mm) i odbudowa¢ warstwe nowg mieszankg mineralno - asfaltowg o
zblizonym sktadzie do skladu i wihadciwosci istniejgcej warstwy $cieralnej, a po jej
zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. 12 + 15 mm i gleboko$ci 25 mm) nad
istniejgcym peknieciem i uszczelni¢ je metodg opisang nizej (5.2.b lub 5.2.c).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go suchym, czystym, drobnoziarnistym
kruszywem (cement, mgczka kamienna, piasek tamany lub granulowany grys 1 + 2mm).

Przy podejmowaniu decyzji o posypywaniu grysem 1 - 3 mm gorgcej zalewy w poprzecznych
peknieciach nalezy uwzgledni¢ fakt, ze dodatkowe nieréwnosci (w kierunku podtuznym)
spowodowane uszczelnianiem wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm.

b) uszczelnianie sp ekan poszerzonych frezark a

Spekania o rozwartosci $cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtosci peknieé
poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci scianek mniejszej od 6 mm), przed
wypetieniem ich gorgcg zalewg nalezy poszerzyé frezarkg mechaniczng do szeroko$ci co
najmniej 12 mm, na gieboko$¢ 25 mm.

Poszerzone pekniecie nalezy dokiladnie oczysci¢ mechaniczng szczotkg z wirujgcym dyskiem
z drutdw stalowych, a nastepnie (jesli wg zalecen producenta lub wg Swiadectwa
dopuszczenia zachodzi taka potrzeba) zagruntowac roztworem $rodka zwiekszajgcego
przyczepnosé (gruntownika). Po odparowaniu rozpuszczalnika z roztworu gruntujgcego nalezy
zala¢ szczeline goragcg zalewg do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej, jesli roboty
uszczelniajgce wykonywane sg w porze letniej, kiedy wystepujg wysokie temperatury. Przy
temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej + 5 ° C, nalezy pozostawi¢ nad peknieciem
menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy w porze gorgcego lata do poziomu
powierzchni warstwy Scieralnej.

c) metoda kombinowana , ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w
pkt.5.2.b lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych
peknie¢ oraz gruntowania (powlekania) Scianek poszerzonego pekniecia roztworem Srodka
zwiekszajgcego przyczepnos¢, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktdrg czysci sie
poszerzone pekniecia, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego Scianek i krawedzi, co zapewnia
bardzo dobrg przyczepno$¢ zalewy do Scianek i krawedzi peknigcia. Tak przygotowane
poszerzone pekniecia sg wypetniane metodg pasmowg, jak w pkt. 5.2.a.

Warunki atmosferyczne

W trakcie wykonywania rob6t zwigzanych z naprawg spekan, nie mogg wystepowaé opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewg bitumiczng nie
powinna by¢ nizszaod +5 ° C.

Oznakowanie robot

Roboty zwigzane z wykonywaniem uszczelniania spekan sg przewaznie wykonywane pod
ruchem, dlatego bardzo wazne jest wtasciwe oznakowanie odcinka robat.

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z instrukcja oznakowania rob6t w pasie drogowym
stanowigcg zat. nr 1 do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw
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5.5.

6.2.

6.3.

7.2.

Wewnetrznych nr 184 z dnia 6 czerwca 1990 r. (Monitor Polski Nr 24 z 1990 r.). Za
prawidtowos¢ oznakowania rob6t w obrebie odcinka na ktérym wykonywane jest uszczelnienie
spekan od chwili rozpoczecia rob6t az do oddania nawierzchni do ruchu odpowiedzialny jest
Wykonawca robat.

Wykonawca robét drogowych przy odbywajgcym sie ruchu zawsze stwarza problemy, a
prawidlowe oznakowanie odgrywa tu zasadniczg role dla bezpieczenstwa ruchu i
pracownikow wykonujgcych te roboty.

Komplet oznakowania powinien byé ustawiony przed rozpoczeciem robét. Ze wzgledu na
przenosny charakter znakéw, a wiec szybsze ich zuzycie i zabrudzenie, szczeg6lng uwage
nalezy zwr6ci¢ na koniecznos¢ stosunkowo czestego ich czyszczenia i odnawiania.

Warunki bhp i sktad brygady roboczej

Do wykonywania uszczelnien spekan nawierzchni powinni byé zatrudnieni pracownicy
przeszkoleni w zakresie obstugi sprzetu i prowadzenia robét, ze szczegélnym zwréceniem
uwagi na grozace niebezpieczenstwo:

- wynikajgce z pracy obok odbywajgcego sie ruchu publicznego,

- wynikajgce z pracy frezarkg lub lancg goracego powietrza, ktére powodujg wyrywanie i
odrzucanie z duzg predkoscig luznych ziaren z nawierzchni, mogace spowodowaé
okaleczenia ciata (gtéwnie oczu),

- poparzenia goraca zalewg bitumiczng przy jej rozgrzewaniu i zalewaniu pekniec.

Brygada robocza powinna sktada¢ sie z 4 - 5 os6b wyposazonych w odziez ochronng i srodki
ochrony osobistej (okulary ochronne, maski, itp.). Kociot do podgrzewania zalewy powinien
by¢ wyposazony w podreczny sprzet gasniczy.

Kontrola jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00.

Kontrola przed rozpocz eciem naprawy

Wykonawca powinien stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz
wskazania czujnikbw temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek
watpliwosci nalezy pobra¢ do dwdéch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z
przykrywkami) prébki zalewy i dostarczy¢ wraz z kopig $wiadectwa badania (producenta) do
wiasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych. Przed przystgpieniem do robét
Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na materialy i wymagane wyniki badan
materiatow przeznaczonych do wykonania naprawy spekan i przedstawi¢ je Inspektorowi do
akcpetacji

To samo dotyczy probek kruszywa.

Kontrola w trakcie napraw

Kontroli podlega szerokosc, giebokosé oraz czysto$¢ spekan po oczyszczeniu. Wizualnie i
dotykiem nalezy sprawdzi¢ czy oczyszczone $cianki spekania nie zawierajg zadnych
niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno - asfaltowej, ziaren kruszywa, pytdw oraz
sladéw wilgoci, a takze sladéw i plam olejowych. Jezeli wystepujg jakiekolwiek slady wilgoci
nalezy je usungc lancg gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytarwi¢ odpowiednimi
rozpuszczalnikami.

Jezeli $cianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane roztworem gruntujgcym nalezy
sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona warstewka $Srodka zwiekszajgcego przyczepno$¢ nie
zawiera nie odparowanych czgstek rozpuszczalnika.

Nalezy stale sprawdza¢é makrospokpowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania
czujnikow temperatury zalewy i oleju grzewczego.

Po zalaniu peknie¢ zalewg nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidiowos¢ wypetnienia pekniec
zalews.

Jezeli konieczne jest posypywanie gorgcej zalewy drobnoziarnistym kruszywem, nalezy
sprawdzi¢ makroskopowo kruszywo rownomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekan.

Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00.

Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowg jest m (metr biezgcy) naprawianych spekan.
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8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

9.2.

Powierzchnie ewentualnych uszczelnien spekan siatkowych (w m2) wokét poprzecznych lub
podtuznych spekan nawierzchni uszczelnianych metodg pasmowa, przelicza sie dzielac je
przez s$rednig szeroko$¢ nominalnego paska uszczelnienia metodg pasmowg réwng 0,07
metra i otrzymuje sie dlugos¢ (w metrach) uszczelnionych peknie¢ metodg pasmowa.

Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w/g pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

Odbiér w czasie wykonywania robét

Odbiorom w czasie wykonywania robét podlegaja:

- oznakowanie robot,

- przygotowanie peknie¢ do wypetnienia zalews.

Odbioroéw tych dokonuje na biezgco Inspektor Nadzoru zamawiajgcego.

Odbidrowi robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu podlegaj a:

- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,

- poszezrzenie spekan frezarka;

- oczyszczenie spekan i usniecie sladéw plam olejowych;

- zgaruntowanie $cianke spekan gruntownikiem.

Odbiér ko ncowy

Odbior koncowy jest dokonywany po zakonczeniu robot i potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru gotowos$ci odbioru. W trakcie odbioru sprawdza sie ilo$¢ i jakos¢ wykonanych
uszczelnien.

Odbiér ostateczny

Odbior ostateczny dokonywany jest po zakonczeniu okresu gwarancyjnego dla wykonanych
robot.

Podstawa ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00.

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m (1 metra uszczelnionego pekniecia) wykonania uszczelnienia nawierzchni
obejmuje:

- oznakowanie robot,

- transport materiatéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z ST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad wymagania i ocena zgodno$ci.
PN-S-96504:1961 Drogi samochodwe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
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D-05.03.17. REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI
BITUMICZNYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem czgstkowym nawierzchni bitumicznych, w zwigzku z
+~Wykonaniem remontéw nawierzchni bitumicznych drég gminnych w Mierzynie na terenie
Gminy Dobra przy zastosowaniu mieszanki mineralno-e ~ mulsyjnej typu Slurry Seal”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawrate w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich
typow i rodzajéw i obejmujg: naprawe wybojoéw i obtamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych
peknie¢ i wypehienie ubytkow.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1 Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznej — zbiorcze okreslenie obejmujace rézne zabiegi
techniczne do natychmiastowego wykonania zwigzane z usuwaniem uszkodzeh zagrazajgcych
bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi o matym zakresie (obejmujgce mate powierzchnie) bez
istotnego przywracania wartosci uzytkowych, lecz hamujgce proces powiekszania sie pozostatych
uszkodzen bgdz ich skutkdw.

Przykiady: usuwanie gtebokich powierzchniowych uszkodzen (ubytkéw) nawierzchni (wybojow),
uszczelnienie pojedynczych peknieé, naprawa odtamanych krawedzi itp.

1.4.2 Ubytek — wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wiekszg niz grubosc
warstwy $cieralnej.

1.4.3 Wybo] —wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ wigksza niz grubosé
warstwy $cieralnej.

1.4.4. Mieszanka SMA — mieszanka mineralno — asfaltowa o duzej zawrtosci gryséw, zawierajgca
stablizator mastyksu.

1.4.5. Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, widékno celulozowe,
mineralne), za[pobiegajgcy rozsegregowaniu.

1.4.6. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do
materialbw mineralnych oraz zwigksza odpornosc btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.7. Konfekcjonowana mieszanka mineralno — emulsyjna — mieszanka drobnoziarnistego kruszywa
(od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowg lub kationowg
emulsja asfaltowg modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentéw w
szczelnych 10,20, 30 kilograowych pojemniakach. Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi
wskutek odporowania wody.

1.4.8. Mieszanka mineralno — asfaltowa do wypetniania poréw - mieszanka drobnoziarnistego
kruszywa (od O do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym
szybkoodparowujgcym rozpuszczalnikiem. Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych
wrastw $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg)
pojemnikach.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonywania cz  gstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych
W zaleznodci od wielkodci i rodzaju uszkodzeri nawierzchni powinny by¢ stosowane
odpowiednie materiaty i technologie usuwania tych uszkodzen:
a) Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) powinny by¢ naprawiane jednym z nizej wymienionych materiatow:

- mieszankami mineralno-bitumicznymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na gorgco” (z betonu
asfaltowego) lub ,na zimno”;

- technikg sprysku lepiszczem i natrysku pod cisnieniem kruszywem lakierowanym o
odpowiednim uziarnieniu wykonywang remonterem do wykonywania napraw (remontéw)
czagstkowych nawierzchni grysem i modyfikowanym lepiszczem plynnym (modyfikowang
emulsjg asfaltowg) zapewniajgcym: oczyszczenie ubytku sprezonym powietrzem, spryskanie
podgrzanym lepiszczem (emulsjg asfaltowg), otoczenie kruszywa (grysow) podgrzang emulsjg
w glowicy roboczej, wypetnienie ubytku grysami lakierowanymi pod ci$nieniem
zapewniajgcym ich wstepne zageszczenie nastepnie pokrycie taty warstwg suchego kruszywa
(grysu);

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw) natryskujgcych pod cisnieniem jednoczesnie
kruszywo z modyfikowanym ptynnym lepiszczem

b) Powierzchniowe ubytki ziaren kruszywa lub zaprawy b itumicznej (lepiszcza) z warstwy
Scieralnej powinny by¢ naprawiane jednym z nizej wymienionych materiatow:
- technikg spryskiwania lepiszczem i posypywania drobnoziarnistym kruszywem (zasada
jednokrotnego powierzchniowego utrwalenia),
- mieszankami typu ,slurry seal” a takze mieszankami szybkowigzgcymi;
- mieszankami mineralno —asfaltowymi do wypetniania porow;
- konfekcjonowanymi mieszankami mineralno — emulsyjnymi;
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw) natryskujgcych pod cisnieniem jednoczesnie
kruszywo z modyfikowanym ptynnym lepiszczem
c) Remonty cz gstkowe dora zne uszkodzeh nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu, ktére
trzeba usung¢ pilnie w okresie zimy lub w ciggu roku przez krotki okres przed wykonaniem
zasadniczego remontu, wykonywane poprzez oczyszczenie ubytku z luznych fragmentow
nawierzchni i innych zanieczyszczen oraz jego osuszenie, skropienie ubytku emulsjg i wypetnienia
mieszankg mineralno-asfaltowa, wyréwnanie i zageszczenie.

2.3 Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbud  owywane na gor gco

2.3.1 Beton asfaltowy

Beton asfaltowy/SMA powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia ( po
jego oczyszczeniu z luznych czgstek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwieksze
ziarna w mieszance betonu asfaltowegpo pwoinny mieéci¢ sie w przedziale od 1/3 do 1/4 giebokosci
uszkodzenia do 80 mm. Przy gtebszych uszkodzeniach nalezy zastosowac¢ odpowiednio dwie lub trzy
warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizyko
—mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

Mieszanke SMA nalezy pordukowa¢ na wytworni mieszanke mineralno — asfaltowych.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposéb i w iloéciach okreslonych e
recpecie. Stabilizoator powinien by¢ doozwany do mieszalnika réwnoczesnie z gorgcym grysem.
Zaleca sie automatyczne dozowanie dodatkéw.

Tolerancje dozowania sktadnikéw mogg wynosi¢: jedna dziatka elemntarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz +-2% w stosunku do masy skatdnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z ukladem termosttatowania,
Zapewniajgcym utzrymanie statej temperatury z tolerancja +- 5 stopni Celsjusza.

Kruszywo powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby MM po dodaniu wypetniacza uzyskata
whasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej
niz 30 stopni Celsjusza od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.
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2.4 Mieszanki mienralno — asfaltowe wbudowywane ,na zimno”

2.4.1 Mieszanki mienralno — asfaltowe o dlugim okresie sktadowania (workowane)

Do krotkotrwalego wypetniania uszkodzen (ubytkow) nawierzchni bitumicznych mogg byé
stosowane mieszanki mienralno — asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, ktére uzyskaty
aprobate techniczng wydana przez uprawniong jednostke.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzyc mieszanek mineralno —
bitumicznych ,na gorgco”

2.4.2 Mieszanki mineralno — emulsyjne szybkowigzace

Szybkowigzgca mieszanka mineralno —emulsyjna wytwarzana i wbudowywana ,na zimno”
wytwarzana jest z dwoch skladnikéw:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczonej przez producentéw, o uziarnieniu ciggtym od 0
do 4 mm, od O do 6 mm Ilub od 0 do 8 mm, ze specjalnymi (chemicznymi) dodatkami
uszlachetniajgcymi;

- kationowej emulsji asfaltowej wytwrazanej na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami albo z
dodatkiem naturalnego kauczuku.

Mieszanke mineralno — emulsyjng nalezy wytwarza¢ w betoniarkach wolnospadowych, zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania podanymi przez producenta. Wytworzona mieszanka o
konsystencji cieklej zaprawy musi byé wbudowana w nawierzchnie w ciggu kilku minut od monetu
wytworzenia.

Grubosc¢ jednorazowo utozonej warstwy nie moze by¢ wieksza od czterokrotnego wymiaru
najwiekszego ziarna w mieszance. Do napraw mozna stosowac tylko mieszanki mineralne i emulsje
asfaltowe, ktére uzyskaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajg zawarte
W niej wymagania.

2.4.3 Konfekcjonowane mieszanki mineralno — emulsyjne

Do powierzchniowego uszczleninienia porowatych (rakowatych) warstw Scieralnych mogg by¢
stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno — emulsyjne dostarczane przez producentéw w
szczelnych pojemnikach. Mozna stosowac tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno — emulsyjnej
posiadajgce aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajgce zawrate w niej
wymagania.

2.4.4. Mieszanki mineralno — asflatowe do wypetniania poréw.

Mieszanki mineralno — asfaltowe do wypelniania poréw skiadajg sie z drobnoziarnistego piasku o
uziarnieniu ciggtym od 0 do 1 mm, wypetniacza i asfaltu uptynnionego ze srodkiem adhezyjnym.
Mieszanki te zaleca sie stosowa¢ do napraw powierzchniowego utrwalenia i do uzuptenienia ubytkéw
zaprawy lub lepiszcza w warstwach $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Mieszanka przy
wypetnianiu poréw oddziatywuje reghenerujgco na zestarzaty asfalt, w zwigzku z czym zastosowanie
jej jest szczegdlnie korzystne dla starych warstw Scieralnych. Mozna stosowac tylko mieszanki ktore
posiadjg aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajg zawarte w niej
wymagania.

2.5 Kruszywo
Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé grysy odpowiadajgce
wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996.

2.6. Lepiszcze

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe emulsje
asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70, odpowiadajgce
wymaganiom podanym w EmA-99. Przy remoncie czgstkowym nawierzchni obcigzonych ruchem
wiekszym od $redniego nalezy stosowaé¢ kationowe emulsje asfaltowe modyfikwoane
szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99.

2.7 Zalewa bitumiczna
Do uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé zalewe asfaltowg o
wlasciwosciach odpowiadajgcych wymaganiom SST D-05.03.15.
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2.8. Tasmy kauczukowo — asfaltowe

Przy wykonywaniu remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno
— asfaltowymi na goraco nalezy stosowac kauczukowo — asfaltowe tasmy samoprzylepne w postaci
wstegi ufromowaneh w zasfaltu modyfikwoanego polimerami, o przekroju prostokatnym o szeroko$ci
od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, diugosci od 1 do 10 m, zwiniete w na rdzeh tekturowy z
papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sie :

- dobrg przyczepnoscig do pionowo przycietej nawierzchni;

- wytrzymatoscig na $cinanie nie mniejsza niz 350 N/30 cm?;

- dobra gietkowscig w temparaturze — 20 stopnii Celsjusza na waitku fi 10 mm;
- wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800 %;

- odksztalceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wiekszym niz 10%;

- odpornoscig na starzenie sie.

Tasmy te stuza do dobrego potaczenia wbudowanej mieszanki mineralno — asfaltowej na
gorgco z pionowo przycietymi sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejgcej nawierzchni.
Szerokosc tasmy powinna by¢ réwna grubosci wbudowanej warstwy lub mniejsza o0 2 do 5 mm.
Ciensze tasmy nalezy stsowac¢ przy szerokosciach naprawianych ubytkéw/wybojéow do 1,5 m, za$
grubsze przy szerokosciach wiekszyhc niz 4 m.

3. SPRZET
3.1. OgdIne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

3.2. Sprz et do przygotowania nawierzchni do naprawy

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiedniego sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy takiego jak:

a) Przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi lub podobnie dziatajgce urzadzenia, do
przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania
uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattéw (mozliwie zblizonych do prostokgtow).

b) Sprezarki o wydajnosci 2-5 m® powietrza na minute przy ci$nieniu 0,3 — 0,8 MPa.

c) Szczotki mechaniczne zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

d) Mioty pneumatyczne.

3.3 Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb, Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do
emulsji asfaltowej, stosowanej w technice naprawy lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim
uziarnieniu. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza by utatwic
operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawionego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).

3.4. Specjalistyczny sprz et do naprawy powierzchniowych uszkodze nh

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow), w zaleznosci od ilosci miejsc z
ubytkami i wielkosci ubytkéw nalezy stosowa¢ odpowiedni sprzet do ich naprawy.
Przy wigkszych powierzchniach uszkodzonych (>lub= 10 % powierzchni jezdni drogi) nalezy stosowac
zestawy wykonujgce przy jednym wejsciu maszyny, spryskanie lepiszczem, posypanie grysem
granulowanym i wcisniecie go w lepiszcze. Mogg to byé zestawy: skrapiarka i rozsypywarka lub
kombajn pracujgcy w uktadzie sprezonym.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych (< 10 % powierzchni jezdni drogi) nalezy stosowac
specjalne remontery natryskujgce pod cisnieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowang kationowg
emulsjg asfaltowa.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowaé odpowiednie uziarnienia grysu

(2/4 lub 4/6,3 mm), lub obie frakcje warstwowo.
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Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem a nastepnie,
przez te samg dysze natryskiwana jest warstewka gorgcej modyfikowanej emulsji asfaltowej.
Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod cisnieniem naprawiane miejsca kruszywem
otoczonym w glowicy roboczej (dyszy) emulsjg. W koncowej fazie nalezy zastosowac¢ natrysk
naprawianego miejsca kruszywem frakcji 2/4 mm.

Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac sie ruch samochodowy.

3.5 Betoniarki

Do mieszania skaldnikbw szybkowigzacych mieszanke mineralno — emulsyjnych powinny byc
zastosowane wolnospadowe betoniarki o pojemnosci dostosowanej do zakresu wykonywanych robot |
czasu wigzania mieszanki. Moga to by¢ betoniarki o pojemnoscu 25,50 lub 100 litréw.

3.6 Sprz et do wbudowywania MMA ,na gor gco” lub ,na zimno”

Przy typowym dla remontow czgstkowych zakresie rob6t dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanke
mineralno — bitumicznych przy uzyciu topat, listwowoych sciggaczek i listew profilowanych. Do
zageszczania — lekkue walce wibracyjne lub zageszczarki ptytowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycz gce transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 4.

4.2. Materialy stosowane do remontéw czgstkowych powinny by¢ transportowane zgodnie z
zaleceniami producentéw

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Trwatos¢ naprawy nawierzchni zalezy w bardzo duzym stopniu od doktadnosci jej oczyszczenia z

uszkodzonych fragmentow nawierzchni i innych zanieczyszczen.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do

naprawy obejmuje wykonanie nastepujgcych prac:

a) pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gtebokosé
umozliwiajgcg wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np.
prostokata. W przypadku uszkodzen glebszych niz jedna warstwa nawierzchni przygotowanie
ubytku powinno to uwzglednia¢ i by¢é wykonane schodkowo,

b) Usuniecie luznych gryséw z nawierzchni,

¢) Usuniecie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

d) Dokiadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru,
piasku i pytu.

5.3. Uszczelnienie pojedynczych p eknieé nawierzchni

Pojedyncze pekniecie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowac¢ do wypetnienia i wypemic
zgodnie z SST D-05.03.15.

5.4. Naprawa wybojow i obtamanych kravedzi nawierzchni
Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg pkt. 5.2.) nalezy
sprg/skaé dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5
I/m” przy stosowaniu do naprawy MMA ,na zimno”, alterntywnie mozna stsowac tasmy kauczukowo —
asfaltowe.
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozyé przy pomocy fopat i listwowych $ciggaczek oraz listew
profilowanych. W Zzadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio
do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna byé
jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem,
by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z powierzchnig sasiadujgcych czesci
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nawierzchni. R6znice w poziomie naprawionego miejsca (taty) i istniejagcej nawierzchni nie powinny
by¢ wieksze od 4 mm pomierzone pod (4 m) tate profilowg lub pomiarows.

W przypadku uszkodzen wiecej niz jednej warstwy naprawe nalezy wykonywaé warstwami z
zastosowaniem mieszanek mineralno-asfaltowych odpowiednich dla danej warstwy.

Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla
zageszczonej warstwy i dobre miedzy warstwowe zwigzanie.

Jezeli wybdj nastgpit wokat pekniecia poprzecznego lub podtuznego, to po jego oczyszczeniu nalezy
niezwtocznie wyfrezowa¢ nad peknieciem w wykonanje lacie szczeline o szerokosci 12 mm i
glebokosci 25 mm, a nastepnie wypehic jg zalewa asfaltowa.

5.5. Uzupetnienie ubytkow ziaren kruszywa i zaprawyna powierzchni warstwy
scieralnej

Mieszanki do wypetniania poréw, skladajgce sie z drobnoziarnistego piasku, wypetniacza i
asfaltu uptynnionego ze srodkiem adhezyjnym, moga wnika¢ w czyste pory w warstwie $cieralnej i
nieco rozpuszczaé¢ (zmiekczac) asfalt w powierzchniowej warstwie nawierzchni tak, ze zapenia to
mocne potaczenie mieszanki z podtozem.
Mieszanki nalezy stosowacC przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza powyzej 5 stopni
Celsjusza. Podtoze musi mie¢ oczyszczone pory i by¢ suche.
Mieszanke nanosi sie cienkg warstwg (0,8 — 1,3 kg/mz) i bardzo energicznie $cigga listwami.
Bezwzglednie nalezy unika¢ wypetniania wybojéw tg mieszanka.
Po okoto 10-20 minutach od roziozenia mieszanki nalezy rGwnomiernie posypac jg czystym piaskiem
tamanym od 1 do 2 mm lub grysem 2-4 mm w ilosci 3-5 kg/m®. Potem mozna oddac nawierzchnie do
ruchu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-00.00.00.

6.2. Badania przed rozpocz eciem robot
Przed rozpocz eciem robo6t nale zy:

a) oceni¢ stan nawierzchni i okresli¢ rodzaj, zakres uszkodzen i prawdopodobne przyczyny powstania
uszkodzen

b) ustali¢ sposoby naprawy i szczegélowe wymagania dla materiatdw, sprzetu, srodkéw
transportowych i mieszanek

¢) wykona¢ badania kwalifikacyjne (przydatnosci) wytypowanych materiatdbw do wykonania remontu
czagstkowego

d) opracowac program zapewnienia jakosci

e) opracowac¢ projekt organizacji ruchu na czas wykonywania rob6t i uzyska¢ jego zatwierdzenie,
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczego6towych
warunkow technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczehstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181).

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania remont  u czastkowego

6.3.1 Badania przy uszczelnianiu sp ekan nawierzchni

W trakcie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien prowadzi¢
badania zgodnie z ST D.05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych”.

6.3.2 Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralrasfaltowych

W trakcie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
e przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany
remont uszkodzenia — codziennie
« skiad wbudowanych mieszanek mineralno-asfaltowych
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« ilo¢ wbudowanych materiatéw na 1 m®— codziennie

* rownosé naprawionych fragmentéw — kazdy fragment.
Odchyiki wysokosciowe, mierzone tatg profilowg lub pomiarowg tatg 4 metrowg na naprawionej
lacie oraz na przylegtej nawierzchni nie powinny by¢ wieksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu
powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h.

* pochylenie poprzeczne i podiuzne warstwy wypeitniajgcej po zageszczeniu powinno by¢ zgodne ze
spadkiem istniejgcej nawierzchni.

6.3.3 Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéwastkowych wykorzystuje siwyniki bada
prowadzonych w trakcie realizacji rob6t uzupetnicmyszczegotowym przeglem (ocen
makroskopow) wszystkich wykonanych napraw, ktérego dokonujeyimer lub jego
przedstawiciel w obecroi kierownika robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni
nawierzchni; zas dla uszczelnionych spekan poprzecznych i podtuznych jednostkg obmiarowg jest 1 m
(metr).

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru rob6t
Ogolne zasady odbioru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 8.

8.2. Odbioér w czasie wykonywania robot

Odbiorom w czasie wykonywania robot podlegaja: oznakowanie, roboty zanikajace i ulegajgce
zakryciu zgodnie z pkt. 8.2 OST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbior ostateczny.
Odbior ostateczny dokonywany jest zgodnie z pkt. 8.3 ST D-00.00.00."Wymagania ogoine”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

OgdIne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 9.

9.3. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® remontu czastkowego nawierzchni z ewenualnym uszczelnieniem
spekan obejmuje:

- prace pomiarowe i przygototwawcze;

- oznakowanie orbat;

- wywo6z odpadow;

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe;

- wykonanie naprawy zgodnie z ST i dokumentacja projektows;

- pomiary i badania labolatoryjne;

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniksowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
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D-05.03.19.  CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO (TYPU ,SLURRY
SEAL")

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych wykonaniem cienkiej warstwy uszczelniajgcej i/lub uszorstniajacej z
mieszanki mineralno-bitumicznej na zimno (typu ,slurry seal") ukfadanej na istniejacej

nawierzchni bitumicznej w zwigzku z ,Wykonaniem remontéw nawierzchni bitumicznych drog
gminnych w Mierzynie na terenie Gminy Dobra przy za  stosowaniu mieszanki mineralno-
emulsyjnej typu Slurry Seal”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem uszczelniajgcej i uszorstniajgcej cienkiej warstwy
nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na zimno, wykonywanej ha nawierzchniach drdg.
Jest to zabieg utrzymaniowy , majgcy ha celu poprawe cech nawierzchni zwtaszcza szorstkosc i
szczelnos¢ . Warstwa mieszanki mineralno-emulsyjnej przediuza zywotnosc istniejgce]
nawierzchni i poprawia jednorodnosc¢ tekstury i estetyke warstwy scieralnej nawierzchni.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna na zimno (zwana dalej mieszankg mineralno-emulsyjng) -
sporzgdzona i uktadana na zimno mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltoweji dodatkow.

1.4.2. Podtoze - element nawierzchni, na ktorym wykonywana jest cienka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej. W przypadku uszczelnien nawierzchni, podiozem jest najczesciej warstwa $cieralna z
mieszanki mineralno-asfaltowej. Podtoze powinno posiada¢ odpowiednig nosnosé, pochylenie oraz
wyremontowane ubytki, wyboje oraz spekania i otwarte spoiny.

1.4.3. Czas otwarcia do ruchu - czas od momentu utozenia warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do
momentu poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nieodwracalnego procesu, w czasie ktérego
zachodzi koalescencja emulsiji.

Koalescencja emulsji (fgczenie sie kropelek asfaltu w wieksze krople) jest fazg rozpoczynajgca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachodzacy w obecnosci kruszywa i prowadzgcy do
catkowitego wydzielenia asfaltu z emulsji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej:
nie jest mozliwe jej mieszanie,
bibuta lekko docisnieta do nawierzchni nie plami sie.

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikow) - czas uptywajacy
od momentu utozenia jej na podtozu do momentu zakonczenia jej rozpadu.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot
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Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Ogolne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoéine" pkt 2.

Wszystkie stosowane do rob6t materiaty winny posiada¢ deklaracje lub certyfikat zgodnosci z
Polskg Normg . Dla materiatéw dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy -deklaracje lub certyfikat
zgodnosci z Aprobatg Techniczna wydang przez stosowny Instytut

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej przeznaczonej na cienkie warstwy
uszczelniajgce i/lub uszorstniajgce wytwarzane i wbudowywane na zimno, nalezy stosowaé specjalne
kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wolnorozpadowe klasy K3 lub modyfikowane polimerami
wolnorozpadowe klasy K3 60SS wg EmA-99 .

Emulsja powinna posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Emulsja
powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie techniczne;.

Tablica 1.
Ip Wiasciwosci Wymagania* Metoda badan
1 Zawartos¢ asfaltu % 58-65 WT Ema-99
2 Pozostatosé na sicie 0,6 mm % <0,2 WT Ema-99
3 Lepkos¢ BTAO0 4 s <15 WT Ema-99
4 Indeks rozpadu g/100g >120 WT Ema-99
5 Przyczepnos¢ do kruszywa % >85 WT Ema-99
6 Wiasciwosci odzyskanego lepiszcza: WT Ema-99
- penetracja dmm 70-150 (PN-C-
- temperatura migknienia st. C > 37 04134:1984)
- nawrot sprezysty w 25 st. C % >40

*/ dopuszcza sie wymagania odbiegajgce od SST , wg indywidualnej Aprobaty Technicznej.

Wybor i ocena przydatnosci emulsji asfaltowej do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej i
wykonania z niej warstwy nawierzchni w okreslonych warunkach budowy spoczywa na wykonawcy |,
ktéry ze wzgledu na specyfike tej technologii bezposrednio odpowiada za jako$¢ wykonanych robot.

2.3. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czasu rozpadu emulsji w mieszance mineralno-
emulsyjnej mozna zastosowac:

- cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedlug PN-B-19701 (ew. wapno suchogaszone -
hydratyzowane wg PN-B-30020 ), w ilosci od 0,5 do 2,0%,

lub

- regulator, tj. chemiczny $srodek powierzchniowo czynny, regulujgcy konsystencje mieszanki i j€j
stabilnos¢ do czasu ulozenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Regulator
powinien  odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta. llos¢ dodawanego regulatora
okresla sie na podstawie badan laboratoryjnych mieszanki ustalonej w recepcie roboczej z uzytych
materiatow.
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Regulator nalezy przechowywaé w pojemnikach w sposéb zabezpieczajgcy go przed
Zanieczyszczeniem.

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-emulsyjnych nalezy stosowa¢ wode pitng
odpowiadajgcg wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-B-32250 .

2.5.  Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowaé kruszywo tamane granulowane klasy |,

gatunku 1 wg PN-B-11112 , przy zaostrzonych parametrach scieralnosci zgodnie Z tablicg 2 :
Tablica 2.
Ip Wiasciwosci Klasa |
1 Scieralno$é¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie obrotéw , ubytek masy nie|20 ( 35)
wiekszy niz , % (m/m)
2 Scieralno$¢ w bebnie kulowym po 1/5 peinej liczby obrotéw , w stosunku do|25
ubytku masy po petnej liczbie obrotéw , nie wiecej niz % (m/m)
3 Mrozoodpornos¢ , ubytek masy nie wiekszy niz , % 2,0
4 Wskaznik piaskowy, wigkszy niz % (m/m) 50
5 Nasigkliwos¢ nie wigksza niz , % ( m/m) 15

() - wartosci dotyczg wytacznie kruszywa granitowego

2.6. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Wyb0or uziarnienia mieszanki mineralnej zalezy od obcigzenia ruchem, dopuszczalnej predkosci
ruchu oraz stanu zuzycia i twardo$ci istniejgcej nawierzchni. Mieszanka musi by¢ zaprojektowana tak
aby miala ciggtg krzywa uziarnienia w granicach okreslonych w tablicy 3.

Do wyréwnan nalezy stosowa¢ mieszanki mineralno-emulsyjno 0/8 mm, do warstwy Scieralnej
uzy¢ mieszanke o uziarnieniu 0/4 mm .

Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza dla poszczeg6lnych
rodzajéw mieszanek podano w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza

Lp. Wiasciwosci Wymagania dla mieszanki Metoda
od 0 do4 mm od 0 do 8 mm badania
wg
1 |Uziamienie: zawartosc 100 80- 100 85- PN-C-
Ziaren przechodzacych 100 50- 100 72- 04501
przez sito, % m/m 16,0 mm 11,2 80 35-60 94 50-80 metoda na
mm 8,0 mm 6,3 mm 4,0 mm 2,0 5-17 30-60 20- sucho
mm 1,0 mm 0,075 mm 45 3-13
2 |Zawarto$¢ asfaltu 5,5-8* 5-7* PN-S-
wydzielonego z emulsji, % m/m 04001
w stosunku do catej mieszanki p.3.6.1
mineralno-emulsyjnej lub
p.3.6.2

37



* Jedli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest uszczelnienie
istniejgcego porowatego i zuzytego podioza (istniejgcej nawierzchni) dopuszcza sie podwyzszenie
zawartosci asfaltu w mieszance o 3 % m/m.

Skiad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzchnie mieszanki mineralno-emulsyjnej nie
powinien odbiega¢ od zaprojektowanego sktadu o wartosci wieksze niz podano w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineralno-emulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenie
1 |Zawartos¢ asfaltu +0,5%
2 |Zawartos$¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm +3,0%
3 |zawartos¢ ziarn od 0,075 do 2,0 mm +50%
4 |Zawartos¢ ziarn wiekszych od 2,0 mm (fgcznie z +7,0%
nadziarnem)

Tablica 5. Grubos¢ warstw i orientacyjne jednostkowe zuzycie mieszanki mineralno- emulsyjnej.

Rodzaj Grubo$é  warstwy llo$¢ mieszanki przy | Grubo$¢ warstwy Scieralnej llogé
mieszanki wyréwnawczej Sredniej grubosci wbudowanej
warstwy mieszanki
min. max min max
0-4 mm - - - 4mm 5mm 9-12 kg/m2
0-8 mm 8 mm 20 mm 15-42 kg/ m2 8 mm 10mm 18-20 kg/m2
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine" pkt 3.

3.2. Urzadzenie do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjne |

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu) samobieznej,
spetniajgcej role wytworni i rozktadarki o zasilaniu ciggtym (rys. 1) wyposazonej w:

- zasobnik glowny na materiaty odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa, emuls;ji, cementu
(lub wapna), dodatkéw (regulatoréw) i wody,

- mieszalnik o dziataniu ciggtym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych fopatkach,

- uktadarke, o ré6znej szerokosci uktadania.

@ Nowa warstwa

- Kierunek jazdy
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Rys. 1. Schemat urzadzenia do rozkfadania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Urzadzenia dozujgce powinny podawa¢ w odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (lub
wapno), wode z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emulsje do mieszalnika, gdzie sktadniki ulegajg
wymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineralno-emulsyjna powinna byé podawana w
sposob ciggty do ciggnionej za mieszalnikiem ukfadarki rozscielajgcej mieszanke na podiozu.

Skrzynkowa uktadarka moze mie¢ r6zng szerokosc¢ robocza, dostosowang do potrzeb.

Szczeliny w uktadarce nalezy tak ustawi¢, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra posiada
konsystencje ptynnego szlamu) zostata $ciggnieta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi lub
stalowymi zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanek od 0 do 8 mm Kkonieczne jest by
rozkladarka byta wyposazona w kilka listew $ciggajgcych, ktorych potozenie w ptaszczyznie pionowej jest
ustawiane w zaleznosci od wymaganej grubosci warstwy. Skrzynka rozktadarki powinna byé wyposazona
w system mieszalnikdw slimakowych, ktére przemieszczajg mieszanine w kierunku poprzecznym i
zapobiegajg jej rozsegregowywaniu sie.

3.3. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w procesie wykonywania warstwy z
mieszanki mineralno-emulsyjnej dwukrotnie:

- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktérej wykonuje sie cienkg warstwe z mieszanki,
- do usuwania luznych ziaren kruszywa (nie zwigzanych z lepiszczem) po wykonaniu warstwy,

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogdblne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine" pkt 4.

4.2.  Transport materiatow

Transport emulsji powinien odbywac sie zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99 .

Transport cementu powinien odbywaé sie zgodnie z BN-88/6731-08 .

Transport regulatoréw konsystencji i stabilnosci mieszanki moze sie odbywaé¢ dowolnymi srodkami
transportu w pojemnikach producenta.

Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 5.

5.2.  Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny by¢ wykonywane przy temperaturze
podioza (istniejgcej nawierzchni) co najmniej 5.

Zaleca sie przeprowadzenie prac w sezonie letnim. Jezeli istnieje zagrozenie, ze w ciggu 24
godzin moga wystapi¢ przymrozki, to nalezy prace zatrzymaé. Za optymalng nalezy uwazaé temperature
powietrza od +15 do +25T.

5.3.  Przygotowanie istniej gcego podio za (nawierzchni) do uto zenia cienkiej warstwy
z mieszanki mineralno-emulsyjne;j

Ustugi Projektowe i Nadzér Lucyna Kaczyriska



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t —branza drogowa

~Wykonanie remontéw nawierzchni bitumicznych drég gminnych w Mierzynie na terenie Gminy Dobra przy zastosowaniu
mieszanki mineralno-emulsyjnej typu Slurry Seal”

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej wszelkie uszkodzenia w
postaci ubytkéw i wybojéw nalezy naprawi¢ technikg remontéw czastkowych . Naprawy dokona
Wykonawca we wlasnym zakresie .

Powierzchnia istniejgcej nawierzchni powinna by¢ starannie oczyszczona z luznych ziaren i
czastek nawierzchni, zanieczyszczen obcych i pytdw. Czyszczenie powierzchni powinno odbywaé sie z
uzyciem szczotki mechanicznej i moze by¢ przeprowadzone na mokro.

Bezposrednio przed utozeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej powierzchnia
podtoza moze by¢ wilgotna. Nalezy natomiast usungé wszelkie zastoiska wody i katuze.

Rozwarte pekniecia i otwarte spoiny robocze powinny by¢ uszczelnione (wg ST D-05.03.15
.Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych™).

Wiazy instalacyjne, kratki studzienek sciekowych, zasuwy itp. powinny by¢ zastoniete lub oklejone
w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana na miejscu jej wbudowywania w
specjalnej maszynie-kombajnie samobieznym speiajacej role wytworni i uktadarki.

Kruszywo tamane o dobranym uziarnieniu umieszcza sie w zbiorniku maszyny . Kruszywo
powinno by¢ wilgotne ,$rednia wilgotnos¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikéw system dozujgcy podaje
w ustalonych proporcjach do bebna mieszalnika kruszywo, emulsje, wode i specjalne dodatki regulujgce
czas rozpadu emulsji, gdzie zostang doktadnie wymieszane.

5.5. Whbudowanie warstwy z mieszanki mineralno-emuls  yjnej

Do wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystgpic¢ tylko wtedy, gdy:
- warunki atmosferyczne odpowiadajg wymaganiom podanym w p. 5.2,

- podioze zostato przygotowane odpowiednio do wymagan podanych w p. 5.3.

Po ustaleniu parametrow dozowania sktadnikdw i uruchomieniu urzgdzenia na poczatku odcinka
robot rozpoczyna sie wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystencji cieklej splywa grawitacyjnie do skrzyni
uktadarki. Ruch postepowy maszyny z predkoscig od 3 do 4 km/h umozliwia roziozenie mieszanki warstwg
0 zatozonej grubosci i szerokosci w zalezno$ci od szeroko$ci skrzyni. W trakcie uktadania mieszanki nie
powinny wystepowa¢ przypadki segregacji sktadnikéw mieszanki.

Robocze spoiny podituzne i poprzeczne, ktorych nie da sie unikng¢, muszg by¢ bardzo starannie
wykonane, aby unikngé wad w miejscu ich potaczenia.

Przy dwuwarstwowym ukfadaniu mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy przestrzegac, by
poszczegoblne zigcza byly przesuniete wzgledem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciggu kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralno-
emulsyjnej, przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki wytrgconego asfaltu tgczg sie i tworzg blonke
lepiszcza na kruszywie, ktora otacza kruszywo i skleja je ze sobg. Proces rozpadu mieszanki mineralno-
emulsyjnej powinien nastapi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Charakteryzuje sie on wydzieleniem wody z
mieszanki.

Ulozong warstwe mozna odda¢ do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjna ulegnie
rozpadowi (w utozonej warstwie) i nastgpi catkowite sklejenie sie ziaren mineralnych, co nastepuje zwykle
w okresie od 30 do 40 minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 30 minut do 2 godzin. Peing
stabilnos¢ osigga utozona warstwa po catkowitym odparowaniu wody. Warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej, wytworzonej i roztozonej na zimno, nie wymaga zageszczenia.

W strefie skrzyzowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkéw hamowania i przyspieszania,
celowe jest posypanie utozonej warstwy suchym piaskiem famanym w ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m®. Celowe
jest tez czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazdéw po wykonanych warstwach do 40 km/h na okres
od 1 do 3 dni (w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych). Przed usunigciem znaku ograniczenia
predkosci ruchu konieczne jest oczyszczenie jezdni z luznych ziaren kruszywa (uzytego do posypywania)
przy uzyciu szczotki mechanicznej.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robot
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Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien dokonag :
a/ sprawdzenia stanu istniejgcego nawierzchni: réwnosc¢ i odksztatcenia profilu , kategorii drogi ze wzgledu
na natezenie ruchu
b/ sprawdzenie jakosci dostarczonych materiatéw :

- aprobaty techniczne na materiaty i technologie robét,

- wyniki kontrolne badan materiatow : kruszywa i emuls;ji,
¢/ sprawdzenie czasu rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej o skladzie zgodnym z receptg roboczg, z
uzyciem aktualnie stosowanych materiatow.

6.3. Badania w czasie robd6t

W czasie rob6t polegajg na wizualnej ocenie :
a) warunki pogodowe, w tym mozliwo$¢ wystgpienia opadu w ciggu najblizszych godzin,
b) czystosc istniejgcej nawierzchni,
¢) jednorodno$¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej
oraz kontrolowanie ilo§¢ wbudowanej mieszanki na jednostke powierzchni, co kazde 30 ton lub co kazdy
peiny zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania mieszanki pobiera sie do specjalnie przygotowanych pojemnikéw (pojemnosci
0,5 I) prébki mieszanki przeznaczone do kontroli jej sktadu. Nalezy pobiera¢ 3 prébki mieszanki mineralno-
emulsyjnej na dzien roboczy dla kazdej maszyny rozktadajgcej mieszanke, ale nie mniej niz jedng prébke
na kazde 40 ton wbudowanej mieszanki. Prébke nalezy pobiera¢ co najmniej z 3 miejsc do jednego
pojemnika. Masa prébki powinna wynosi¢ 0,5 kg.

6.4. Badania przy odbiorze warstwy

Wykonang warstwe mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy sprawdzac w zakresie:
wygladu zewnetrznego, réwnosci, tekstury, uziarnienia i zawartosci asfaltu, grubosci
warstwy.

Wyglad zewnetrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki mineralno-emulsyjnej po
odparowaniu wody powinien wskazywac na nastepujgce, oceniane makroskopowo, jej cechy:

a) jednorodno$¢ powierzchni: po roziozeniu cienka warstwa powinna mie¢ wyglad jednolity , regularny ,
bez niedoktadnosci ( wylewki, strzepy) , posiadaé regularne rozmieszczenie grysu wchodzacego w
skiad mieszanki i nie powinien wystepowac¢ zaden wyptyw lepiszcza ,

b) strukture szczelng w dolnej czesci warstwy,

c) teksture szorstkg wytworzong z wystajgcych ziarn kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren grysow w warstwie,

e) szczelne potgczenie sgsiednich paséw i poprzecznych stykéw oraz szczelng obrébke w obrebie
urzadzen obcych.

Badanie réwnosci poprzecznej przeprowadza sie za pomoca taty pomiarowej , co najmniej w
dwdch losowo wybranych miejscach na hektometr, jezeli jest to przez Zamawiajgcego wymagane, przy
czym gtebokos¢ nieréwnosci nie moze by¢ wigksza niz w pierwotnej nawierzchni (podiozu).

Szorstko$¢ wykonanej warstwy mierzona gleboko$cig tekstury powinna byé wieksza niz
nawierzchni dotychczasowej. Jedynie w przypadkach watpliwych zaleca sie pomiar z uzyciem przyczepki z
blokowanym kotem. Pomiar wykonuije sie przy predkosci 60 km/h, po co najmniej 10 dniach od wykonania
warstwy nawierzchni.

Kontrole uziarnienia i zawartosci asfaltu wykonuje sie na probkach pobranych w czasie
wbudowywania, metodg ekstrakcji jak dla mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco (przed badaniem
probke nalezy wysuszyé do stalej masy). Dopuszczalne odchykki w sktadzie mieszanki w poréwnaniu do
sktadu projektowanego nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 4, za$ zawartosc
poszczegolnych sktadnikéw powinna sie miesci¢ w granicach podanych w tablicy 3.

Grubos¢ warstwy Scieralnej mierzy sie na drodze, w trakcie wykonywania tej warstwy, postugujgc
sie w tym celu przymiarem liniowym. Sredni wynik z 5-ciu pomiaréw w miejscu wskazanym przez
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przedstawiciela Zamawiajgcego powinien by¢ nie mniejszy od najwigekszego wymiaru ziarna mieszanki
mineralnej i nie wiekszy od 1,5 krotno$ci tego wymiaru.

Srednia grubo$é warstwy moze byé oceniona na podstawie ilosci wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjne;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogollne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej (z wczesniejszym przygotowaniem nawierzchni).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéline" pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbidr robot zanikaj agcych i ulegaj gcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- przygotowane podioze w zakresie usuniecia uszkodzen nawierzchni istniejgcej (podtoza), tj. ubytkdw,
wybojéw, peknie¢ itp.,

- oczyszczone podioze (istniejgca nawierzchnia) z luznych ziaren, czastek, zanieczyszczen obcych, pytow
oraz zastoisk wodnych i katuzy.

8.3.  Odbidr ko Acowy robot

Odbidr koncowy robdt jest dokonywany po zakonczeniu robét . Polega na ocenie rzeczywistego wykonania
robét ( cienkich warstw mineralno-emulsyjnych na zimno ) w odniesieniu w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci . Nastepuje on po catkowitym zakonczeniu robo6t i pisemnym zgloszeniu przez
Wykonawce gotowosci do odbioru .

W okresie objetym gwarancjg bedg prowadzone przez Zamawiajgcego przeglady wykonanej cienkiej
warstwy na zimno . Terminy przegladow ustala Zamawiajgcy, a Wykonawca ma obowigzek w nich
uczestniczy¢ .Z przeprowadzonych ogledzin zostanie sporzgdzona notatka stuzbowa , ktérej kopie otrzyma
Wykonawca. Jezeli zostang stwierdzone wady utozonej cienkiej warstwy , Wykonawca jest zobowigzany
do niezwtocznego ich usuniecia przez wykonanie poprawek i uzupetnienie.

W przypadku nieobecnosci Wykonawcy w przegladzie , zostanie on powiadomiony o jego wyniku i w razie
potrzeby wezwany do usuniecia wad w terminie ustalonym przez Zamawiajgcego. Prace te zostang
wykonane we wlasnym zakresie przez Wykonawce i na koszt wiasny.

8.4.  Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany po zakonczeniu okresu gwarancyjnego dla wykonanych robét , na
podstawie szczegoétowej oceny wizualnej przez Inspektora przy udziale wykonawcy.

0. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. 0Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 9.
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mieszanki mineralno-emulsyjnej typu Slurry Seal”

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatdéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z opisem przedmiotu zaméwienia, SST i
ewentualnie zaleceniami Inspektora,

- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN—8931-04:1968 Drogi samochodowe Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-C-04501:1977 Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania

PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno- bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

N ous w

10.2. Inne dokumenty

1.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje.
Zeszyt 60. IBDIM, Warszawa, 1999.
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