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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS& wymagania dotyce
wykonania i odbioru robot zwkanych z wykonaniem ogrodzenia z siatki metalowey p
posesjach przydimych w ramach budowy chodnika od posesji nr 19 daitki nr 156 (ul.
Lesne Zacisze) w miejscowoi Buk, gmina Dobra.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowigé& Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy ja stosowa w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpuaKkil.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej spd@dji dotyca zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem i odbiorem ogrodzenia z siat&talowej plecionejlimakowej na
linkach stalowych, ze stupkami z rur stalowych inkgetnymi bramami lub furtkami,
ustawianego zwykle na granicy posesgiadupcej z pasem drogowym.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ogrodzenie posesji przydrmej - przegroda fizyczna, chramma przed
przedostawaniem giniepazadanych intruzéw (np. ludzi, zwieszlub pojazdéw) na posesj
potozona w poblizu drogi.

1.4.2. Siatka metalowa- siatka wykonana z drutu, pleciona, zgrzewanagcska oraz
kombinowana, o rinych wielkaciach oczek.

1.4.3. Siatka plecionaslimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaski
spiral wykonanych z drutu odgtego.

1.4.4. Stalowa linka usztywniagca - rownomiernie skicone splotki z drutu okgtego,
tworzace lire stalows.

1.4.5.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowvazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00ymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotyce roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pura
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
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2.2. Materiaty do wykonania robét

2.2.1. Zgodné¢ materiatdw z dokumentacp projektowa

Materiaty do wykonania robét pownhy¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji

projektowej. Na podstawie tych ustaleib wskaza Inzyniera naley przyjac:

—  rodzaj siatki, np. siatkmetalow pleciory $limakowa,
—  wysokéc siatki (zwykle 1,5 + 2,0 m),
—  wymiar boku oczka siatki, np. od 30 do 70,mm
—  rodzaj stupkow, np. z rur stalowych, ordzdednic;, np. 51 + 101 mm,

—  rodzaj usztywnienia ogrodzenia, np. stalowmymkami z ichsrednia (np. 2,5 +5 mm).

Niniejsza ST omawia wykonanie siatki metalowe| mlaej slimakowej ze stupkami z
rur stalowych okigtych, usztywnionej stalowymi linkami.

2.2.2. Metalowa siatka plecion&limakowa

Siatka plecionaslimakowa (przyktad: zakznik, rys. 1) powinna odpowiaéa
wymaganiom okrdonym przez ST D-07.06.01 [3].

Y

N2\

Rys. 1. Siatka pleciona slimakowa

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalnasrednica drutu i masa siatki plecionej
slimakowej wedtug BN-83/5032-02 [40]

Wielkos¢ Nominalny wymiar oczka Nominalng  Orientacyj
siatki Wymiar boku oczka Dopuszczalne od- S’redr:ilcr?] druty masa l rﬁ
chyiki boku oczka siatki kg
30 30 +2,1 2,0 1,9
2,2 2,4
2,3 2,6
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40 40 +2,8 2,2 18
2,4 2,1
2,5 2,2
2,6 2,4
50 50 +2.8 2,0 1,2
2,5 1,8
2,7 2,2
2,8 2,3
2,9 2,5
3,0 2,7
3,1 2,8
3,2 2,9
60 60 +34 2,5 1,4
2,8 1,7
3,0 2,1
3,5 4,9
4,0 5,0
70 70 +34 3,0 1,8
3,5 2,4
4,0 3,0

Odchytki prostopadiai ksztattu bokéw oczka nie powinny przekragzal (.

Tablica 2. Szerokd¢ siatki plecionejslimakowej dostarczanej przez producenta, wedtug
BN-83/5032-02 [40]

Wielkos¢ Szerokd¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysagkcsiatki)
30 1500 1750 2000 2250 2500
od 40 do 70 1500 1750
Uwagi do tablicy 2:
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1. Szerokd¢ siatki mierzy st tacznie z wystajcymi koncami drutow.

2. Dopuszczalne odchyiki szerada siatki nie powinny przekracza 0,6
dtugcsci boku oczka

3. Po porozumieniu mdzy producentem i odbiag@opuszcza si
wykonanie siatek o innych szergktach

Najmniejsza nominald@dnica drutu w siatce powinna wynd®& mm. Odchyiki
srednic drutéw powinny byzgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytiki srednic drutow w siatce plecionejlimakowej, wedtug PN-M-80026
[31]

Nominalnasrednica Dopuszczalna odchyika drutu ocynkowanedo,
drutu, mm mm
od 2,0 do 3,0 + 0,08 - 0,03
od 3,1 do 4,0 +0,10 -0,04

Drut powinien kgyocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z gya doktadndcia
ocynkowania, okrdona zgodnie z PN-M-80026 [31] (tablica 4).

Tablica 4. Grubos¢ powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego, w siatc@lecionej
slimakowej, wg PN-M-80026 [31]

Srednica drutu, mm Minimalna #6 cynku, g/m
od 2,0do 2,5 70
od 2,51 do 3,6 80
od 3,61 do 4,0 90

Producent drutu, zgodnie z postaaniami PN-M-80026 [31] naadanie
odbiorcy, ma obowizek wystawt zaswiadczenie zawierage m.in. wyniki
przeprowadzonych bafiaw tym sprawdzenia grubci powtoki cynkowej wedtug PN-M-
80006 [30].

Dopuszczacsinne rodzaje siatek, np. siatkwijam z drutu, siatk o splocie
tkackim, siatk jednolity z cictej blachy stalowej, siatkzgrzewan, siatke skrecarg z r&znymi
ksztaltami oczek, siatkw ramach stalowych itp., pod warunkiem zaakceptosvgrzez
Inzyniera.

2.2.3. Stupki z rur stalowych

Stupki metalowe ogrodzeniazma wykong z ocynkowanych rur okgtych.

Rury powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w tabelach 5 i 6 lub innym dokumencie
zaakceptowanym przezayniera.
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Tablica 5. Rury stalowe okggte bez szwu walcowane na ggco wedtug PN-H-74219 [10]

Srednica Grub&t Masa 1 m, Dopuszczalne odchyiki,
zewretrzna, scianki, kg/m srednicy grubcci
zewrgtrznej scianki
mm mm
51,0 od2,6do12,5(0d 3,10do 11,9 +1,25 + 15
54,0 od 2,6 do 14,2 | od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 | od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 do 14,2 | od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 | od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 | od 4,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 | od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 | od 6,26 do 30,3
88,9 od 3,2 do 20,0 | od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 | od 8,70 do 40,2

%

Tablica 6. Rury stalowe bez szwu ggnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [11]

Srednica Grub&e Masa 1 m rury] Dopuszczalne odchyiki,
zewretrzna, scianki, kg/m srednicy grubdci
zewrgtrznej scianki
mm mm
51,0 0d29do5,6 |0d344do6,27T 4190 +15
54,0 od 2,9 do 8,0 | od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9do 10,0| od 3,87 do
11,60
60,3 od 7,1do 10,0
od 9,34 do
63,5 od 7,1do 10,0 12,40
od 9,90 do
13,20

%

Powierzchnia zewtrzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nieréwioi,

lusek, prknigc,
rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz St w granicach

pojedyncze

zawalcowa

dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
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Kdce rur powinny b§ obckite réwno i prostopadle do osi rury.
Pmdane jest, aby rury byty dostarczane o:
— dtugdsciach doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z domeadng odchytig + 10 mm,

— dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zamowionych diagooktadnych poriiej 3 m
z naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczain odchytka dla catej diugéci
wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury powinny Iy proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od grase
powinny przekraczal,5 mm na 1 m diugai rury.

Rury powinny lgywykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych praeny.

Rury powinny léydostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie w
opakowaniu uzgodnionym ze sklaglaim zamowienie. Rury powinny bycechowane
indywidualnie (dotyczyérednic 31,8 mm i wikszych i grubéci scianek 3,2 mm i wkszych)
lub na przywieszkach metalowych (dotycaednic i grubéci mniejszych). Cechowanie na
rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejméwanak wytworcy, znak stali i numer

wytopu.

Dopuszczac¢sinne rodzaje stupkoéw, np. z rur o ksztaicie kwéalreym lub
prostokitnym wzgkdnie z ksztattownikéw @ownikéw, ceownikdéw, dwuteownikoéw) pod
warunkiem zaakceptowania przezyniera.

2.2.4. Stalowe liny usztywniajce ogrodzenie

Stalowe linki usztywniaice siatk ogrodzenia powinny odpowiaélavymaganiom
okreslonym przez PN-M-80201 [32] i PN-M-80202 [33].

Druty w splocie liny powinny do Bie §cisle przyleg&, by¢ rowno nacignicte, nie
powinny krzyowat si¢ w poszczegolnych warstwach. Nie powinng biyutow luznych.
Konce drutéw powinny by/taczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie gaasim.
Miejsca hczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinyyKruche i posiada
zgrubienia Kcienienia. Odlegi micdzy poszczegolnymi miejscamickzenia drutow
zwijanych w jednej operacji nie powinnadayniejsza nt 500-krotnasrednica splotki.

Wymiary i wiasrsgi wytrzymataciowe lin powinny odpowiadawymaganiom
okreslonym w tablicy 7.

Tablica 7. Wymiary i wtasnoéci wytrzymatosciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [33] i
PN-M-80201 [32]

) Odchytka . ) Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita zrywsga ling w
Nominalna | ominalnej Srednica masa | niutonach (N), dla nominalnej wytrzymat drutu
srednicy liny, drutu, na rozciganie w MPa
srednica liny, 1 m liny
mm % mm kg 1400 1600 1800

2,5 +7; -1 0,8 0,030 4920 5630 6330
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2,8 +7; -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 +6; -1 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6; -1 1,2 0,068 | 11000 12600 14200
4,0 +6; -1 1,3 0,080 | 13000 14800 16700
4,5 +6; -1 1,5 0,104 | 17200 19600 22100

5,0 +6; -1 1,6 0,119 | 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powiniendgrutem okagtym, gtadkim, ocynkowanym.
Dopuszcza gimiejscowe zgrubienia powtoki cynku nie przekrageajnasipujacych
wartasci dopuszczalnej odchyiki dkxednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchyika + 0,04 mm
od 1,0do 1,5 mm + 0,05 mm
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm

ll8¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynoso najmniej:

srednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm ilos¢ cynku 80 g/M
od 0,81 do 1,0 mm 100 g/m
od 1,01 do 1,2 mm 120 g/m
od 1,21 do 1,5 mm 150 g/m
od 1,51 do 1,9 mm 180 g/m

Do kadej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [3#23zadanie odbiorcy,
powinno by dolaczone z&wiadczenie wytworcy z protokotem przeprowadzonyald, w
tym sprawdzenia sity zrywagej ling i jakosci powtoki cynkowej.

Liny powinny byprzechowywane w pomieszczeniach krytych, zagtiah, z
dala od substancji dziatgych korodujco.

Za zgadinzyniera, zamiast liny stalowej, naoa stosowadrut stalowy okagty
srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany, odpowiadgjwymaganiom PN-M-80026 [31],
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2.2.5. kaczniki metalowe do mocowania elementow ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowanesckniki metalowe przewidziane do mocowania
miedzy sola elementow ogrodzenia jadcuby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste,
gtadkie, bez gknig¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.

Wiasnaci mechaniczneakznikbw powinny odpowiadawymaganiom PN-M-82054 [34],
PN-M-82054-03 [35] lub innej uzgodnionej.

Dostawa me by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikdakzanych
lub paletach, w zalmosci od wielkaci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajch korodujco i w warunkach zabezpieczeych
przez uszkodzeniem.

Minimalna gruo powitoki cynkowej powinna wyno&i w warunkach
uzytkowania: a) umiarkowanych@n, b) ckzkich - 12um.

2.2.6. Materiaty do wykonania fundamentow betonowyt ,na mokro”

Materialy do wykonania fundamentdwetonowych ,na mokro” powinny
odpowiadé wymaganiom ST D-07.06.01 [3].

Deskowanie powinno zapewni sztywndé i niezmienné¢ ukladu oraz
bezpieczastwo konstrukcji. Deskowanie powinno &y skonstruowane w sposéb
umazliwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed wypetnieniem mieszanketonow,
deskowanie powinno Iy sprawdzone, aby wykluczatlo wyciek zaprawy z miakza
betonowe.

Klasa betonu,$jew dokumentacji projektowej lub SST nie oki@no inaczej,
powinna by B 15 lub B 20 lub zgodna ze wskazaniamiylmera. Sktadnikami betonw:s
cement klasy 32,5, kruszywo, woda i domieszki.

Domieszki chemiczne do betonu ¢tyrzbrojenia mog byé¢ stosowane i
przewidup to dokumentacja projektowa, SST lub wskazanigrirera.

2.2.7. Materiaty do malowania ogrodzenia

Do malowania mpa stosowafarby ogdlnego stosowania przeznaczone gku
zewrgtrznego, dobrej jakswi, zaakceptowane przezzimiera, z nie przekroczonym okresem
gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éakiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolbgdwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe
itp.),

c) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowaneyfarb
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3. SPRZEET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotyce sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje ®i zasadzie ecznie, przy ayciu drobnego
sprztu pomocniczego, jak: szpadle agr stalowe, miotki, obggi, wyciagarki do napinania
linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunk wykonywaniu ogrodzenia mina
stosowa: srodki transportu, zurawie samochodowe, mate betoniarki przemeo do
wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”, pvaene zbiorniki do wody, itp., pod
warunkiem zaakceptowania przezyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotyce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatdbw do wykonania ogrodzenia

Materiaty do wykonania ogrodzenisozma przewozi dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpieazgrh je przed uszkodzeniami mechanicznymi,
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatavptywami atmosferycznymi.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podarST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
[1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Konstrukcja i sposéb wykonania rolpdwinny by zgodne z dokumentag]
projektowa i SST. W przypadku braku wystarczaych danych mana korzysté z ustalé
podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacjdanych w zakzniku 1.

Podstawowe czyriiwoprzy wykonywaniu robét obejmayj

1. roboty przygotowawcze,

2. ustawienie stupkow,
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3. rozpkcie siatki metalowej,

4. ew. wykonanie bram i furtek,
5. malowanie ogrodzenia,

6. roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przygiieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej,
SST lub wskazalnzyniera:

ustali¢ lokalizacg terenu robét,

usury¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemehtyg itd.,

wytyczy¢ trag ogrodzenia w terenie,

przedstawd, do akceptacji liyniera, zakres rob6t wykonywanych begmuolnio na placu
budowy i na zapleczu.

Zaleca si korzystanie z ustabe ST D-01.00.00 [2] w zakresie nieginym do
wykonania roboét przygotowawczych.

5.4. Wykonanie dotéw pod stupki

Jdi dokumentacja projektowa, SST lubzimier nie podaje inaczej, to doty pod
stupki powinny mié wymiary w planie co najmniej o 20 cmaksze od wymiarow stupka, a
gtebokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

Jdi dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto najpierw naley
wykona doty pod stupki nartne, bramowe i na zalamaniach ogrodzenia, ag¢paist
dokona podziatu odcinkéw prostych na mniejsze odlégtalla siatki po od 3 do 6 m, z tym,
ze przy wysokéci siatki przekraczagej 2,2 m - po ok. 2 m i w takich odlegémach wykona
doty pod stupki pérednie.

Nalgy dazy¢, aby odlegtéci miedzy stupkami pérednimi byly jednakowe we
wszystkich odcinkach ogrodzenia.

5.5. Wykonanie fundamentow betonowych pod stupki

Jdi dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficto stupki mog by¢
osadzone w betonie wonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na
terenie budowy i dostarczane do miejsca budowy dmgoia. Po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, stupki betonowe madpy¢ obtazone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek natg wstawtc w gotowy wykop i napehdi otwdr mieszank betonova

odpowiadajca wymaganiom punktu 2.2.6. Do czasu stwardnieniaorhetstupek naley
podeprzé.
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Fundament betonowy wykonywany ,nekno”, w ktorym osadzono stupek, o
wykorzystywa do dalszych prac (np. napinania siatki) co najiae7 dniach od ustawienia
stupka w betonie, a & temperatura w czasie wykonywania fundamenturjésiza od 18C -
po 14 dniach.

5.6. Ustawienie stupkoéw

Stupki, bez wzglu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powatatypionowo
w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdat sie na jednakowej wysokai.
Stupki z rur powinny mié zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kacowe, nar@ne, bramowe oraz st@e na zatamaniach ogrodzeniaatik
wiekszym od 18 naley zabezpieczy przed wychylaniem si ukasnymi stupkami
wspierajicymi, ustawiaic je wzdti biegu ogrodzenia poditem okoto od 30do 45.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powy by przystosowane do umocowania na
nich linek usztywniajcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwato zaczepdw i
hakéw metalowych. Stupki kKoowe, nareane i bramowe powinny Iy dodatkowo
przystosowane do umocowania do nich siatki.

5.7. Rozpgcie siatki ogrodzeniowe;j

Jdi dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iepcto naley rozwiest trzy
linki (druty) usztywniagce: u gory, na dole i wrodku ogrodzenia i przymocowge do
stupkéw. Do stupkéw kacowych, narenych i bramowych linki musgz by¢ starannie
przymocowane (np. przewleczone przez uszkagtmagdo tytu na okoto 10 cm i odgone na
biezacym drucie). Linki powinny b§ umocowane tak, aby nie mogly przesawsg i
wywierat nacisku na stupki natoe i bramowe, a w przypadku zerwanie, siby zwalniaty
siatke tylko miedzy stupkami. Linki napina siwyciagarkami wzgtdnie zhczami rzymskimi
wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakeegnym przez layniera. Nie
nalery zbyt silnie napiné linek, aby nie oddziatywatly one ujemnie na stupkrane lub
bramowe.

Siatk metalows przymocowuje & do stupkdw kacowych, naranych i
bramowych za pomaretow ptaskich lub zaokiglonych lub w inny sposéb zaakceptowany
przez lrzyniera. Siatk napina si w sposob podobny do napinania linek i przymocovsige
(np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm)lidek. Géra krawedz siatki
metalowej nalgy taczy¢ z linka zaginajc na niej poszczegolne druty siatki. Siatka powinna
by¢ napkta sztywno, jednak tak, aby nie ulegaty znieksetaia jej oczka.

5.8. Wykonanie bram i furtek

Bramy i furtki naly wykona zgodnie z dokumentacprojektows lub SST, a w
przypadku braku wystarczgych ustalé ich lokalizacg, konstrukcg i wymiary ustala
Inzynier.

Zaleca siwykonanie bram i furtek zakownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x 5

mm lub 50 x 50 x 6 mm) lub innych ksztattownikdéw weypetnieniem ram siatkami
metalowymi (przyktad podano w zakniku 1, rys. 3).
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Kada brama i furtka powinna Bykompletna z niezfsinym wyposaeniem jak
zawiasy, rygle, zamki itp.

5.9. Malowanie ogrodzenia

Jdi dokumentacja projektowa lub SST przewiduje pamalnie ogrodzenia, to
nalezy:

z powierzchni siatki uswé bardzo starannie pyt, kurz, ewentualny tluszczg ridinne
zabrudzenia, zmniejsza@e przyczepn& farby do podiea; przez zmywanie, usuwanie
przy wyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyohteriatowsciernych, lub
przy zastosowaniu innycinodkéw,

— ewentualnie wypeldi wglebienia i rysy na powierzchniach za porokitow lub
szpachlowek ogoélnego stosowania, a ¢@ase wygtadz i zeszlifowa podiaze pod

farbe,

— farbe dluzej przechowywaim przygotowé do malowania przez uswgie ,kozucha”
(zestalonej substancji btonotworczej na powierzcliamiby), dokladne wymieszanie
(potaczenie tejszych i cizszych sktadnikéw farby), rozaiezenie zbyt zgstniatej farby,
ew. przecedzenie (usggie nierozmieszanych resztek osadu i innych zapszcza),

— malowanie przeprowadézgpedzlami, watkami malarskimi lub ew. metpaatryskova
(pistoletami elektrycznymi, ugglzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farp do gruntowania i farb
nawierzchniow (jedno- lub dwukrotnie), przy czym kda nastpna warstwe mozna
natazy¢ po catkowitym wyschriciu warstwy poprzedniej.

Rodzaj farby, jej kolor oraz liezlej warstw zastosowanych przy malowaniu
okreslaja SST lub Irtynier na wniosek Wykonawcy.

Nalgy zwrac& uwag na dokladne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze waglna najszybsze niszczenie farby w tych
miejscach i pojawianie srdzawych zaciekéw sygnalizigych korozg¢ stupka.

Zaleca sistosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z nisk zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikbéw. Przy @sie@niu
farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawalkdeptacji layniera badania na
zawartd¢ szkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dofmi do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych
oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powatsg przy myciu urzdzen i pedzli oraz z
samej farby, naley usuwa& do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalneplsztucznej
neutralizacji i detoksykaciji.
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5.10. Roboty wykaczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows i SST. Do
robét wykaiczeniowych nales prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniefacych warunkow terenowych, takie jak:

odtworzenie przeszkéd czasowo ustyth,

niezledne uzupetnienia zniszczonej w czasie robélimoosci, tj. zatrawienia, krzewow,
ew. drzew,

ew. plantowanie terenu w pohli ogrodzenia,

roboty poradkujace otoczenie terenu robot.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli j@korobdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przygiieniem do robot Wykonawca powinien:
— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa& wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, fikatty zgodndci, deklaracje

zgodndci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawtoyy

— wykona badania wiéciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotgidéne
przez Irzyniera,

— sprawdzt cechy zewgtrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaVykonawca przedstawia apnierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Cgstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow, ktore naley wykona w czasie
robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robét

Czestotliwosé

badd Wartcsci

dopuszczalne

Lp. [Wyszczegolnienie bada
pomiarow

1 [Zgodnd¢ wykonania
ogrodzenia z dokumentac;j
projektowa w zakresie Ocena cigta

Wg dokumentaciji
projektowej
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lokalizacji i wymiarow

2 | Zachowanie dopuszczalnych
odchytek elementow Iw. Wg pktu 2
ogrodzenia

3 | Prawidtowd¢ wykonania
dotow pod stupki Jw. Wg pktu 5.4

4 | Poprawn& wykonania
fundamen-téw betonowych pq 8W' Wg pktu 5.5
stupki

5 | Poprawné¢ ustawienia Jw. W(g pktu 5.6
stupkéw

6 | Prawidtowd¢ rozpkcia siatki | Jw. Wg pktu 5.7

7 | Poprawné¢ wykonania bram i| Jw. Wg pktu 5.8
furtek

8 | Poprawné& malowania Jw. Wg pktu 5.9
ogrodzenia

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podan8T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne
[1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosilobmiarowy jest m (metr) wykonanego ogrodzenia.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podar®T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 8.

Roboty uznaje ¢siza wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug
pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyce podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 [1]
~Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m ogrodzenia olb@m

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw i spta,

— wykonanie ogrodzenia w sposOb zapewgugj stabilnd¢, zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej roboty przygotowawcze,
ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentdozpicie siatki metalowej,ew.
wykonanie bram i furtek, ew. malowanie ogrodzerohpty wykmczeniowe.

uporzdkowanie terenu robat,

przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w niniejszej specyfikacji techniczne;.
9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robot atomych niniejsz ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktoreg otrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alesmie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzysce, ktére g niezledne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenitatd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-07.06.01 Ogrodzenia drog

10.2. Inne dokumenty

4. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, $paojekt — Warszawa,
Warszawa 1979 — 1982
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