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l. SPECYFIKACJA TECHNICZINA - WYMAGANIA OGOLNE

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w dokumentach kontraktowych przekaze. Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dziennik
budowy.

Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem
podanym w szczegdtowych warunkach umowy.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$c¢
z dokumentacjqg projektowq.

Zabezpieczenie terenu budowy .

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia i utrzymania placu budowy w okresie frwania

realizacji trwania kontraktu, az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robét.

Zabezpieczenie odbywa sie przez:

- oznakowanie terenu budowy,

- zabezpieczenia istniejgcych sieci podziemnych przed uszkodzeniem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
witgczony w cene umowng.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robdt.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy

dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania kontraktu i wykanczania robdét Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy bez wody stojgcej,

- podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i
norm dotyczgcych ochrony srodowiska. na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie
unikaé uszkodzen lub uciqzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznejiinnych, a
wynikajgcych ze skazenia. hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany —przez
odpowiednie przepisy na terenie catego placu budowy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami

i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym

jako rezultat realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sqg szkodliwe dia otoczenia, nie bedqg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujgcych promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego okreSlonego odpowiednimi przepisami.

Ochrona wilasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
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urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociqgi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacii i urzgdzen w czasie frwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia istniejgcych instalacji i urzgdzen
podziemnych na terenie budowy Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Zamawiajgcego i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspodtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziataniu uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych przez Zamawiajgcego.

Bezpieczenstwo i higiena pracy .

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegacd przepisdéw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiedniq, odziez dla ochrony
zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz do zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaj g odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w cenie umownej.

Ochrona i virzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robdt od daty ich rozpoczecia do daty zakohczenia. Wykonawca bedzie
utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.

Materiaty.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdb ciggty spetniaja, wymagania ST w czasie
postepu robdt. Wykonawca ponosi odpowiedzialnose za spetienie wymagan ilosciowych
i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrédta. Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym:
optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét.

UWAGA!
WSZELKIE NAZWY WtASNE PRODUKTOW | MATERIALOW PRZYWOLANE W SZCZEGOLOWYCH
SPECYFIKACJACH TECHNICZINYCH StUZA OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA,
WEASCIWOSCI, WYMOGOW TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ DLA
DANYCH ROZWIAZAN. DPOUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH
INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
- SPEENIENIA TYCH SAMYCH Wt ASCIWOSCI TECHINCZNYCH
PRZEDSTAWIENIE ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE (DANE TECHNICZNE, ATESTY,
DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
- UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien bycé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez IN w przypadku braku
ustalen w, takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez IN.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedg gwarantowacd przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacii projektowej, STi wskazaniach IN w terminie przewidzianym umowqg

Sprzet bedgcy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymany
w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu

przy wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i

narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkédw  umowy, zostang  przez
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Inspektora Nadzoru

zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewnial prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej, ST. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedqg spetniac
wymagania dotyczgcych przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzenh na osie i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na
wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach na teren budowy.

Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowq oraz za jakose
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowq i
wymaganiami ST oraz projektu organizacii robdt, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie wszystkich elementéw
robdt zgodnie z wymiarami okre$lonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce
w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt zostang, jesli wymagac bedzie tego Inspektor Nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Kontrola jakosci robét.

1.Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggng¢ zatozonq jakose robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i
jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system konftroli, wtqgczajgc personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i
badania materiatdéw oraz robdt. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $swiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg
wymogom norm okreslajgcym procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi
wykonawca.

2 Pobieranie probek.

Prébki bedqg pobierane losowo. Inspektor Nadzoru bedzie miat mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu
probek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budzg wagtpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostanqg przez wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiagjqcy.

3 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedqg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
gdy normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

4 Raporty z badan.
Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi Nadzoru kopie raportdéw z wynikami badanh.

5. Certyfikaty i deklaracje.
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami

technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
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technicznych oraz wtasciwych przepisdw i dokumentdéw technicznych;
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng.

Produkty przemystowe muszq posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan bedqg odrzucone.

Dokumenty budowy.

Dziennik budowy - jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego

i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kohca realizaciji.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku bedqg dokonywane na biezgco i bedq, dotyczyé

przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz techniczneji gospodarczej strony

budowy: Zapisy bedqg czytelne, dokonywane tfrwatg technikg, w porzgdku chronologicznym,

bezposrednio, jeden pod drugim, bez przerw.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania wykonawcy placu budowy,

- termin rozpoczecia i zakohczenia poszczegdinych elementdw robdt,

- przebieg robdt, frudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okres i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzgdzenia wstrzymania. robdt, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych
i ostatecznych odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcym

- ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczgce sposobu wykonania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczqgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzit,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Pozostate dokumenty budowy

- do pozostatych dokumentdw budowy zalicza sie rdwniez:

- protokét przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robét,

—  protokoty z narad i ustalen.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedq przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie jakiegokolwiek dokumentu budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione
do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

Odbidr robét.

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi kohcowemu ,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Badania i pomiary do odbioru robét zanikajgcych przeprowadza Wykonawca na prébkach

pobranych w obecnosci IN w miejscach przez niego wskazanych.
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt wraz z ustaleniem
naleznego wynagrodzenia.
Odbidr korcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ilosci i jakosci i wartosci. Odbioru koncowy robdt dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Podstawowym dokumentem do dokonania ostatecznego odbioru robét jest protokdt
ostatecznego odbioru robdét sporzgdzony wg 5wzoru ustalonego przez



Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowq podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowq jesli
zostata sporzgdzona w frakcie realizacji umowy,
- dziennik budowy
- deklaracje zgodnosci oraz certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
- wyniki badan i oznaczen laboratoryjnych.
- oSwiadczenie kierownika budowy:
* 0 doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy
* 0 zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektami budowlanymi warunkami
pozwolenia na budowe , przepisami i obowigzujgcymi PN.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq Zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Podstawa ptatnosci
Podstawq ptatnosci za wykonane roboty bedzie umowa sporzgdzona pomiedzy Inwestorem
a Wykonawca.




II_SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej ogdlinej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce redlizacii
robdét, zwigzanych z budowq sceny z zadaszeniem o konstrukcji stalowe] wraz z
zagospodarowaniem terenu przy ul. Sportowej 7 w Gminie Dobra , dziatka nr 399.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robdt wchodzg roboty ziemne zwigzane z przygotowaniem taw
fundamentowych, scian fundamentowych, podktaddw (chudy beton).

1.4. Okreélenia podstawowe
Okredlenia podane w ninigjszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z
dokumentacjqg projektowaq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Warunki geotechniczne.

Kategoria geotechniczna pierwsza .

W obrebie posadowienia obiektu wystepujq proste warunki posadowienia.

Wystepujgce w podtozu grunty niespoiste (piaski drobne) i mato spoiste pyty piaszczyste sg w
stanie srednio zageszczonym i twardoplastycznym i nadajg sie do bezposredniego
posadowienia obiektu.

Prace fundamentowe ponizej poziomu wody gruntowe] wykonywaé po migjscowym
obnizeniu zwierciadta wody do poziomu ponizej poziomu posadowienia.

Posadowienie bezposrednie na tawach fundamentowych.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

4. Transport
Materiaty mogaq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ réGwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Warstwy filtracyjne

5.1.1. Wykonawca moze przystgpi¢c do uktadania podsypek i warstw filfracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.1.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw
materiatdw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jednq
warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
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catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug
proby normalnej Proctora.

é. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbidér robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegdlnionymiw p. 11.

6.1. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- materiaty do zasypki
- grubos$c¢ i rbwnomierno$¢ warstw zasypki
- sposdb i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sq:
- wykopy - [m?]
—zasypki — [m3]
—fransport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbiérrobét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST 00.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00 .

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreélenia. Symbole. Podziat i opis gruntdw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntdw.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



2. ZBROJENIE BETONU

Wstep

. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

zbrojenia  betonu w  konstrukcjach  zelbetowych  wykonywanych na mokro i
prefabrykowanych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujqg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie zbrojenia taw i $cian fundamentowych z betonu B20.
W zakres tych robdt wchodzq:
- Przygotowanie i montaz zbrojenia 4 pretami ze stali A-l @ 12 — strzemiona z preta @ 6 co 30
cm. Siatka 250x250x10 mmm, otulina.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjq projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

e Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcdwki i pretdw powinny

odpowiada¢ wymaganiom podanym w  PN-EN  10025:2002. Najwazniejsze
wymagania podano w tabeli ponizej.
Gatunek stali $rednica Granica Wytrzymatosé | Wydtuzenie Zginanie
preta plastycznosci na trzpienia a - srednica
rozciqganie
mm MPa MPa % d - probki
S10S-b 5,5-40 220 310-550 22 d =20(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d =2qa(180)
18G2-bé-
32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(%0)

e W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywadc
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

e Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czotowej pretdédw niedopuszczalne sq pozostatosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
e Wady powierzchniowe takie jok rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sq
dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dia walcéwki i pretow
gtadkich,
- jedli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcdwki i pretdw zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretdw o wiekszych srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

e Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krgg lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:
- znak wytwaorcey,




- $rednice nominaing,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplne.
e Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
e Wyglagd zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej parti powinien by¢
nastepujqcy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczdw,
farb lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdébw i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
¢  Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkéw.
(5) Badanie stali na budowie.
e Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajq sie wgtpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Wykonanie robét
5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

e Prety i walcdwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukciji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota,

e Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczeh.

e Czyszczenie pretdéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we witasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszejich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

e Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byc
wyprostowane.

e Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowieh normy PN-B-03264:2002.

e tqgczenie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

e Skrzyzowania pretdébw nalezy wigzac drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

e Zbrojenie nalezy uktadacd po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

e Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostdw
transportowych, urzgdzen wytwdrczych i montazowych.

e Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.

e Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywacé przed
ustawieniem szalowania bocznego.

e Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretdw oznaczonego w projekcie.

e Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rowne;j
grubosci otulenia.

4. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.
Lbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
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5. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowq jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, f1j.

tgczng dtugose pretdw poszczegdinych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy

t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretdw, przektadek montazowych ani

drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce

pretdw o Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

6. Odbiérrobot
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robdt
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru kohcowego — wg opisu jak nize;j:

6.1. Odbidr robdt zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu — wg ST- , Wymagania ogdine”.

6.2. Odbidr kohcowy — wg ST

6.3. Odbidér zbrojenia

e Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

e Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaciji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretdw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw
ztqcz i dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretdw betonem.

7. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie

materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz

zbrojenia za pomocq drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszq
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robot.

8. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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3. BETON

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét betoniarskich.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych
kontraktem (tawy fundamentowe, $ciany fundamentowe, chudy beton - podbudowa pod
tawy fundamentowe).

- Betony konstrukcyjne.

- Podbetony.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjqg projektowaq, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement
a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu porflandzkiego czystego, 1. bez

dodatkdw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25" — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35" — do betonu klasy wyzszej niz B20

Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wg ustaleh normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra

Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym

sktadem:

- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$¢ alkalidw do 0,6%

- Zawartos¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢& pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien byc¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

oznaczenie

nazwa wytwormi i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysytki

termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementowagony i cementosomochody
wyposazone we wsypy umoZliwigjgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i
urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypdw i wysypow.

d) $wiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jako$ci zgodnie z PN-EN 147-2,

e) Akceptowanie poszczegdinych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu
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e Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg
normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-

6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN

196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
nie rozpadajqcych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze
by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania

* Miejsca przechowywania cementu mogag by¢ nastepujgce:
¢ dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otftwarte (wydzielone miejsca zadaszone na oftwartym terenie

zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub

pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach)
e dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiomniki stalowe, zelbetowe Iub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub ofwory do przeprowadzenia
pomiardw poziomu cementu, witazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

e Podtoza sktaddw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

e Podtogi magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

e Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od migjsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

e Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposéb umozliwiajqcy jej tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy

PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 ngjmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej

obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢

biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci

frakcji 0-2 mm.

2.2. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5i B10 z utrzymaniem wymagan i badanh tylko w zakresie wytrzymatosci betonu
na $ciskanie.
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4.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospdtka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llo§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna 8%.
Kruszywo rébwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet

Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikbw powinno sie
odbywad wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
e Mieszanki betonowe mogg byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
e los¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

e Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

e Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5. Wykonanie robét
5.1. Zalecenia ogdine
5.2.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikéw:

e Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by dokonywane wytgcznie

wagowo, z doktadnosciq:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacii.

e Przy dozowaniu sktadnikédw powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikdw

¢ Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

e Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2
minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

e Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowacé pojemniki o konstrukcii
umoZliwiajgce] tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane] do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

e Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzc¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniagjgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

e Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérq spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

e Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowqg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, bqdz tez za posrednictwem rynny,

14



- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowqg nalezy uktadac bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

e Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziome).

e Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawq
wibratora.

e Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokose
5-8 cm w warstwe poprzedniq i przytzymywac butawe w jednym miejscu w czasie
20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

¢ Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7
m.

e Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

e Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

e Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ tfrwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i

uzgodnionych z projektantem.

o Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinnad
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

e Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

- Uusuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodq i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

e W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest  wczesniejsze  przygotowanie odpowiedniego oswietlenia  zapewnigjgcego
prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczehstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badanh laboratoryjnych
przewidzionych normqg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badahn dotyczgcych jokosci betonu i
stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalinym zabiegom technologicznym, nalezy opracowad
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdw technologicznych.
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e Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

e Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiagjgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

o W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniegj 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

iloSci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach ofoczenia

e Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa.

o Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa  powinno by¢ zbadane na prdbkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

e Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesdniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcii.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

e Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

e Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczglé pielegnacje wilgotnosciowq betonu i
prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

e Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedrzie sie tqaczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sq stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

e Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

e W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

¢ UtoZzony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac po 24 godzinach od
zabetonowania.

e Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatdw.

5.5. Wykanhczanie powierzchni betonu
(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betondw w konstrukciji no$nej obowiqzujg nastepujace wymagania:

o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebieh miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszeh ponad powierzchnie,

* pekniecia sg niedopuszczalne,

e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana ofulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

e pustki, raki i wykruszyny sq dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiednigj §ciany,

16



e réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju noSnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, 1j. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

o wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrdbwna¢ za pomocq tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,

e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i
poréw,

o wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawq i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungc¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢é podtoze pod
wzgledem noénosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare moZliwosci w sposdb ciggty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sg:
Betony konstrukcyjne — 1 m3 wykonanej konstrukcii.
Podbetony - 1 m3 wykonanego podbetonu.

8. Odbiérrobét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych wg zasad podanych
powyzej.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dia betondw konstrukcyjnych:

- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw, zabetonowaniem zakotwieh i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem
powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbidérkowych poza granice
obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym. - ptaci sie za ustalong ilos¢ m3 betonu wg ceny

jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie

i wyrébwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1920 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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4. IZOLACJE PRZECWIWILGOCIOWE

1. WSTEP

1.1. Pzedmiot SST
Przedmiotem niniejsze] szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w budynku.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pionowej i poziomej taw i Scian
fundamentowych.
Izolacje poziome taw 2 x papa na lepiku.
- izolacje pionowe:
Izolacje pionowe elementdw podziemnych abizol 2x R + P na tynku kat. | (rapdwkal).
Alternatywnie stosowaé Dysperbit w min. 3 warstwach.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjq projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdine

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach
ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2.Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajgcych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych
i na welonie szklanym oraz papy na wtdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny
wykazywac¢ dostateczng odpornos¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz
nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okredlong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposdb wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papy termozgrzewalne
Sg to materiaty wysokiej jakos$ci odporne na korozje biologiczng i posiadajgce bardzo
dobre parametry fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty muszg posiadaé dokumenty
dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materiatem przeznaczonym do
wykonywania hydroizolacji . Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest
zgodny z ogdlnymi zasadami wykonywania zabezpieczeh wodochronnych.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdine" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonywanie robdt izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do

eksploatacji rusztowan systemowych przy Uzyciu palnikéw do zgrzewania,
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drobnego sprzetu budowlanego i elekfronarzedzi.

Do wykonania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sq:
* palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
* maty palnik do obrébek dekarskich,
¢ palnik gazowy dwudyszowy bqdz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania

duzych powierzchni),

* butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,
* szpachelka,
e ndz do ciecia papy,
* watek dociskowy z silikonowq rolkq,
* przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka
odpowiednio wygieta). Mate palniki gazowe bqgdz palniki jednoptomieniowe stuzg do
wykonywania detalii obrobek z pap zgrzewalnych. Wgz do palnikdw gazowych powinien
miec¢ dtugos¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne poruszanie sie z palnikiem bez
czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg.
Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku
gazu jest zjawiskiem naturalnym. Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdw i ich
wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci wykonanych spoin. Pracownik majgcy
doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegdinych detali praktycznie nie
dotyka rekg papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelkq. Podczas wykonywania prac
izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi sie znajdowac
sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodq i z piaskiem oraz
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w SST ,, Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatdw
Rolki pap nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt
mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw. Rolki powinny by¢
magazynowane w pozycji stojgcej w jednej warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami tfransportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed
przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki pap mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach. Inne materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajqgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim.
Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywaé w suchymi
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy.
Masy bitumiczne dostarczane sq w pojemnikach typu kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i
proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku
oryginalnie zamknietym mozna przechowywad¢ co najmniej 6 miesiecy.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producentaq,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcijii nr partii,

- wymiary,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczehstwa,

- znak budowlany.

4.3. Transport materiatéw
Transport materiatdw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem

podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepisdw przewozowych.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST ,,Wymagania ogdine”

5.2. Warunki przystgpienia do rob o6t

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podtoza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce
czesci fundamentdw nalezy potraktowacd ze szczegding pieczotowitosciq. Mleczko cementowe,
resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosc czesci nalezy usunqc z catej powierzchni za
pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy
powierzchnie betonowqg wyrdwnac zaprawq cementowq, a nastepnie przetrzec, ale nie
wygtadzac. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, noSne, rowne i wolne od smoty, rakdw i rozwartych
rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowacé (zukosowac) zas
naroza odpowiednio zaokrggli¢. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaije sie kielnia z
zaokrgglonym narozem. Promien zaokrgglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia
mozna wykonac z zaprawy cementowej lub zastosowad prefabrykowane polistyrenowe
wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.

5.4. 1zolacje z emulsji i mas bitumicznych

5.4.1. Gruntowanie podtoza

Emulsja bitumiczna moze by¢ stosowana na podtozu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji
wykonuje sie za pomocq pedzla malarskiego, a w przypadku wiekszych powierzchni za pomocq
szczotki lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem. Nalezy tak dobra¢ czas naktadania emulsji,
aby zdazyta wyschng¢ przed opadem deszczu. Przy cieptej, sucheji wietrznej pogodzie emulsja
wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w przypadku chtodneji wilgotnej pory roku czas
schniecia wydtuza sie znacznie. W zbiornikach zamknietych i wilgotnych wyschniecie emulsji
nalezy umozliwi¢ poprzez zapewnienie odpowiedniej wentylacji. Podtoza suche i chtonne nalezy
najpierw zagruntowacé. W tym celu, w zalezno$ci od stopnia chtonnosci podtoza, nalezy
wykonaé we wtasnym zakresie rozciehczenie emulsji wodqg w stosunku objeto$ciowym 1 : 10.

Po pracy narzedzia nalezy sptukac¢ czystqg wodg, a nastepnie wysuszyé. Zuzycie emulsji jako
warstwy gruntujgcej zalezy od stopnia chtonnosci podtoza nie powinno by¢ mniejsze niz

400-500 g roztworu/m?2.

Emulsja nie tqczy sie z metalami niezelaznymi, takimi jak np. aluminium i cynk. Emulsji nie nalezy
stosowac na zamarznietym podtozu. W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu,
nalezy unika¢ silnego nastonecznienia, a takze suchego podtoza. W przypadku suchej i cieptej
pogody fj. powyzej +28°C lub w pomieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke

przykry¢ wilgotng tkaning ptdécienng, np. po workach.

5.4.2. Wykonanie izolacji powtokowej

Przygotowanie masy bitumicznej do wykonania izolacji nastepuje przez dodanie do
komponentu ptynnego masy bitumicznej komponentu proszkowego i wymieszanie za pomocq
wiertarki z natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w
oryginalnym pakowaniu sg dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy
przestrzegac¢ podanego na pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego
materiatu wynosi 1 do 2 godzin. Nanoszenie masy bitumicznej moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu powtoki gruntujgcej. Bitum nanosi sie za pomocg gtadkiej kielni.

Naktadanie uszczelnienia z masy bitumicznej nastepuje w co hajmniej 2 procesach roboczych.
Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie
uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia
spietrzonqg (napierajgcq) wodq przesgczajgcg sie i wodg gruntowq przed drugim procesem
roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajgcq z siatki z polipropylenu. Masa osigga swoje
ostateczne wtasciwosci po petnym zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pdzniej mozna przystgpic
do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego.
Nalezy uwazaé, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona
réwniez pozostaé na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypac bezposrednio na
stwardniatqg izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku siinego

nastonecznienia nalezy roboty izolacyjne, zgodnie z ogdinymi zasadami sztuki
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tynkarskiej, wykonywac wczesnym ranem lub péznym wieczorem albo stosowac

zacienienia.

Uszczelnianie przej$¢ rurowych powinno by< wykonywane w potgczeniu z zastosowanym
systemem izolacyjnym. Uszczelnienia przeciwko wodzie nie wywierajgcej cisnienia izolacje z
masy wraz z zatopiong wktadkg wzmacniajacq z siatki z polipropylenu naktadana jest na staty
lub ruchomy kotnierz konstrukcji rurowe;.

Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych i potgczeh mozna trwale wykonac systemowq tasmqg
izolacyjng naklejong na krawedziach szczeliny masg bitumiczng i pdzniej tgczonq z izolacjq
powierzchniowq. Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie $wiezym nastepuje poprzez
pomiar ilosci zuzytego materiatu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W przypadki recznej
obrébki materiatu nie mozna wykluczy¢ odchyleh od normatywnej grubosci naktadanej
warstwy. Pomiar grubosci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie z normg DIN 18195-
3 wydanie 2000-08, nastepuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na kazdych
100 m2 uszczelnianej po-wierzchni.

5.5. Izolacje papowe

5.5.1. Gruntowanie podtoza
Gruntowanie podtoza wykonac¢ zgodnie z pkt. 5.5.1. Materiat gruntujgcy nalezy stosowac
zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

5.5.2. Izolacje z pap termozgrzewalnych

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznac sie ze
stanem podtoza, dokona¢ pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢
poziomy osadzenia wpustdw, przepustdw, wielkos¢ spadkdw izolowanych powierzchni oraz ilosé
przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowad roztozenie poszczegdinych
pasdw papy. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatdw.
Sprawdzi¢ czy wstega papy jest bez dziur, zataman, naderwan, ma proste krawedzie i
rébwnomiernie roztozong mase asfaltowq. Wierzchnia strona papy powinna mieé réwnomiernie
roztozong posypke gruboziarnistg, wzdtuz jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy
asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty posypkq, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego.
Spodnia strona papy powinna by¢ pokryta folig z tworzywa sztucznego.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz: 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych
mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach
ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢
prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia,
podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia wpustdw, przepustdw, a takze od wstepnego
wykonania obréobek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe.
Pasy papy nalezy uktadac réwnolegle do dtuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z
zachowaniem zaktaddw zgodnych z kierunkiem spadkéw. Przed utozeniem papy nalezy jq
rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem
zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwdch kohcdw do srodka. Miejsca
zaktaddw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy
podgrza¢ palnikiem i przeciggnac¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci
zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza
oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym
powolnym i rbwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje te czynnosé, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowe]j o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy
wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, Uzywajgc watka
dociskowego z silikonowq rolkq. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie
wyptyw masy o Zgdanej szerokosci.
Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobqg na zaktady:

e podtuzny 8 cm,

e poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody Zaktady nalezy
wykonywac ze szczegdlng starannosciq . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy

sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane nalezy
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podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. W poszczegdinych warstwach
izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie tak aby zaktady (zarébwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé
zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikdw uktadanych paséw papy
lezgcych na spodzie zaktadu pod kgtem 45°.

5.5.3. Akcesoria do pokry¢ z pap
Akcesoria jak listwy dociskowe, kliny naroznikowe, kotki mocujgce i watki dylatacyjne stosowac
zgodnie z instrukcjqg producenta wybranego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakoSci
Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z
aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majq
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych. Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogdine"” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie ocieplenh oblicza sie w metrach kwadratowych.

Dylatacje obmierza sie w mb. Zasady obmiarowania wedtug pkt. 4 Zatozen szczegdtowych
Rozdziatu 6 Izolacje KNR 2-02 Konstrukcje budowlane.

7.3. Ogdine wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce izolacji okresla sie na podstawie dokumentacii projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora hadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdine" pkt 8.

8.2. Odbidér podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacig

Roboty uznagje sie za zgodne z dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) wg
pkt. 6 ST daty pozytywny wynik

8.4. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowanie podtoza,
- prawidtowos$¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- szczelno$¢
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine zasady dotyczgce podstaw ptatnosci
Ogdlne zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na

rozdzieranie
PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu
PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodq
skaningu mechanicznego
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.
PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkdw. Metoda badania nie palnosci
materiatdw budowlanych
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
prébki.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badanh.
PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 2002, 9003, 2004 Normy dotyczqce systemdw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcije

1. Instrukcje montazu materiatdw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdinych
producentdw

2. Norma DIN 18195, cze$é 1 do 6, wydanie:2000-08

3. Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego,

Warszawa, 2005.

4. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa

1997
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5. KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych zadaszenia sceny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i montazu stalowej konstrukcji zadaszenia sceny.

Stupy konstrukciji nosnej z rur 200/8 mm ze stali R35.

Zakotwienie w stopach przy pomocy kotew @ 24 mm (5 szt na jeden komplet stupow).

Kotwy ze stali gatunku 34 GS (lub wyzszej) potgczy¢ ze zbrojeniem stopy fundamentowe.
Blacha podstawy ze stali St13S o grubosci 20 mm.

Potgczenie stupdw z blachg podstawy spoing a=5 mm .

Pod podstawg wykona¢ polewke z zaprawy cementowej.

Potgczenie kratownicy nosnej ze  stupami przy pomocy blach wspornikowych 12 mm
spawanych do stupdw elekirodami ER 345 (spoiny a= 5 mm)

Sworznie tqgczqce kratownice z blachami wykonac¢ ze stali $t3S o srednicy 30 mm .

Montaz kratownicy wykona¢ w taki sposdb, zeby byto mozliiwe poziome przemieszczenie
weztdéw podporowych kratownicy.

Kratownica poprzeczna nosna wykonana z rur bezszwowych 88,9/ 4 m gatunku R35 bez szwu.
Krzyzulce z rur 63,5 / 4 . Potqczenia spoinami a =2,5 mm.

Kratownice tukowe wykonac z rur bezszwowych gatunku R35 o Srednicach 80/5i 51/ 4 mm
Montaz kratownic tukowych wykona¢ przez spawanie srodkowych odcinkéw kratownic do
wrebdéw blach podporowych po ich wytrasowaniu i rozmieszczeniu na kratownicy nosnej wg
planu rozmieszczenia kratownic . Przy ustalaniu miejsca spawania blach stosowacé szablon lub
wzornik z naciggnietej linki

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowaq, SSTi poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane goftowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.

szeroko$ciach 160-700 mm i dtugosciach:

- dla gruboscido 6 mm —6,0m

- dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg

- do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.
24



- Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdw z blach a szczegdinie blach weztowych zaleca sie
stosowanie blach grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w
kregach o masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okrggte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sie o dtugosciach:

—przy Srednicy do 25 mm -3-10 m

-przy Srednicy o 25 do 50 mm - 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sq jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okrggte).

Produkuije sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci S10S, St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do é m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcdwki i pretéw powinna by¢ bez
pekniec, pecherzy i naderwan.

-Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sq pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg

dopuszczalne jezeli:

- mieszczq sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcdwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla

walcdwki o grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

-znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

—-numer wyrobu lub partii

-znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukciji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, Se
usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementdw farbg na elemencie.

2.2. tgczniki

Jako tgczniki wystepujq: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elekirod otulonych EA-146 wg PN-91/M -69430. Zastepczo moSna stosowad elekirody
ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sq to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcii
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

-zaswiadczenie jakosci

-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
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(1) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $rednio doktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8l

dla Srednic powyzej 16 mm — 5.6l

* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

e wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M -85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002

* wtasno$ci mechaniczne wg PN-82/M -82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998

(4) podktadki okrggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M -82009

(6) podktadki klinowe do ceownikdéw wg PN-79/M -82018

Wszystkie tqgczniki winny by¢ cechowane: ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtowkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg SST 8 niniejszej specyfikacii.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zZurawiami.

Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy<¢ weiggarek lub

wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocqg zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposdb
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by< w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktadaé¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiac powstate w
czasie fransportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktadac w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowad w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

(3) tgczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowad w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otwordw na Sruby,

-zgodnosci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.
- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzeh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do fransportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukciji nalezy uzywac zurawi, weiggarek, dzwigdw,
podnosnikow i innych urzgdzeh. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.

* Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjqg.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

-spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych o



-sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i

przeciw pozarowymi, zabezpieczone od wptywodw atmosferycznych, oSwietlone z
dostateczng wentylacjq.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potgczen na Sruby

Do scalania elementdw nalezy stosowac dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas fransportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, naciekdw i
rozpryskdw metalu po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczqce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotdw

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i
wykonania potqczen wedtug zatgczonej tabeli.

5.3.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywad
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nie ukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg
od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosc spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejszq:

0 5% — dla spoin czotowych

o0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg
sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq pekniecia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

-obrdbka spoin

- przetopienie grani

-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem,

natomiast pekniecia, nadmierng ospowatose, braki przetopu, pecherze nalezy
usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potgczenia na Sruby

- dtugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, Se gwint nie powinien

wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

-nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie
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przylega¢ do tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru.

-Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow,
ktére zapewniq osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiardw konstrukgcji. Kolejne elementy mogqg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potgczenia wykonywac wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosc i stan srub fundamentowych oraz
reperdw wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnac wyniki pomiardw z wymiarami projektowymi przy czym odchyftki nie
powinny przekraczac¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

stupa

rzedna fundamentu rozstaw Srub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0

na podlewce do 10.0

5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcii

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi feoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/75l

4 wygiecie belki lub /750 lecz nie wiecej

wigzara nig 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Konftrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sq:

Dla pozycji B.07.00.00 - masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajqg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki fechniczne dostawy.

PN-91/M -69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M -69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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6. ZABEZPIECZENIE ANTYKORZYJNE KONSTRUKCJI STALOWEJ
1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji
stalowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu

powtokami malarskimi elementdw konstrukcii stalowej zadaszenia sceny

i obejmujqg:

a) odttuszczenie konstrukcji przed czyszczeniem

b) przygotowanie powierzchni do malowania do stopnia czystosci wg ISO 8501-1i 2.
Wymagane przygotowanie powierzchni.

c) nanoszenie powtoki malarskiej o zroznicowanej grubosci w zaleznosci od przyjetego systemu
zabezpieczenia stali. Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie wszystkich warstw
malarskich ma miejsce na budowie.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrdb lakierowy
po zmieszaniu sktadnikdéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

1.4.2 Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzgcy powtoke kryjacg, ktora
spetnia przede wszystkim funkcje ochronna.

1.4.3 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powtoki
gruntowe wykazujgce zdolnos¢ zapobiegania korozji metali, dzieki zawartos$ci w
powtoce sktadnikdw hamujgcych procesy korozji podtoza.

1.4.4 Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z
kubka (Forda 4) o $rednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.5 Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii natozone na podktad
gruntujgcy w celu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze
czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.6 Podktad gruntujgcy - warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu
jego zabezpieczenia.

1.4.7 Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu

pojawiajg sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w
powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu
cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze. W Polsce najczesciej
wystepuje latem i jesieniq.

1.4.8 Rozcienczalnik - lotna ciecz ktdéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii
w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.9 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane srodki
zwiekszajgce odpornos¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnose z
Dokumentacjqg Projektowq, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2.l. Zestaw malarski

Zastosowane przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjne konstrukciji
stalowych, wedtug zasad niniejszej ST sktadajgce sie z:

Systemu Powtokowego gdzie zatozono agresywnos$¢ Srodowiska C4 wg PN ISO 12944,

Klasyfikacje agresywnosci podano w ponizszej tabeli.
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Ubytek masy

na

jednostke

powierzchni / ubytek grubosci ( w

pierwszym roku )

Kategoria agresywnosci korozyjnej

Stal

niskoweglowa

Cynk

g/m? um

g/m?2

um

Na zewnatrz

Wewnatrz

C2
Niska

10- 1.3-
200 25

0.7-5

0,1-
0.7

Atmosfera o
niskiej
zawartosci
zanieczyszczen i
suchym
klimacie ( ob.

wigjskie).

Nie
budynki

wystepowad

ogrzewdne

gdzie moze

kondensacja
(magazyny, hale

sportowe).

C3

Srednia

200- 25-
400 50

5-15

0.7-
2,1

Miejska i
przemystowa
atmosfera
srednio
zanieczyszczona
SOo.

nadmorskie o

Rejony

niskim zasoleniu

Zaktady  przemystu
lekkiego o  wysokiej
wilgotnosci i z
zanieczyszczeniami

powietrza (browary).

C4

Wysoka

400- 50-
650 80

15-
30

2,1-
4,2

Rejony
przemystowe i
nadmorskie o
Srednim

zasoleniu

Zaktady chemiczne,
baseny kgpielowe,

stocznie.

C5-l
B. wysoka

(przemystowa)

80-
200

650-
1500

30-
60

4,2-
8.4

Rejony
przemystowe o
wysokiej
wilgotnosci
agresywnej
korozyjnie

atmosferze.

C5-M
B. wysoka

(morska)

80-
200

650-
1500

30-
60

4,2-
8,4

Rejony
nadmorskie o
wysokim
poziomie
zasolenia

atmosfery.
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Proponowany system malarski.

Systemu dla agresywnosci sSrodowiska C4 wg PN ISO 12944-5:2007

System malarski powinien spetnia¢ zatozenia projektowe jak na przyktad podane ponizej;

Zestaw nr 01

Na powierzchnie konstrukcji stalowych system E/Pur dla C4 wg PN ISO 12944 -5 :2007

System powtokowy GPS 2SS W
Nr [nm] (o] | T
k@f. Nazwa produktu [
m2/1]
7412 SigmaCover 256 100 63 6,3
7465 SigmaCover 435 100 63 6,3
7524 SigmaDur 520 Ral 9002 50 58 11,6

razem:

250 mikrometréw

Karty techniczne w zatgczeniu dokumentacji technicznej.

Dla uzyskania odpowiedniego zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przestrzegacd zaleceh

aplikacyjnych producenta zamieszczonych w kartach technicznych produktéw.

Koszty praktyczne zalezne sq od zuzycia , ktére nie jest zalezne od producenta farb, a gtéwnie

od warunkéw aplikacii i rodzaju konstrukgciji.

Orientacyjne wspoétczynniki strat aplikacyjnych wahajq sie w granicach od 1,55 do nawet 2,3.

Zuzycie teoretyczne farb naleiy powiekszyé o wspétczynniki witasciwe dla aplikatora

wynikajgce z jego doswiadczenia.

Czasy potrzebne do aplikacji systemu malarskiego nr 1 sq nastepujgce:

Powloke SigmaCover mozna przemalowac farbg SigmaDur po:

Tabela przerw miedzy warstwowych przy grubosci 100 um

dlaSigmaCover256, temperatur

SigmaCover 435, a powierzchni -5°C 5°C 10° 20° 30° 40

SigmaCover 456 C C C °C
przerwa 36 10 4 3 2 2

minimalna godz god god god god go
Z. z. z. z. dz.

przerwa bez  ograniczen pod  warunkiem, ze
maksymaln powierzchnia jest wolna od wszelkich

Zanieczyszczen

Tabela przerw miedzy warstwowych przy grubosci 100 um
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dla farb Sigmadur 520, temperatur
Sigmadur550, a powierzchni -5°C 5°C 10° 20° 30° 40
chlorokauczukowych, C C C °C
winylowych,  akrylowych i przerwa 72 24 16 8 5 3
alkidowych minimalna godz god god godz. god go
Z. z. z. dz.
przerwa bez ograniczen pod  warunkiem, ze
maksymalna :  powierzchnia jest wolna od wszelkich

zanieczyszczen

Uwaga: — powtoki hawierzchniowe wymagajg odpowiedniej miedzy
warstwy
— SigmaCover 256 nie pokrywac¢ farbami smotowo-
epoksydowymi

Tabela viwardzania:

Temperatura suchosc¢ petne

powierzchni fransportowa utwardzenie

-10°C 24-48 godz. 20 dni

-5°C 24-30 godz. 14 dni

0°C 18-24 godz. 10 dni

5°C 18 godz. 8 dni

10°C 12 godz. 6 dni

15°C 8 godz. 5dni

20°C 6 godz. 4 dni

30°C 4 godz. 3 dni

40°C 3 godz. 2 dni

Podczas naktadania i utwardzania nalezy zapewni¢ wtasciwg

wentylacje (patrz ark. 14331 1434)

Przydatnos¢ do stosowania po wymieszaniu sktadnikdw (przy

lepkosci roboczej)

10°C 16 godz.
15°C 10 godz.
20°C 8 godz.
30°C 5 godz.
35°C 4 godz.

Uwaga;
Podane czasy dotyczqg temperatury +20 °C, dia innych temperatur nalezy postugiwac sie
czasem z tabel.
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Materiaty musza posiadac¢ aprobate Techniczng IBDIM odpowiednia do stosowania w
danej strefie przy okreSlonych zagrozeniach korozyjnych. Wyklucza sie stosowanie farb
pigmentowanych otowiem.

2.3 Odcinki referencyjne.

Dostawca materiatdéw, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoru, powinien
zapewni¢ obecnos¢ swojego instruktora w czasie wykonywania odcinkéw
referencyjnych. Miejsce odcinkdéw referencyjnych wyznacza Inspektora Nadzoru.
Odcinki referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzetem zatwierdzonym do stosowania
na danym obiekcie. Wykonawca powinien w umowie z Dostawcq materiatéw zastrzec
prawo dochodzenia roszczen z tytutu ewentualnych strat poniesionych na skutek
koniecznosci wykonywania poprawek w okresie gwarancyjnym. Gwarancja Dostawcy
wobec Wykonawcy oraz Wykonawcy wobec Inwestora powinna dotyczy¢ stopni
zniszczenia (skorodowania, specherzenia, niszczenia, pekania) ustalonych wg

ISO 4628 (skorodowanie RiO, brak specherzenia, niszczenia, pekania) po

umowionym okresie (minimum 4-letnim) na odcinkach referencyjnych. Norma ISO
12944-7 podaje wytyczne zaktadania i nadzoru nad powierzchniami

referencyjnymi. Udzielenie gwarancji wymaga:

-okreslenia warunkéw eksploatacii powtoki malarskiej

-prowadzenia dokumentacji wykonywanych robot

-ustalenia dopuszczalnych zmian powtoki w funkcji czasu

Dostawca materiatéw, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoru ,

powinien zapewni¢ obecnos¢ swojego inspektora w czasie wykonywania odcinkéw
referencyjnych. tgczna grubos¢ naniesionych powtok na odcinkach referencyjnych
moze by¢ wieksza od projektowanej co najwyzej o 25 um. llos¢ powierzchni
referencyjnych 3; powierzchnia powierzchni referencyjnych 3 mz.

2.4 Wymagania

Materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom okre$lonym w Aprobacie Technicznej
IBDIM.

2.5 Sktadowanie materiatéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywac w magazynach zamknietych,

stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce
przepisom dotyczgcym magazyndw materiatdw tatwo palnych zgodne z normg PN-
89/C-81400. Temperatura wewnagtrz pomieszczenh magazynowych powinna wynosi¢
+5-30°C, a wilgotno$¢ O - 90% RH.

3 SPRZET

3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu i narzedz recznych

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robot i bezpieczenstwa zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robof.

3.2 Odftuszczanie konstrukcji stalowej

Usungc¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie sptukac¢ doktadnie wodqg i wysuszyC. (PN-EN ISO 12944-4).

3.3 Sprzet do czyszczenia konstrukgji

a) Czyszczenie strumieniowo-§cierne powierzchni stalowych, z uwagi na
konieczno$¢ przygotowania powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzié
mechanicznie, urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-sciernym dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostepnych, o
niejednolitych ptaszczyznach ( krawedzie blach), w miejscach

siinych wzeréw korozyjnych nalezy dodatkowo stosowac sprzet reczny (mtotki,
iglice).

Sprzet do czyszczenie strumieniowo-sciernego oraz do przedmuchiwania lub
odkurzania powierzchni musi zapewniac strumien odoliwionego i suchego
powietrza

b)Oczyszczanie reczno — mechaniczne do $t2 — staranne skrobanie oraz szczotkowanie przy
uzyciu szczotek

3.4 Sprzet do malowania

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej ttokowa) o przetozeniu

min. | :60, pedzel, watek w zaleznosci od instrukcji producenta.

Urzgdzenie musi by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe
ustawienie parametréw matowania natryskowego (Srednica dyszy, gestosc

materiatu, ciSnienie) nalezy przeprowadzac na prébnych powierzchniach i
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uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

4 TRANSPORT

4.1 Transport wyrobdw lakierowych i rozcienczalnikow

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikdw winien odbywac sie z
zachowaniem obowigzujgcych przepisdw o przewozie materiatdw niebezpiecznych
okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonania robot

5.1.1 Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt
technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego okreslajgcy:

* rodzaj materiatéw z uwzglednieniem wymogdw podanych w pkt. 2 niniejszej SST,
e grubosci warstw,

* wymogi odnosnie przygotowania powierzchni,

» potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, ze udzieli Wykonawcy gwarancji co
najmniej 4-letniej na odcinki referencyjne, wykonane pod Jego nadzorem.
Odcinki referencyjne bedqg wykonane doktadnie wedtug projektu technologicznego,
zwtaszcza w zakresie stosowanych grubosci farb. Gwarancja dotyczy stopnia
skorodowania Ri O, stopnia specherzenia, tuszczenia i pekania O wg ISO 4628.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacii
i harmonogram robot uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

5.1.2 Dokumentacja robot

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robot malarskich,
ktérym odnotowuje codziennie w okresie nanoszenia powtok:

 date i godzine czynnosci,

¢ lokalizacje obszaru malowania i rodzaj materiatu nanoszonej warstwy,

e temperature i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robot malarskich
z odniesieniem do punktu rosy,

« wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg ISO 8504-3,

* wyniki oceny zapylenia wg. ISO 8502-3

* wyniki oceny zattuszczeh wg.PN-70/H-97052

* podpis pracownika Wykonawcy wykonujgcego w/w pomiary.

Dziennik powinien zawiera¢ rubryki pozwalajgce na na wpisanie:

¢ wynikdbw pomiaru grubosci warstw po wyschnieciu,

e wynikdw pomiaru przyczepnosci,

e obmiaru robot,

* potwierdzen Inspektora Nadzoru.

5.2 Zakres wykonywanych robot

5.2.1 Wykonanie rusztowan

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania projektu technicznego rusztowan

i przedtozenia Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

5.2.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

Przed rozpoczeciem czyszczenia konstrukciji konieczne jest stosowanie

zabezpieczeh zapobiegajacych przedostawaniu sie produktdw oczyszczania i farb

(W wyniku malowania) na przylegty teren poprzez rozpiecie folii

lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowanych elementow.
Powierzchnie nalezy oczysci¢ do stopnia czysto$ci wg. zalecen branzy architektura wg ISO 8501-
1 lub ISO 8501-2. Sposdb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on
jednak gwarantowac uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Chropowato$é powierzchni do malowania wg ISO 8503-2
powinna by¢ dostosowana do rodzaju stosowanych zestawdw malarskich.
Wykonawca w zalezno$ci od mozliwosci wykonawczych i w uzgodnieniu z

Inspektora Nadzoru okresli wielko$¢ dziatek roboczych, majgc na uwadze

potrzebe zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potacii ochrone
wykonywanych zabezpieczenh antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu
powtok. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
malowaniem przy pomocy odkurzaczy przemystowych.
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5.2.3 Nanoszenie powtok malarskich

Inspektor Nadzoru moze zarzqdzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci
do podtoza, bgdz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci
robot.

5.2.3.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreSlonych w Instrukciji
stosowania farby. Warunki przeprowadzania prac malarskich okresla rowniez PN-
71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. Temperatura powietrza powinna byé

zawsze wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i

wilgotnosci. Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgty. Nalezy
przestrzega¢ wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta.

Nalezy przestrzegaé warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta naraSona w

czasie schniecia na dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i

sezonowata sie w warunkach podanych przez producenta.

Nalezy przestrzegac¢ czasu schniecia poszczegdlnych warstw oraz odstepdw czasowych do
nanoszenia nastepnej warstwy.

5.2.3.2 Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor

Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badanh kontro-nych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod

przewidzianych w odpowiednich normach.

Z materiatu malarskiego nalezy usung¢ btonke powstatg na powierzchni farby,

nastepnie doktadnie wymieszac by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie

rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowacé. W przypadku zgestnienia

materiatu malarskiego nalezy go rozciehczy¢ do wartosci lepkosci umownej

przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie producenta. W nadmiernie
zgestniatych wyrobach nalezy obnizy¢ lepkos$é przez umieszczanie pojemnikdéw z

farbg w kgpieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elekirycznych.

Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w

Inianej szmnacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszqg by¢ czyste, z droznymi

dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy.

5.2.3.3 Wykonanie podktadu gruntujgcego

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy

nanies¢ tyle warstw farby, aby otrzymad powtoke o trwatosci okreslonej dla danego
systemu. Czas schniecia kazde] powtoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sie wydtuza. Podktad gruntujgcy

nalezy szczegdlnie starannie naktada¢ w miejscach tgczenia elementéw

konstrukcji na spoinach, srubach i krawedziach. Przed natozeniem warstwy

gruntujgcej nalezy dodatkowqg warstwe farby natozyé na krawedzie, spoiny, sruby

itp.

5.2.3.4 Malowanie nawierzchniowe

Farbe nawierzchniowqg nalezy nanosi¢ do grubosci okre$tonej przez dany system zabezpieczen,
przestrzegajgc czasdw miedzy malowaniami podanych przez producenta. Przy nizszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sie wydtuza. W przypadku

dtuzszych przerw pomiedzy malowaniami powtoki nalezy odttusci¢ i zeszorstkowac.
Szczeliny w miejscach stykéw przed natozeniem, pierwszej warstwy

nawierzchniowej powinny by¢ wypetnione przy pomocy szpachlowek.

5.2.4 Uztkowanie powtok malarskich

Powtokom nalezy w czasie do nastepnego malowania lub petnego

wysezonowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opaddéw

atmosferycznych, kurzu i brudu.

5.3 Warunki dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg

duze zagrozenie dla zdrowia pracownikdw, nalezy wiec przestrzegac

ponizszych zaleceh odnosnie wykonywania prac:

Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki malarskie
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nalezy przestrzegac zasad BHP. Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon
roboczy i okulary ochronne.

Przy pracach zwigzanych z naktadaniem materiatdw malarskich nalezy
przestrzegac zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywad
ZywnoSci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy,

nie spozywac positkdw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia
farbq, tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z
mydtem, skére rak i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem
ochronnym.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jakosci materiatéw malarskich

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta.
Producent jest zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o

jakosci wyrobu- a na Syczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W
przypadku braku atestu. Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania
wykonane zgodnie z metodami badan okreSlonych w normach przedmiotowych i w
zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materiaty nie

spetniajgce wymogdw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowacé. Wykonawca ma
obowigzek kontrolowac lepkos¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenia sie nastepujgce wtasciwosci:

* wyglgd powierzchni - ocenia sie gotym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym przy zarbwce o mocy co najmniej 100W. Ocenia sie przede wszystkim
szwy spawalnicze, krawedzie, wzery.

« stopien czysto$ci wg.PN ISO 8501-1 i 2: 1996 - pordbwnanie z wzorcami

e obecnos¢ zapyleh wg. ISO 8502-3:1992; pordwnanie z wzorcami

* obecno$¢ zattuszczeh wg.PN-56/C-96022

¢ wyschniecie powtoki po myciu przed, malowaniem.

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie
pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.3 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegac¢ pod karem
poprawnosci uzytego sprzetu i techniki naktadania materiatu malarskiego oraz
przestrzegania zalecenh dotyczgcych warunkdw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo
wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzaciji powtok.
Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubos$ci mokrych powtok
poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powtok malarskich. Kontrola wynika z zaleceh normy PN-71/H-9"O 53 i
obejmuije:

* sprawdzenie stopnia wyschniecia warstwy poprzedniej

e zgodno$¢ odstepu czasu malowania

* wyglgd wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)
¢ grubos¢ powtoki na mokro

* sprawdzenie zgodnosci parametrow natrysku-z Instrukcjg Stosowania farby

6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu podktadu
gruntujgcego oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Badania przeprowadza
sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Konieczne jest po wyschnieciu kazdej warstwy:

* wykonanie oceny wyglgdu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekdw, wirgcen,
zmarszczen itd.)) metodyka omdwiona w punkcie 6.5.1;

e badan grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikow zgodnie z
ISO 12944-7) metodyka omdwiona w punkcie 6.5.2

* przyczepnosci do podtoza zgodnie z PrPN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95 -
metodyka omdwiona w punkcie 6.5.3 (jesli wymaga tego Inspektor Nadzoru, przy
wymalowaniach prébnych sprawdzajgcych kompatybilnos¢ farb lub w razie
watpliwosci).

6.5.1 Ocena wyglgdu powtoki

Ocene wyglgdu dokonuije sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Powtoki nie powinny mie¢ zmarszczen, zaciekodw, kraterdw, specherzen,
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niedomalowan, obcych wirgcen. Powtoki nawierzchniowe powinny mie¢ wymagany
kolor i potysk.

6.5.2 Pomiar grubosci powtok

Pomiar zgodnie z ISO 2808:1997.

Miejsca pomiaréw na elementach stalowych nalezy wybiera¢ zgodnie z EN 10238.
Do pomiaru uzywa sie przyrzadu miernika elekiromagnetycznego z czujnikiem
infegrainym lub na przewodzie.

Miemik kalibruje sie powierzchni gtadkiej zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808,

Do kalibracji uzywa sie wzorcdw o grubosci zblizonej do zatozonej grubosci
powtoki malarskiej.

Wyniki pomiardw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetniac wymaog, aby
wyniki pomiardw wykazywaty warto$¢ powyzej 0,8 wartosci nominalnej a najwyzej
20% pomiarow moze mie¢ warto$¢ ponizej 0,8 warto$ci nominalnej. Maksymalna
grubos¢ nie moze by¢ wyzsza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Ograniczenie

to nalezy wzig¢ pod uwage przy planowaniu renowaciji powtok bez usuwania
starych wymalowan. llo$¢ punktdéw pomiarowych w zaleznosci od wielkosci
powierzchni powinna by¢ nastepujgca:

Wielko$¢ powierzchni w m2 Liczba punktéw

pomiarowych

Do 200 15

201-1000 25

1001-2500 35

2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy $redniqg arytmetycznq z tfrzech pomiardéw na
powierzchni kota o srednicy 10 cm.

6.5.3. Przyczepno$¢ powtok

Dla powtok o grubosci do 250um. mozna stosowac metode siatki nacie¢ wedtug
ISO 2409. Dla powtok o grubosci do 120um. stosuje sie néz o odlegtosciach
miedzy ostrzami 2mm, dla powtok od 120-250um o odlegto$ci 3mm. Stopien
zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi powyzej nie powinien by¢ wyzszy niz 3
dla powtok o dobrej przyczepnosci, ktére mogg pozostac.

Dla powtok twardych (np. wiekszo$¢ powtok epoksydowych) ze wzgledu na
trudnosci wtasciwego naciecia ich do podtoza wedtug powyzej podanej metody
wygodniej jest stosowac naciecia krzyzowego pojedynczym ostrzem wedtug ASTM
3359-95.

Dwa naciecia o dtugosci 40mm dokonuje sie pod kgtem 30-45°. Dopuszczanie
powinny by¢ stopnie powyzej 2A 1zn. strzepy odpadajgcej powtoki wzdtuz
przeciecia nie powinny by¢ wieksze niz |,6mm po kazdej stronie od

skrzyzowania linii.

Dla wszystkich powtok mozna stosowaé odrywowqg metode oznaczania
przyczepnosci wedtug ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklejaniu do
powierzchni krgzkdw stalowych o okreslonych wymiarach i pomiarze sity
potrzebnej do ich oderwania. Powtoki ktére mogq pozostac na powierzchni
powinny mie¢ warto$¢ przyczepnosci do podtoza i miedzywarstwowej powyzej 4Mpa.
Metoda ta moze zawies¢ dla powtok elastycznych lub miekkich (np. poliwinylowe
czy woskowe).

Po dokonaniu pomiaru nalezy uzupetni¢ zniszczong powtoke malarskg tq samg -
technologiq jakqg stosowano uprzednio przy malowaniu.

7 . OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest | metr kwadratowy oczyszczonej powierzchni, powtoki malarskiej
gruntujgcej oraz powtoki malarskiej nawierzchniowej na podstawie

Dokumentaciji Projektowej i pomiaréw w terenie. Powierzchnie powtoki
malarskiej nalezy okreslic z obmiaru powierzchni rzeczywistych.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, lub odbiorowi robot ostatecznemu, ktére sg dokonywany na
podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny wizualnej.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za | mzkonstrukciji pokrytej powtokg malarska nalezy

przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych robot na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robot obejmuje:
-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkciji,

-czyszczenie konstrukcii,

-wykonanie zabezpieczen zbierajgcych produkty czyszczenia,

-wywiezienie i utylizacja produktdw czyszczenia z domieszkami otowiu,

-wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,
-wykonanie niezbednych rusztowan wiszqgcych i stojgcychiich przektadanie,
-przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikaciji,

-dostosowanie sie do warunkdw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegolnymi operacjami (warstwami),

-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko,
-zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw
atmosferycznych,

-demontaz rusztowan i usuniecie ich,

-zapewnienie odpowiednich warunkdw przechowywania materiatéw malarskich,
-zabezpieczenie odpowiednich warunkdw bezpieczenstwa i higieny pracy,

-ochrona urzgdzenh obcych znajdujgcych sie w poblizu, w czasie czyszczenia i malowania,
- wykonanie probnych powtok malarskich, uporzgdkowanie miejsca robot,

- utylizaciji ewentualnych odpaddw i pozostatosci.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozciehczalniki. Metody badan.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokryé w
wyniku dziatania czynnikdw atmosferycznych.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢ w
wyniku dziatania czynnikdw atmosferycznych

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.
PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci.

ISO 8502-3 Ocena pozostatosci pytu na powierzchni do malowania -
metoda tasmy samoprzylepnej

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogdlne wytyczne.

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogdlne wytyczne.
ISO 4628-1 do 5 Farby i Lakiery.
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7. POSADIKI

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot .

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogag miec miejsce tylko w
przypadkachmatych prostych robdt i konstrukciji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
drewnianego podestu sceny:

- Gtéwne belki nosne podestu wykonac z bali 140/ 200 mm ( 3 szt) .

- Legary poprzeczne z bali 100/140 mm.

-Deski podestu gr. 50 mm o szer. nie wiekszej od 120 mm , montowac z przerwami dystansowymi
3-5mm.

- Deski krawedziowe sceny z bali 100/220mm.

-Wszystkie elementy wykonac z drewna debowego.

- Impregnacja drewna cisnieniowa w  wytwdmi elementéw. Przed zabudowaniem drewna
ponownie wykona¢ impregnacje powierzchniowqg Srodkami oleistymi do zastosowanh
zewnetrznych , a po zabudowaniu zabezpieczy¢ miejsca przeciel.

- Wszystkie styki drewna z betonem lub stalqg izolowa¢ papg asfaltowq.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatdw, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wykonanie podtogi oraz jej odbidr.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi norma oraz okresleniami
podanymi w ST-0 ,Wymagania ogdlne" .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$c¢ z
dokumentacjg projektowq, STi poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce
robét podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne" .

Podest z drewna debowego, nalezy wykonac¢ zgodnie z projektem.

1.6. Dokumentacja robét

Konstrukcja podtogi zapewnia mozliwo$¢ wentylacii przestrzeni pod podestem.

Legary stanowigce podktad ,pod posadzke z desek powinny by¢ ze

wszystkich stron nasycone dopuszczonym do stosowania oleistym preparatem impregnacyjnym.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonywania robdt podtogowych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowanqg normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

2.2. Wszelkie materiaty do wykonania podtdég powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Deski podtogowe powinny by¢ wykonane z tarcicy debowej ogdlnego przeznaczenia | klasy
nie . Szerokos¢ desek powinna wynosi¢ nie wiecej 120 mm.

Deski podtogowe powinny; by¢ tak obrobione, aby strona odrdzeniowa tarcicy stanowita
powierzchnie spodnig deski.

Wilgotnos¢ desek nie powinna przekraczac 14%
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Legary poprzeczne z bali 100/140 mm. z listew,

Wilgotnos$¢ drewna legardw nie powinna by¢ wyzsza niz 18%;

Do przybijania desek do legardw powinny by¢ stosowane gwozdzie o dtugosci rownej 2,5-3
krotnej grubosci desek.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania ogdine" pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robdt podtogowych nalezy stosowac:

Narzedzia reczne i mechaniczne niezbedne do wykonywania prac w drewnie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano ST-0,,Wymagania ogdlne" pkt 4
4.2, Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdw do wykonania podestu nie wymaga specjalnych srodkdw i urzgdzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy ¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich
uszkodzenie i zamokniecie.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zadaszonych,
zabezpieczonych przed opadami .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST-0 ,, Wymagania ogdline”.

5.2. Warunki wykonania robét

Belki no$ne, legary i deski podtogowe powinny by¢ ze wszystkich stron nasycone
dopuszczonym do stosowania preparatem impregnacyjnym.

Potgczenia legardw na dtugosc nalezy wykonaé na naktadke prostg lub skosna. Ztgcza
sgsiednich legardw powinny by¢ przesuniete wzajemnie o co najmniej 0,5 m.

Legary powinny by¢ unieruchomione przez zaklinowanie przy $cianach, konce legaréw oraz
Kliny .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Odbiér materiatow

Odbidér materiatdéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbidér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w

budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakohczonych przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisdw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatéw § dokumentacjq techniczng oraz wiasciwymi
normami.

Materiaty, w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzgce
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.3. Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robét posadzkowych

6.4. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzki z
dokumentacjqg

projektowq i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera
wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét oraz innych robdt ,,zanikajgcych'.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-0 ,,Wymagania ogdine.

7.2.1asady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokonanych bezposrednio na
gruncie pomiardw, przyjmujac wymiary w $wietle scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastrow, fundamentdw i innych elementdw
wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacijq a stanem faktycznym
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powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Powierzchnie oktadzin okresla sie wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 .

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciv

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt 6.2. niniejszego
opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjq i STizezwoli¢ do przystgpienia do robdt podtogowych.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspekfor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2.1. Odbiér podktadu

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony nastepujgcych fazach robdt:

-po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

-podczas uktadania podktadu,

-po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na
prébkach kontrolnych.

Odbidr powinien obejmowad;

-sprawdzenie jako$ci materiatdw

-sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest
ona wymagana,

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

8.3. Odbidr czeiciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robdt. Odbioru
cze$ciowego robét

dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdt.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach iich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawqg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jeSeli
umowa takg forme przewiduje.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,,Wymagania ogdine" pkt
9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcqg za wykonane roboty posadzkowe moSe
by¢

dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich kohcowym odbiorze lub
etapami

okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czeSciowego roboft.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcq nastepuje po
dokonaniu

odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty posadzkowe obejmujaq:

- robocizne bezposredniq wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatdéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robdt z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny.

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszgcych takich, jak np. osadzenie
elementédw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce,

os$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych podtdg, wykonanie
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zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdw, zuzyie energii elektryczneji wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszqg zostac szczegdtowo ustalone w
umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13813:2003 - Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogdlne (kod B-
00.00.00.), wydanie OWEOB Promocija - 2003 rok

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | cze$é 4, wydanie Arkadly -
1990

rok

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes$¢ B zeszyt 5
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8. SLUSARKA (stalowe schody zewnetrzne sceny)

1.

1.1.

Wstep
Przedmioft SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru stalowych schodéw zewnetrznych i stalowych balustrad .
Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robdt objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie montazu prefabrykowanych schodéw stalowych oraz balustrad

Schody o konstrukcji stalowej mocowane do Sciany boczne] sceny i fundamentu
betonowego. Stopnie prefabrykowane z elementédw azurowych stalowych ocynkowanych.

Policzki i balustrada stalowa malowana —jak elementy konstrukcyjne zadaszenia.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjq projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002).
2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie tak jak konstrukcja stalowa zadaszenia.
2.3. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otwordw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwdmi,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzenh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.5. Schody stalowe prefabrykowane
Wbudowaé nalezy schody kompletnie wykonczone ocynkowane na gorgco.
3. Sprzet
Do wykonania i montazu moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy< przed uszkodzeniem.
Elementy mogqg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratqg statecznosci.
5. Wykonanie robét
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- mozliwos¢ mocowania elementdéw do Scian,
- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inzynierq.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach i fundamencie
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5.5.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdéw za pomocqg kotkdéw
rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

Powtoki _malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, rys i odpryskdw i

spetnia¢ wymagania podane dla robdt malarskich .

Kontrola jakosci

.Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢é na podstawie

6.2.

zatgczonych zaswiadczeh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami pahnstwowymi.

Badanie gotowych elementdw powinno obejmowad:

6.3.

- sprawdzenie wymiardéw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego
(ocynk), potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
1 przeprowadzonych badah nalezy sporzqgdzié protokdt odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

10.

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementdw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentaciq.
Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowq robdt jest ilos¢ m?2 elementdw zamontowanych llos¢ robdt okresla sie
na podstawie projekiu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowq jest 1 mb.

Odbiér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgeych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i é.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwiqgzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorqco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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9. POKRYCIE ZADASZENIA | SCIAN

1. Zadaszenie oraz Sciane tylnig i $ciany boczne z materiatu typu ciezkiego 700gr/m2 -
9200gr/m2 ,powlekanego PCV obustronnie .

Wytrzymato$é na rozrywanie — EIN ISO 1421.
Temperatura uzytkowa — od + 70°C do - 35°C.
Odporna na dziatanie promieniowania UV.
Materiat niepalny.

Kolor jasnoszary, np. RAL 7040

2. Na poszycie zalecana jest plandeka PCV sktadajgcg sie z 3 czesci z uwagi na duzg wage
plandeki w cato$ci, co utrudnia jej zaktadanie , a po drugie zwieksza jej odpornosci na
porywy wiatru. Przy plandece trzyczes$ciowej srodkowy segment poszycia ma

mozliwos¢ "oddychania” tzn. wypuszczania nadmiaru powietrza spod zadaszenia.

3.Mocowanie plandeki do konstrukcji stalowej za pomocq spandora .

Sciany boczne mocowane do gémego pasa kratownicy .Pokrycie dachu mocowane do
dolnego pasa kratownicy.

Mocowanie dolnych krawedzi plandeki scian do deski krawedziowej sceny i $ciany za
pomocg haczykdw.

4.0Okucia do mocowania plandeki ocynkowane,
- rozstaw - w $cianach co 30 cm,
- pokrycie zadaszenia -co 15cm,

5. Plandeka PCV przewidziana jest jako dostawa indywidualna dostosowana do parametrow

konstrukcji zadaszenia. Plandeka winna mieé wszystkie niezbedne wzmocnienia i akcesoria
potrzebne do jej montazu.
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10. NAWIERZCHNIE UTWARDZONE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru drog i chodnika .
1.2. Zakres stosowania SST .
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zZlecaniu i realizaciji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST .
Istniejgcg nawierzchnie betonowqg w miejscach uszkodzonych uzupetni¢ i naprawic.
Wokot sceny projekiuje sie nawierzchnie betonowq
- ptyta betonowa gr.10 cm, ze spadkiem na zewnatrz,

( zdylatowa¢ i podzieli¢ na pola nie wieksze niz 6,0 x 6,0 m)

- podsypka piaskowa zageszczona gr.min.20 cm,

Chodnik projektowany szer. 3,0 m z obrzezami zewnefrznymi :
- kostka betonowa gr.6,0 cm,

- podsypka cementowo - piaskowa gr.3,-4 cm,

- podsypka piaskowa zageszczona gr.20 cm,

1.4. Okreslenia podstawowe .

1.3.1. Okredlenia stosowane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.3.2. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodqg wibroprasowania
produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze
sobqg w fazie produkdcji.

1.4. Ogdine wymagania dotyczgce robdt:

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za joko$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjq projektowq, SSTi poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Kostka betonowa brukowa wg BN-8016775-03.01/02

Uzyta przez wykonawce do wykonania nawierzchni betonowa kostka brukowa musi
posiadac atest wydany przez Instytut Badawczy Drog i Mostow lub Instytut Techniki Budowlanej
w zakresie :
- wyglagdu zewnetrznego - ksztattu wymiarow
- wytrzymato$ci na uciskanie
- nasigkliwosci
- odpornosci na dziatanie mrozu
- Scieralnosci

Wydany atest powinien okresli¢ zgodno$¢ wymienionych wyzej cech technicznych z
wymaganiami podanymi w normach : PN - 88/B-06250 , PN - 84/B-04111 ; BN —80/6775-03/01 , BN
—80/6775-03/02 i normy niemieckiej DIN 18501 .

Dopuszczalne odchytki wymiardw kostki :

e grubos¢ : £ 5 mm,

e wymiary wrzucie : £ 3 mm .

2.2. Piasek na podsypke.

Piasek Srednioziarnisty fub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04.

2.3. Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa do wypetniania spoin wg PN-90/B-14501

3. Sprzet.
Uktadanie elementdw recznie. Zageszczenie podsypki oraz wibrowanie utozonego
umochienia zageszczarkg ptytowa.

4. Transport

Materiaty mogq by¢ przywozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ruchu drogowego. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
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5. Wykonawstwo .

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.

6. . Kontrola jakosci.

6.1.Kontmla jakosci materiatow.

Wbudowane materiaty muszg spetnia¢ wymagania zawarte z pkt. 2 niniejszej SST.
Zastosowana kostka powinna posiadac atest ITB kwalifikujgcy do stosowania w
budownictwie.

6.2. Kontrola jakosci wykonania. .

* Stopien zageszczenia podsypki nie mniejszy niz 0,97, okreslony zgodnie z normq, PN-88/B-
04481,

eDoktadno$¢ wykonania powierzchni chodnika kontroluje sie tatg, 3 metrowa. Najwieksze
zagtebienie pod tata nie moze przekraczac 3 cm .

* Szeroko$¢ spoin pomiedzy elementami max. 3 mm. Spoiny winny by¢ zalane zaprawq,
cementowa na petng, grubose elementdw.

7. Obmiar robét
Jednostkg, obmiaru jest ( m2) powierzchni umocnienia.
* llo$¢ robdt zostata okreslona w przedmiarze robdt.

8. Odbiér robét
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania,
a wykonawca wykona je na koszt wtasny w wyznaczonym terminie.

9. Podstawa ptatnosé .

Podstaw, ptatnosci za wykonanie tych robdét jest przyjecie ich przez Inspektora.
Cena jednostkowa obejmuije :

e Zakup materiatéw i dostarczenie na miejsce wbudowania

¢ Wykonanie chodnika ,

¢ Wykonanie niezbednych badan.

10. Normy:

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdég, ulic,
parkingdw i torowisk framwajowych. Wspdine wymagania i badania.

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdég, ulic;
parkingdw i torowisk framwajowych. Wspdlne wymagania i badania

BN-87/1677-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
BN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne . Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehnego.
PN-80/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-88/B-0448 Grunty budowlane. badanie prébek gruntu.

08.03.00. ELEMENTY ULIC

08.03.01. Krawezniki betonowe.

08.03.02. Obrzeza betonowe.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wbudowaniem kraweznikdw i obrzezy betonowych .

1.2. stosowania SST.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jaoko dokumentacija przetargowa i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjami.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej SST obejmujg wymagania ogdlne
wspdlne dla robdt objetych nizej wymienionymi specyfikacjami.

D.08.03.0Z. Obrzeza betonowe.

1.4. Okreslenie podstawowe.

Chodnik - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone
wytgcznie do ruchu pieszego.

Obramowanie chodnikéw - umocnienie ich bocznych krawedzi, wykonane z kraweznikdw
obrzezy betonowych.

Koryto chodnika - wykop stuzgcy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika,
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podtuznym ii poprzecznym w planie pasa
chodnikowego.

Podtoze ziemne - grunt rodzimy lub nasypowy zageszczony, na ktdérym wykonuje sie tawe
(fundament) lub podsypke.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$ stosowanych materiatéw i wykonywanych robdét
oraz za ich Zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq, Szczegdtowq Specyfikacjg Techniczna,
oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Obrzeza betonowe.

* Obrzeza chodnikowe 8x30 cm, wg BN-80/6775-03.03,
* piasek gatunek 2 lub 3.

3. Sprzet.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy
uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Transport kraweznikéw, ptyt i obrzezy betonowych powinien odbywac sie w liczbie sztuk nie
przekraczajgcej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego $rodka transportu. Uktadanie
w/w ; elementéw betonowych na srodkach fransportu powinno odbywac sie w pozycii jakiej
bedg wbudowywane. Rozmieszczenie elementdw na sSrodkach transportu powinno by¢
symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o wymiarach przekroju

co najmniej 10 x 5 cm. Przewozone elementy nalezy zabezpieczyé przed przesuwaniem.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wbudowanie obrzezy.
5.1.1. Podsypka piaskowa.
Podsypka piaskowa powinna by¢ wykonana z piasku $srednio lub gruboziarnistego grubosci
3cm.
5.1.2. Ustawienie obrzezy betonowych.
Obramowanie chodnikdw z obrzezy wg pkt. 2.3., ustawionych na podsypce piaskowej
grubosci 3 cm po zageszczeniu. Obrzeze moze wystawaé pad poziom chodnika na wysokosé
25¢cm .

5.1.2.1. Niweleta podtuzna.
Niweleta podtuzna powinna by¢ zgodna z projektowana, niweleta chodnika.
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6.Kontrola jakosci robét.

6.1. Zakres badan.
* sprawdzenie cech zewnetrznych,
* sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét.

6.2 Sprawdzenie cech zewnetrznych.

a) ogledziny zewnetrzne:

Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys pekniec¢ i ubytkdw betonu o. fakturze z formy
lub zatartej. Krawedzie elementdw powinny by¢ rowne i proste.
b) sprawdzenie wymiaréw:

Pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowq.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe kraweznikdw i obrzezy:

e na dtugosci £ 8 mm

e na wysokosci £ 3 mm

* na szerokosci = 3 mm

sprawdzenie szczerb i uszkodzeh wg BN-80/6775-03.01.

6.3. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania roboét.

6.3.1. Wbudowanie kraweznikow .

6.3.1.1. kawa betonowa .

a) Profil podtuzny.

Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweletq
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wysoko$é (grubosé)

Wysokos$¢ taw oraz szeroko$¢ gérnej powierzchni tawy nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie
wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje wymiardw podano w pkt. 3.2.1.2.
c)Réwnosé gérnej powierzchni tawy.

ROéwnos$¢ sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde 100 m tawy, 3-
metrowej taty, Przeswit pomiedzy gdrng powierzchnig tawy nie moze przekraczac 1 cm .

d) Dopuszczalne odchylenie.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ 2 cm
na 100 m wykonanej tawy.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg wbudowanych kraweznikdw i obrzezy jest — ( mb) wykonanego
kraweznika zgodnie z Dokumentacjq Projektowq i pomiarami w terenie.

Nalezy wykonaé :

e wg D.08.41.01.12 ustawienie kraweznikdw betonowych 20x30 cm na lawie betonowej

* wg D.08.03.01.11. ustawienie obrzezy betonowych 8x30

8. Odbiér robot.

Dokonuije sie nastepujgcych odbioréw:

* Odbiér elementdéw przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w SST pkt. 6.2.
* Odbidr kohcowy na podstawie badan podanych w SST plot. 6.3.

Z odbioru koncowego sporzgdza sie protokdt.

9. Podstawa ptatnosci.

D.08.01.01.12. Kraweznik betonowy 20x30 cm . D.08.03.01.11. Obrzeze betonowe 8x30 cm .
Cena jednostkowa obejmuje wyznaczenie linii prowadzgcej zakup i dostarczenie na budowe
kraweznika i obrzezy oraz innych niezbednych materiatdw, dostarczenie i wbudowanie
mieszanki betonowej, przygotowanie i rozicielenie podsypki cementowo-piaskowej,
ustawienia kraweznikdw, wypetnienie spoin zaprawg cementowq,, zasypanie zewnetrznej
sciany kraweznika ziemiq i ubicie zgodnie z wymaganiami SST, oczyszczenie stanowiska pracy
W cenie jednostkowej mieszczqg sie rowniez koszty badan, a takze ubytki i odpady.

10. Dokumenty zwiqzania

10.1. Normy:

PN-68/B-06050 ,,Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
Przy odbiorze .

PN-88/B-06250 ,,Beton zwykty",

PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betondéw",
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PN-88/B-30000 ,,Cement portlandzki",

PN-88B-30001 ,,Cement portlandzki z dodatkami”,

PN-88/B-30005,,Cement hutniczy”,

PN-88/B-32250,,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw",
BN-80/6776.03.04. ,Krawezniki i obrzeza chodnikowe™.

BN-64/8845-02 ,,Krawezniki uliczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru".

Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem .
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych ST .
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu podbudowy
z gruntu stabilizowanego cementem grubosci 3-4 cm .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyk robét .
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
DokumentacjgProjektowq, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

Warunki ogdine stosowania materiatow.
2.1. Cement.

wg ST D 04.06.01

2.4. Woda.

Wg ST D 04.06.01

3. Sprzet:

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagah
jakosciowych robdt, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
3.2. Sprzet przy zastosowaniu mieszania w mieszarkach stacjonarnych.

Przy zastosowaniu mieszania w mieszarkach stacjonarnych nalezy zapewni¢ wagowe
dozowane kruszywa lub gruntu, cementu oraz objetosciowe wody w odpowiednich
proporcjach oraz jednorodne wymieszanie, transport, roztozenie mieszanki, zageszczenie i
pielegnacje.

4. Transport.
4.1. Warunki ogdine transportu.

5. Wykonanie robét

5.l. Ogdlne warunki wykonania robét

5.2. Sktad mieszania gruntu stabilizowanego cementem.

Zawarto$¢ cementu w mieszance gruntu stabilizowanego cementem nie moze przekraczac
6%w stosunku do masy suchego gruntu. ' Zawartos¢ wody w mieszance powinna
odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-
0.1.181 z tolerancjg +1 % i -2%.

5.3. Grubosé warstwy.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowq, grubos$¢ warstwy podbudowy z gruntu stabilizowanego
cementem powinna wynosi¢ srednio 3-4 cm na podsypce piaskowej gr. 20 cm.

Pozostate warunki wg ST D 04.06.01
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6. Kontrola jakosci .

6. 1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2. Whasciwosci gruntu stabilizowanego cementem .

Wytrzymato$¢ gruntu stabilizowanego cementem, badana wg BN-68/8933-08.

6.3. Czestotliwosé i zakres badan kontrolnych.

Ze wzgledu na zakres rob 6t badanie gruntu; cementu i wody nalezy wykonac jednokrotnie
przed przystgpieniem do robdt.

6.4. Badania i pomiary wykonane podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem.

Badania podbudowy nalezy wykonywac jeden raz dla kazdego odcinka.

6.5. Wymagania dotyczace cech geomeirycznych podbudowy .

6.5.1. Rownosé podbudowy .

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatqg lub planogafem w osi
kazdego pasa ruchu zgodnie z BN-68/8931-04. Nierdbwnosci poprzeczne podbudowy nalezy
mierzy¢ 4-metrowq taty Nierdwnosci nie powinny przekraczaé¢ 9 mm.

6.5.2. Spadki poprzeczne podbudowy.

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢é za pomocqg 4-metrowej taty i poziomicy. Spadki
poprzeczne podbudowy powinny by¢é zgodne z Dokumentacjg Projektowq z tolerancjg +
0,5%.

6.53. Rzedne podbudowy i ulepszonego podtoza.

Rzedne nalezy sprawdza¢ na jej krawedziach. Rdznice pomiedzy rzednymi wykonanej
podbudowy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cmii - 2cm.

6.5.4. Uksztaltowanie osi podbudowy.

Uksztattowanie osi podbudowy nalezy sprawdza¢ w punktach gtdwnych trasy i w innych
punktach o odcinka podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi
projektowanej o wiecej niz + 3cm.

6.5.5. Szerokosé podbudowy.

Szeroko$¢ podbudowy nie moze rdéznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10cm i -
S5cm.

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowq jest Tm2 (meftr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z gruntu

stabilizowanego cementem, na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. Odbiér robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne". Inzynier oceni
wyniki badan i pomiardw przedtozone przez Wykonawce zgodnie z pkt.é niniejszej ST. W
przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptatno$¢ za 1 m2 wykonanej podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robdét na podstawie wynikdw
pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza.

- dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty,
- fransport mieszania na miejsce wbudowania.

- dostarczenie, ustawienie i rozebranie prowadnic,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozong grubosciq, szerokosciq i profilem z
zachowaniem projektowanej niwelety,

- pieleghacje podbudowy wg metody uzgodnionej z Inzynierem.

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w  specyfikacji
technicznej a dotyczgcej w szczegdlnosci wiasciwosci mieszanki i warstwy podbudowy.

10. Przepisy zwigzane. Normy:
1. PN-88B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
2. PN-76B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

obcych.
51



3. PN-91B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

4. PN-78B-06714/28~uzywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodq
bromowq.

5. PN-88B-30000 Cement portlandzki.

6.PN-88B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

7.BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatq.
8.BN-08/8933-08 Drogi samochodowe. Podbudowa z gruntéw stabilizowanych cementem.
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